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pL LEHMANN es una empresa mediana especializada desde
hace mas de 40 afios en mesas giratorias:

1960 Fundacién - Fabricacién con contrato
1973 Cambio a Sociedad Andénima

1974 Presentacion de las primeras mesas giratorias
controladas por NC modelo HUST

1980 Construccion nueva nave de fabricacion

1986 Desarrollo serie 400

1988 Inicio segunda generacién en la gerencia

1997 Construccién nueva nave de montaje

2000 Desarrollo serie 800 (Direct Drive hasta 10.000 min™')
2002 Entrega de la empresa a la segunda generacion
2003 Desarrollo serie 700 (Direct Drive hasta 800 min™')
2008 Anexo edificio de oficinas

2010 Desarrollo serie 500

2011
2013 Desarrollo version de alta velocidad de la serie 500

Inicio de la internacionalizacién / Lean Production

2016 Ampliacién nave de fabricaciéon
2017 Presentacion serie 600

2019 Presentacion AM-LOCK y serie 900 DD hasta 5.450
min”’

Hoy en dia, la empresa pL LEHMANN sigue siendo una
empresa familiar, dirigida por sus duefios y presente en mas
de 20 paises (véase parte posterior de este catalogo).

La empresa estd comprometida con los tipicos valores
suizos

+ calidad de producto

+ alta tecnologia

+ Innovacioén y flexibilidad

+ politica comercial séliday a largo plazo

Para mas detalles, véase www.lehmann-rotary-tables.com.

Otros productos pL

LOCK"

EILEHMANN" EI LEHMANN"

Serie DD AM-LOCK

Técnica suiza de mesas giratorias

__4

all wins - all smile!

*socios de servicio y de venta, preparados y equipados por pL (VAR -
value added resellers o VAP - value added partners)

Guias de seleccién
La empresa pL LEHMANN ofrece guias de seleccion
detalladas para mas de 30 marcas de maquinas (véase p. 6+7)

Y LEHMANN®



Sujeto a modificaciones técnicas en todo el catalogo o sin aviso previo

Quien quiere invertir correctamente en la produccion
de manana necesita dedicarse hoy a los requerimientos
y a las posibilidades
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Sectores de aprovechamiento

Mesas giratorias CNC de pL LEHMANN para producir
eficientemente: soluciones adecuadas y racionales
para practicamente cualquier sector

Automotive Medical/Dental Watches/ Aerospace/Turbines Mechanics
Micro Technology

Mesas giratorias pL en accion: en mas de 40 diferentes marcas
de maquinas o mas de 160 diferentes modelos de maquinas.

Competencia pL: Integracion en todos los sistemas de mando
CNC conocidos (Fanuc, Siemens, Heidenhain, Haas, Winmax,
Mitsubishi, Brother, Mazatrol ...), tanto para maquinas nuevas como
para reequipamientos

Y LEHMANN®



llustraciones de aplicaciones

Soluciones altamente productivas, aun en maquinas
compactas - para casi cada necesidad: 4 ejes 0 5 ejes

Méquina base con aplicacién permanente
de 3 ejes, p.ej. para piezas voluminosas

4° eje, 3 husillos, montaje X
(longitudinal)

4° + 5° gje, 2 husillos, montaje Y
(transversal)

4° eje con puente giratorio,
en placa base

4° eje, 3 husillos, montaje Y
(transversal)

2]

4° + 5° eje, 2 husillo, montaje X
(longitudinal)

Y LEHMANN®

4° eje con puente giratorio, directamente
en la mesa de la maquina

4° + 5° gje, 1 husillo, montaje X
(longitudinal)

4° eje para girar el husillo del husillo portamuelas.

5° eje (vertical) para rotacion de pieza
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Vista general y datos

Hasta 210 min™ Mas trayectos Zy X Alta carga de husillo,
hasta 0.21 sec /90° disponibles rodamientos fuertes

Highspeed GD More space Heavy duty

S e ri e E Registro de maquinas adecuadas

Centro de procesado
vertical

(guias de seleccion disponibles)

ﬁ E: + Almac + Hwacheon
E . + AMS + Hyundai/Wia
@ 8 + BFW + Kaast
® 3 + Brother Speedio + Komatech
EA-50x light sélo 12 kg + Cincinnati + Map
+ DMG MORI + MAPLE
) + Doosan + MAS
5 + EMCO + Mazak
© + Fanuc Robodrill  + MTRent
G + Fehlmann + Okuma
+ GF Mikron + PreMill
+ Haas CNC + Priminer
w + Hardinge + Quaser
8 Bridgeport + Schaublin
N + Hasegawa + Takumi
% + Hurco + Tongtai
+ Toyoda
+ Wele
o
18 Serie DD
l- .................................................................. .
2g
N

Solicite nuestro
catalogo especial
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Highspeed DD Adaptability Precision

hasta 5'450 min™ Husillo multifuncional  Enla pieza hasta
HSK 2 um/ 100 mm

sion de pieza

Sistema de ten-
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Vista general y datos

Otros

+ Finepart

(Corte con chorro de agua)
+ Hexagon (Medir)

Enclavamiento neu- Piezas grandes hasta  Engranaje de larga vida
matico hasta 7.000 Nm @ 500 util libre de juego

High clamp Big size No backlash

. SerieT

+ LT Ultra (Ultraprecision)
+ OGP Quality vision (Medir)
P oo
Esmerilar
+ Blohm Jung
+ Chevalier
+ Hauser
+ Kellenberger
+ Lapmaster Wolters Todas las placas
+ Magerle base de acero
+ Moore Con trama perforada integrada
+ .. para una distancia de ranuras
de 100y 125 mm, sistema de
. alineacion lineFIX integrado
Laser para la tensién longitudinal y
transversal.
+ DMG MORI Sauer
+ GF Mikron
+ Litz

+ Microlution Se ri e M

+ .. (]
_— /
—

(p)

€3 Bluetooth'

Connectivity No adjust Less cost
Monitoreo inalambrico  Cambio de carga sin Sin sistema de enfriado,
para el funcionamiento reparametrado sin sistema hidraulico
y el servicio

Y LEHMANN®
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Sistema modular combiFlex®

Alto mantenimiento de valores: permanentemente
adaptable, solo 4 tamafios 100 - 500 mm —mas
de 290 configuraciones estandar

EA=> TFTIP

Diversidad de tipos @

EA = EA con rotoFIX

+ Segun tamafio, amplias posibilidades de uso

+ Menores gastos de mantenimiento de material, también para
el servicio (piezas de repuesto)

+ Mayor productividad de distribucion y servicio

o+

EA = EA con longFLEX

+

Y LEHMANN®



Sistema modular combiFlex®

Maquina estandar suministrable ex almacén a corto
plazo, equipada con mesa giratoria adecuada

Maxima flexibilidad (P TETIP > T1TAP

+ La mesa giratoria se encuentra rapidamente disponible
o puede ser montada en cualquier momento

+ Lainversion no se pierde al modificarse las necesidades +

+ Compra a plazos: primero la maquina, luego la mesa
giratoria — reequipable en todo momento

TFTIP= T1 TOP

T1TAP=T1TOP

Y LEHMANN® 9
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Sistema de husillo y accesorios

Gama muy amplia para la sujecion de piezas.
Interfaz estandarizada delante y detras:
maxima universalidad

Todas las variantes y posibilidades véase a partir de p.111

Accesorios de husillo atras (véase a partir de p. 50) Accesorios de husillo adelante
+ Pasos giratorios hasta 250 bar (véase a partir de p. 111) A_mp@_
+ Cilindros de tension 23 kN a 120 bar Ao
ERCWE IR
+ Sistemas de medicién de éngulo hasta + 1 arcsec J§ e
(™ ‘&) PRECISION
A sA
=
: Ftool
£ by erowa
% GRESSEL
@ o
HAINBUCH
Adaptador
CAPTO E. LANG
) =% TECHNIK
= Adaptad o einfach. zukunft. greifen.
g rapZE o S@NIECDERHAUSSISER
g Husillo universal .~ PANNTECHNIK UND SYSTEME
o paratodaslas . A PARGTEC
mesas H ik - okt - yagkwaring
giratorias T
_ . . : . .
= e reinmechanic’
a R
N o ripas
@ ROEMHELD
HILMA = STARK
) - Ry yHM
m = driven by technology
R .
=
3 &
= # -
o ' SwissChuck
Precision Workholding \\\
o
S y [7GZcoL/Ng
=
(7]
.2 ‘h
<
® YERLY B
&
O .= . . ..
s 5 Cabezales moviles Sistema tensor punto cero Tension CAPTO @
a2 y contracojinetes ripas (véase p. 112/113)
(véase p. 69-71)
£ 8
33
T o
c O
§ S
B @
2
EA-507 conripas auto y adaptador ripas EA-507 con juego de reequipamiento CAPTO

(véase p. 113)
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Masa de conexion husillo

Toda la masa de conexion adelante y atras para
el montaje de su dispositivo. Vale para todas las
variantes: mesas giratorias EA, Mo T
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SP1.530-d102: @102

HSK = cono de fuste
hueco segtn DIN
69063-1 (husillo) o DIN
69893 (segmento),
KK...= tamafio de
cono corto ... seglin
DIN 55026

* con SP1.5xx-Lab:
507 =1.25
510=4.95

520 =20.15
530=21.75
(véase p. 26-47)
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Aplicaciones tipicas

Aplicaciones interesantes para el incremento

de la productividad

Realizado en sistemas GF+ Machining Solutions, Akira Seiki, Aimac, Amada Machine, AMS, AWEA, BFW, Blohm
Jung, Bridgeport (Hardinge), Brother Milling, Chevalier, Chiron, DMG MORI, Doosan, Emco Famup, Fanuc Robodrill,
Finepart, Feeler, Haas Automation, Hartford, Hasegawa, Hedelius, Hurco, Huron, Hwacheon, Hyundai WIA, ICON,
Kitamura, Kondia, Leadwell, Makino, MAS, Mazak, Microlution, Mikron, Moore Tool, MT Rent, Okuma, POSmill
(Microcut), Quaser, Sauer (DMG MORI), Spinner, Stama, TongTai, Toyoda, Unitech, Willemin-Macodel, XYZ, YCM

TF-510520 - Fresado/taladrado - Sistemas
mecénicos

EA-510 rotoFIX - Fresado/taladrado — industria
automotriz

EA-510 - Esmerilado - incluido - varias industrias

TF-507510 - Fresado/taladrado — Técnica medicinal

T1-520520 - Fresado/taladrado - Sistemas
mecaénicos

T2-507510 - Fresado/taladrado — industria
automotriz

T1-520520 - Esmerilado — Construccién aeronautica/
turbinas

TF-507510 - Fresado/taladrado — Relojeria/
microtecnologia

Y LEHMANN®

T1-507510 - Fresado/taladrado - industria
automotriz

T1-520520 - Fresado/taladrado - Sistemas
mecaénicos

EA-510 - Esmerilado - Sistema mecanico

TF-507510 - Fresado/taladrado — técnica dental



Aplicaciones tipicas

Otros ejemplos interesantes de aplicaciones constan
en nuestra pagina web www.lehmann-rotary-tables.com
en el registro Download / Applikationen

M2-510 - Fresado/taladrado - industria automotriz

TF-507510 - Fresado/taladrado — Relojeria/
microtecnologia

T1-510520 - Fresado/taladrado - Sistemas
mecénicos

EA-510 longFLEX - Fresado/taladrado en centro
horizontal - Sistemas mecéanicos

EA-510 - Fresado/taladrado - industria automotriz

EA-510 rotoFIX - Fresado/taladrado - Sistemas
mecanicos

T3-510520 - Fresado/taladrado — industria
automotriz

EA-520 - Fresado/taladrado - Sistemas mecénicos

Y LEHMANN®

TF-507507 - Fresado/taladrado - técnica dental

EA-510 rotoFIX - Fresado/taladrado - Sistemas
mecanicos

T1-507510 - Perforado con chorro de agua -
Construccién aeronautica/turbinas

T1-510520 - Esmerilado — Construccion
aeronautica/turbinas
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3+2 - |a alternativa de 5 ejes

Ventajas para

M ...l propio fabricante del equipo original (fabricante, importador)

@ ..el usuario y técnico de aplicaciones del fabricante del equipo original @
Valor comparativo de caracteristicas (valores medios) con respecto a ...

n .. maquinas de 5 ejes

m ... otras mesas giratorias con engranajes hasta 400 mm @
m ... Direct Drives hasta 250 mm @

... No corresponde

Todos los datos porcentuales e indicaciones de color segtin valoraciones pL 2015 con un total de 16 maquinas

Mecanizado en 5 ejes

+ Modo simultaneo o de posicionamiento

+ Para controles numéricos de Siemens, Fanuc,
Heidenhain, Brother, Haas, Mitsubishi, Hurco,
Mazak

o
(]
c
(0]
(=]
@
8
k]
>

& Aplicaciones

+ Utilizable para posicionamiento sin limitaciones
por el control de exportacion

Mecanizado miiltiple no posible

giratorias

+ Produccién de piezas altamente productiva con
puentes de tensién y contracojinetes

+ Cambio de pieza manual o automatico

SPZ, DDF,

+ Utilizable tanto en 4° ejes como también en 4/5° ejes

+ Reequipable en cualquier momento

MOT, KAB,
WDF, CNC

Carga de mesa +257 %

+ Reserva considerablemente superior para
dispositivos pesados y medios de sujecion
adicionales, sin sobrecargar la maquina

N
o
|
=
(2]
o
<
-
o

Superficie de colocacién
de la maquina -40%

Servicio
y técnica

+ 5 maquinas en la superficie de 3

de pieza

+ 67% mas de productividad por m?

Sistema de ten-
sién

14 Y LEHMANN®



3+2 -la alternativa de 5 ejes

Investigaciones de mercado muestran un gran incremento
de productividad con conceptos de 3+2 en diferentes
sectores —a costes considerablemente inferiores

Fabricacién racional de piezas ... hasta 8350 mm/150 kg (posicionamiento) o 150 mm/34 kg (simultdneo) con precisiones de pieza
de 0.01...0.002 mm por 100 mm de diagonal espacial (otras indicaciones y requisitos, véase catélogo principal p. 104/105

use [ 5 |
@ Profundo canto de interferencia -52 %

____________________ g §

+ Excelente accesibilidad transversal al eje C §’ %
(desde arriba) s §

2 a

+ Herramientas de corte con sujecién previa > i
muy corta: maxima durabilidad, capacidad
de desprendimiento de viruta y calidad
superficial

ocwlvs< I s |

Carga de eje C admisible -12%

+ Especialmente adecuado para piezas de tamafo .§
medio a pequefio — para piezas grandes resulta ]
mas adecuada la correspondiente maquina s
de 5 ejes 2

Superficie de la mesa de trabajo +94 %

SPZ, DDF,

+ 2 maquinas en una: puede utilizarse
como maquina de 3 ejes, p.ej. para piezas
grandes, paralelamente como mera maquina
de mecanizado de 5 ejes, p.ej. de impulsores

+ Especialmente interesante para subcontratistas
flexibles

MOT, KAB,
WDF, CNC

R ) . W L A + Superficie disponible para trabajos con tornillo
de banco o con mandril (mecanizado previo
o posterior del sexto lado)

N
o
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=
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@ Carga del suelo -30%

+ También puede montarse en pabellones
de produccién ligeros sin cimentacién adicional

Servicio
y técnica

+ Menor riesgo al utilizarse en edificios de varias
plantas

+ Menores costes de transporte

Sistema de ten-
sion de pieza

Py LEHMANN® 15
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La mesa giratoria en la practica

Ventajas para
N ...el propio fabricante del equipo original (fabricante, importador)

@ ..el usuario y técnico de aplicaciones del fabricante del equipo original @

Valor comparativo de caracteristicas (valores medios) con respecto a...
n .. maquinas de 5 ejes
m ... otras mesas giratorias con engranajes hasta 400 mm

m ... Direct Drives hasta 250 mm @

... No corresponde

Todos los datos porcentuales e indicaciones de color segun valoraciones pL 2015 con un total de 129 mesas giratorias de prestigiosos fabricantes.
Todos los criterios se basan en limites maximos alcanzables

Momento de inversiéon + 147 % + 233 %

+ Admite elevadas fuerzas de mecanizado
(p.ej. al perforar)

[ ]
[ J
Fuerza axial + 324 % nodisponible @
+ Soporta fuerzas de presién y traccién muy elevadas
Momento de enclave +115% + 236 %
F TR, Y A .
+ Ultrarrapido, supervisado, potente, tan s6lo 6 bar
neumatico
D )
e Supervision
)DD) de presién

6 bar presion neuméatica
=» 220 bar aceite
=» 50x: 150 bar aceite

Multiplicador de presién completamente integrado BRAKY

Y LEHMANN®



La mesa giratoria en la practica

Ventajas PGD* frente a Direct Drives (DD) a golpe de vista

1. UNA Unica mesa giratoria para todo: 4. Amplificadores del accionamiento MAS
estandar o alta velocidad, para CNC pequenos

de Siemens, Heidenhain, Fanuc... 5. Potencia de conexién eléctrica INFERIOR

2. NINGUN grupo de refrigeracion necesario 6. Puesta en servicio / Tuning MAS

3. NINGUN freno de seguridad SENCILLA

*Més informacién en p. 18

usc oo 00
@ Velocidad de giro +78% =-11%

+ Altas velocidades de giro

|
Accionamiento directo / |

o accionamiento pL LEHMANN f
Highspeed - | ™

ANN estandar

o
o
c
(0]
(=]
@
8
k]
>

& Aplicaciones

Competidor @ | m m
— . (7]
Pulso de reloj -67% +4% &
Pulso de reloj |«IH ]
para giro 90° (incl. @ ®
enclavamiento) aprox. 0.7 sec Ahorro de tiempo + Pulsos de reloj cortos (con enclavamiento) g’

aprox. 0,5 seg

SPZ, DDF,

Carga del husillo +123% +427 %

MOT, KAB,
WDF, CNC

+ Cargas pesadas y grandes a pesar
de dimensiones exteriores compactas

..........

N
o
|
=
(2]
o
<
-
o

Excentricidad

\ EB circular/radial -34% -31%

+ Alta exactitud en marcha axial y radial para maximas
precisiones de pieza

y técnica

Servicio

Sistema de ten-
sion de pieza
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Técnica desde el interior

PGD - el engranaje pretensado, permanentemente
libre de juego, resistente al desgaste: requisitos
para la mecanizacion simultdneay el uso bajo

de mantenimiento durante la produccion

Engranaje PGD (Preloaded Gear Drive)

Tz 0
|
=]
o) ) + Potente dentado Engranajes de mantenimiento - tensado previo permanente
(3]
L2 e . 120 Eo Eo -
2 2- + Rueday sinfin de acero, templado y rectificado i % /N
o superficial, marcha en bafio de aceite 7' : §le
S 80 g £
it cuddruple alojado s
+ ) @ =
infin cuadruple alojado sin juego o Sy L33 ‘fﬁ?;s".i’:;‘.”‘m
. - = V4 (Y 4 P—
+ Tensado previo sin juego de forma permanente g 20 ticamente 44 8y
2 siempre libre 3 ®
30 dejuego 0 = :
+ Alta precision a largo plazo, practicamente sin 2
desgaste el
v )
i ) L L o L L — L — L - =l g
+ Altaresistencia alos golpes on 4M_°‘ ool ave 2 e 16 hBoon  sE00n -
[ 1 [ [ [
g h t 20 000 h 20 M % h = horas de servicio en marcha continua (ED 100%) mill = ciclos de posicionamiento (ED 20%)
= + asta . o 10.
] A H o Todos los valores estan basados en pruebas internas, con carga estandar
= de posicionamientos 90 P g
© y valores de catélogo (velocidad de giro, pulso de reloj). ED segun definicion
D . . en catalogo principal p. 108
+ Reajustable en todo momento, si llegase a ser
necesario
Precision constante - también tras mas de 23 mill. de ciclos de posicionamiento
o + Para procesamientos menores** @
[=) no es necesario enclavamiento (ahorro
a de tiempo) 3 d\,\/\\\ P
N /0/\
o ) ) . _ 30 - —_—
* + 5.000 h de mecanizado simultaneo* con g 2 @
elevada dinamica g T e —, Pa
3 20
*basados en pruebas de larga duracién de méas de 20.000h / 23 Mill. g 15
O de ciclos de 90°; valido para uso segun finalidad prevista; cuenta £
2 = el primer valor limite alcanzado 10
X 0_ ** posible par de giro segun curva caracteristica 100% ED a 1 min™"; 5% S Umit
I6' '-nl- véase p. 92 -95 condicionado por elasticidades de material; el juego de inversién es cero, también tras més de 23 mill
0 ciclos de posicionamiento
== 0 5 10 15 20 25

mill. = ciclos de posicionamiento (ED 20%)

Valores reales de medicién segtn VDI/DGQ 3441 o ISO 230-2:
Modificaciones en el marco de la inseguridad de medicion.

gN
g9
= =
<k
<
-
(O]

Estanqueidad IP 67 (IP 68)

+ Todos los modelos completamente herméticos

+ Carcasa de husillo con sistema lubricante por
aceite a presion

Servicio
écnica

y t

+ Junta de laberinto de husillo adicional (opcional)
para elemento de refrigerante de alta presion ®
(p.ej. bucles de produccién) y materiales
agresivos como vidrio, grafito, ceramica, etc.

de pieza

Sistema de ten-
sién

—_
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Técnica desde el interior

Ventajas PGD* frente a Direct Drives (DD) a golpe de vista

1. UNA Unica mesa giratoria para todo: 4. Amplificadores del accionamiento MAS
estandar o alta velocidad, para CNC de pequenos

Siemens, Heidenhain, Fanuc... Potencia de conexion eléctrica INFERIOR

2. NINGUN grupo de refrigeracién necesario

6. Puesta en servicio / Tuning MAS
3. NINGUN freno de seguridad SENCILLA
Enclavamiento del husillo _
...................... E g
+ Principio de mandril de sujecién por expansion o) 'g
c 0
+ Presién neumatica 6 bar, multiplicador o :c,a:.
de presion integrado > o
Py [ ]
+ Bloqueo en el diametro maximo de husillo
y cerca de la pieza
+ Actuacién ultrarrapida, simultanea en 360°
+ Sensores de presién integrados para
supervision 6ptima (control mediante
microprocesador)
(")
©
+ Larga vida util 5
2
(L)
+ Fuerza de bloqueo constante durante la vida til -g,
integra
w
[a)
e - n
Cojinete del husillo N
......................................... 77}
+ Rodamiento de precisién cuddruple adaptado
® sin juego y de gran tamafio
: + Laamplia distancia entre los cojinetes radiales f Lz’
L4 implica una gran rigidez del husillo x O
- L.
° ~ '5 =)
+ Todos los puntos de apoyo marchan en bafio s=

de aceite

+ Alto rendimiento del engranaje (hasta 60 %)

N
o
|
=
(7]
o
<
-
o

+ Acero, templado y esmerilado

+ Exactitud axial y radial 6 pm (opcional hasta 2 pm)

Servicio
y técnica

+ Interfaz universal con cono HSK y/o cono corto
KK (@ambos segun DIN)

+ Accesorio para tensién HSK/ISO manual
o automaética, diferentes sistemas de fijacion
de pinzas, superficies de mesa, sistemas de
apilado, pasos giratorios y cilindros de tension...

Sistema de ten-
sion de pieza
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Técnica desde el exterior

Diseno funcional — buen flujo de virutas y agente
refrigerante, facilidad de mantenimiento

Taladros de transporte y ventilacion

+ Taladros roscados para el transporte : ‘

o
(]
c
(0]
(=]
@
8
k]
>

& Aplicaciones

+ Taladros de ventilacion facilmente accesibles
para bafo de aceite y bloqueo del husillo

Motor de accionamiento

+ Una sola carcasa (2 longitudes) para todos los
motores: Fanuc, Mavilor (Siemens, Heidenhain),
Yaskawa, Sanyo, Meldas/Mitsubishi

+ Motores facilmente sustituibles

giratorias

Puerto USB

+ Comunicacion de datos rapida y sencilla
en caso de averia para evaluacién en el PC

SPZ, DDF,

+ Posiobilidades de licencia con el cédigo
de habilitacién mediante memoria USB
(funcién OEM)

+ Completamente hermético, instalado en una
zona bien protegida

MOT, KAB,
WDF, CNC

+ Conexién a PC para telediagnéstico

Guiado de cables

+ Guiado de cables girable hasta 150°
(en diferentes sentidos) y fijable

N
o
|
=
(7]
24
<
-
o

+ Anillo de seguridad para cambio répido en caso

de averia

+ Todos los cables y tubos flexibles insertados
en la carcasa del motor

Servicio
y técnica

Interfaces de conectores

+ Estandarizadas, listas para insertar, disponibles
para muchas maquinas diferentes

Sistema de ten-
sion de pieza

+ Gran variedad de longitudes y conectores
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Técnica desde el exterior

Incrementar la productividad y la disponibilidad,
reducir tiempos de parada y costes
de mantenimiento

(p)

-iBox - para real industry 4.0

>

Ayuda incrementar la productividad

y la disponibilidad, reduce tiempos de parada

y costes de mantenimiento y permite la localizacion
répida de errores y el mantenimiento preventivo.

o
o
c
(0]
(=]
@
8
k]
>

& Aplicaciones

Sensores para ...
+ Velocidad de giro

+ Presioninterior

+ Temperatura
+ Humedad de aire

+ Descarga/ golpe )
+ Exceso de valor limite con sello tiempo real §
“
® £-)
Nuevas funciones a partir
de la version 4.3
w
Componentes g
+ Microprocesor rapido E‘
® + Sensor de aceleracion 3D (hasta ahora 2D) - 2
sensor de golpes
Control & Lz,
L4 + Valor limite ED - proteccion contra sobrecarga, § )
evita dafios en el motor y en el engranaje 5 "n':
=3
1 Interfaces
| + bluetooth — Parametrar y registrar datos
mediante teléfono inteligente y aplicaciéon .
I + Servidor web con conexién ethernety RJ45 - § S
| Visualizar estado/error en CNC =
<g
I + Entrada para sensor de corriente <
|
A (U]
............................................. ° | Compatibilidad

N

(]
2
c
(3]
Q
-
>

+ 100% retrocompatible — posible a partir
/I\ de la edicién 2
150°
v Preparado para opciones
+ Moédulo externo WLAN o GSM
+ Sensor de vibraciones externo, mejorado con
DSP adicional

+ Envio de email de p.ej. de errores

=
2
>
3
(]
(7]

+ Compartimiento del motor completamente Detalles véase p. 22123

estanco IP67 (opcional IP 68)

Sistema de ten-
sion de pieza

+ Evita dafios en motor, cableado, conectores, etc.
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iBox - el asistente (til

Aumentar la disponibilidad y reducir los costes
de mantenimiento.

Cada mesa giratoria pL cuenta con un casquillo USB sellado a prueba de agua. Mediante una
memoria USB normal se registran automaticamente los datos como archivo al conectarlo.
Este archivo puede ser enviado con facilidad por email a pL 0 a un representante local para
someterlo a un analisis de errores.

Informaciones técnicas «pL-iBox» - el sistema

electrénico de la mesa giratoria
La unidad electrénica controla y supervisa la instalacion.
Se encuentra en la carcasa negra.

o
(]
c
()
(=]
@
8
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>

& Aplicaciones

Tension: 24V DC

Corriente: 0,1A méx estandar 0,3A max. con servovalvula

1 entrada: «bloquear», opcionalmente +24VDC aprox.5mA
0 110VAC aprox.25mA sin medidas de
hardware. En el parametro de software «Input
Clamp», la activacion AC debe estar en «AC».
Caso contrario suena la valvula neumética.

&4 8 salidas: Ready, Error, Unclamped, Clamped, Reference,
5 Limit1, Limit2, Service. Corriente: cada
® salida individualmente max.50mA NPN/PNP:
) es posible recablearlos de una sola vez.
Acumulador: Elreloj a tiempo real cuenta con una bateria. /
w Interfaz: Interfaz USB, bluetooth, Ethernet Visualizacion de fallo por pL-iBox,
g codigo de parpadeo LED «<ERROR»
N
n Significado del LED rojo, kERROR» H Significado del LED amarillo «SERVICIO»
+ Encaso de un error, el LED rojo «kERROR» parpadea + Significado del LED amarillo «<SERVICIO»
constantemente hasta eliminarse el fallo. + Encaso de ser necesario un «Servicio», el cédigo
e + Encaso de constar varios fallos, se visualiza el c6digo respectivo parpadea de manera ininterrumpida.
§ 5 de parpadeo del siguiente error después de una pausa + Indicaciones adicionales, véase «Recomendacion
=W de 3s., etc. de mantenimiento» y «Protocolo de mantenimiento,
g g + Los errores no se visualizan seguiin su importancia sino documento DOK-0301 que se entregd como
en secuencia ascendente. adjunto al paquete. Ademas se encuentra archivado
+ Con algunos fallos es posible seguir trabajando, en otros, en la memoria USB de la mesa giratoria pL.
la sefial «cREADY» cambia a OV, por lo cual es necesario + Eldocumento siempre actualizado debe constar
= 5 desconectar la mesa giratoria. Véase lista siguiente. en la documentacién de mantenimiento.
] Medida: Contactar al técnico de servicio para realizar
E cZ: el mantenimiento.
;D Ejemplo para cédigo de parpadeo del LED «<ERROR» Ejemplo para LED «SERVICIO» amarilla: Cédigo de parpadeo
(rojo): Cédigo de parpadeo para «Humedad relativa» (2) de «Revoluciones del tornillox»:

y «Depresién bastidor» (4):

=
ON=
s o
o 9
m-l-'

>

Visualizaciones y elementos de manejo e TTE T £ G i d
LEDs en la cubierta del motor indican el estado antenimiento a distancia - una ayuda

de funcionamiento. para el caso serio

22 Y LEHMANN®
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iBox - el asistente (util

Significado de los LEDs

(7]
LED Color Funcién Comentario “:’
SPEED amarillo Velocidad de giro de tornillo Por cada giro de tornillo parpadea 1x END2 g
(1]
o

Vista general

END2 Mverde Interruptor final 2 (-) UZ Se borra al alcanzar la posicion final «-». (Sélo en ejes basculantes con interruptores finales conectados.) END1
END1 Mverde Interruptor final 1 (+) GUZ Se borra al alcanzar la posicion final «+». (Sélo en ejes basculantes con interruptores finales conectados.) REF E.
REF amarillo Referencia husillo Reluce/se apaga en el borde de la leva /ranura RW/CPU <
— Parpadea en estado de reposo en ciclo de 2 seg. en caso de estar OK. &
RW/CPU BMverde EPROM/memoria USB - Parpadea al registrar o al guardar en memoria USB o0 en EPROM.
— Reluce constantemente / no reluce si el sistema no esta listo para funcionar SERVICE
SERVICE amarillo Servicio Secuencia de parpadeo. Clave de codigo mas adelante. CLAMPED
CLAMPED M verde Bloqueo del husillo «Bloqueado» Reluce si el bloqueo del husillo esté activado UNCLAMPED
UNCLAMPED amarillo Bloqueo del husillo «suelto» Reluce si el bloqueo del husillo esté desactivado CLAMP
CLAMP M azul Bloqueo del husillo «Bloquear»  Reluce si consta la sefal para bloquear READY
ERROR H rojo Error Secuencia de parpadeo. Clave de cédigo mas adelante. +24VDC
+24VDC Bverde  Sistema de electricidad OK Reluce permanentemente cuando el suministro de corriente esta OK.

giratorias

Codigo de parpadeo ERROR =

Nimero de Bésc. modulante Sefial

parpadeo Significado Breve explicacion E/B* Opc. i) «READY» **
1 Nivel de temperatura Exceso de temperatura interna E 85[C°] 0—
2 Humedad relativa Exceso de humedad relativa E 50 [%] 00— .
3 Sobrepresién bastidor Exceso sobrepresion bastidor E 500 [mbar] 0— E
4 Depresion bastidor Exceso presién minima motor B 100 [mbar] 0 Q_
5 Sobrecorriente valvula proporcional Sobrecorriente en valvula proporcional E X 0.100 [A] 1 E
6 Subcorriente vélvula proporcional Subcorriente en valvula proporcional B X 0.001 [A] 1 (7]
7 Exceso presion neumatica Exceso presién neumatica E X 7.0 [bar] 0
8 Presién neumatica insuficiente Presién neumatica insuficiente B X 4.0 [bar] 00—
9 Sobrecorriente en motor Sobrecorriente en motor = X (10 [A]) 1
10 Max. impacto X Exceso impacto / aceleracion X E 10 [g] 30 [ms] 1 m O
11 Max. impacto Y Exceso impacto / aceleracion Y E 10 [g] 30 [ms] 1 § 5
12 Exceso tiempo «bloqueado» Exceso tiempo «Bloqueos» E 2.000 [ms] 1 =
1% Exceso tiempo «desbloqueado» Exceso tiempo «desbloquear» = 2.000 [ms] 1 g g
14 Sobrecorriente en la vélvula de bloqueo  Sobrecorriente en la valvula de bloqueo (;cortocircuito?) E 10 [mA] 00—
15 Subcorriente en la valvula de bloqueo S:g:';?te MsiitEmis iz leerse ([IRainmet B 1 [mA] 0
16 Traductor externo de presion Error traductor externo de presién 1
17 Licencia expirada Licencia expirada 0— g s
18 Clave de licencia errénea Clave de licencia errénea 1 2 -'_
19 Tiempo de sistema erréneo Tiempo de sistema erréneo 0 i ('Z
20 Exceso méx. nimero de revoluciones Exceso méx. nimero de revoluciones E (11.000 [rpm]) z_
21 Acelerador IRQ Requerimiento de cancelacion j
22 Exceso tiempo revolucion CON Exceso tiempo revolucién motor E o
25 Inic. operac.; N° de médulos No se parametrizd nimero de serie 0—
26 Inicializ. Sensor de bloqueo incompleto.  Inicializ. sensor para bloqueos - calibracién incorrecta 0—
27 !nicializ. Sensor presién operativa Inicfializ.‘S’er?sor para presi_én operativa - 0—

incompleta. calibracién incorrecta (p.ej. 6bar)
28 Inicializ. Sensores aire de bloqueo errénea Inicializ. sensor para aire de blogueo - calibracién incorrecta 00—
29 Inicializ. Sensores aceleracion errénea Inicializ. Sensor para acelerac. - calibracién incorrecta 0

E = Exceso, B = insuficiente

Codigo de parpadeo SERVICIO

En caso de parpadear, véanse indicaciones en «Recomendacién de mantenimiento» y «Protocolo de mantenimiento»
Numero de parpadeo Significado

Ciclos de bloqueo

Mesa giratoria «CON«  Exceso de nimero de «Horas operativas» fijado. El contador inicia cuando pL-iBox esta «CON».

** «<READY» = Sefial alta = OK, bajo = Error

Breve explicacion
1 ciclo de bloqueo es hecho a partir de «desbloqueo+blogqueo» en el control de sefales.

-

L @©
c N
290
o &
T o
©c ©

[ =
£S
‘6,' (7]
2

Tornillo gira Exceso de nimero de «Horas operativas parciales» fijado. El contador esté activado tan pronto se suelta el bloqueo.

A W N

Revol. tornillo Exceso de nimero de «Revoluciones tornillo» fijado. Sensor en polea de correa.
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Nunca mas buscar documentos - todo esta a la mano
No es necesaria una conexion a internet.

Rutina diaria del técnico de puesta en marcha

Faltan las informaciones necesarias: esquemas eléctricos,
datos de accionamiento, listas de parametros, indicaciones
de puesta en marcha... La puesta en marcha debe ser
interrumpida; inicia la blisqueda de datos: ¢papel? ¢Internet?
¢Contrasefas? El tiempo corre. La fecha de entrega
presiona. La presién obliga a realizar lo mejor posible con

el conocimiento existente.
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& Aplicaciones

Resultado: Aunque gira y funciona a medias,
no se pueden alcanzar las indicaciones pL (nimero
de giro, pulso de reloj, precision ...)

Conocimientos pL: Andlisis muestran que 70% de los
casos de optimizacion se deben a una puesta en marcha

defectuosa o fallosa.

giratorias

SPZ, DDF,

1 2
7 O
2z e
X O I s
= L
o0
=3 -
[
my me =
i -
g | N
= = L F i
< g:i iy .
. 6 i
<
-
(O]
- smart doc en la memoria USB
g 0 + En el enchufe USB se encuentra una minimemoria USB 6 Protocolo(s) de precision segun VDI/DGQ 3441
> (en mesas giratorias T en eje basculante) 7 Protocolo de geometria
+ Enesta memoria USB se encuentran los siguientes archivos: 8 En caso dado esquemas especiales del cliente
1 Datos de configuraciéon ADAT segun la instalacién + Estos archivos estan a la disposicion en el pL-
o 2 Lista adecuada de parametros del sistema de control CNC ERP (para helpline) asi como en la pagina "full
SN previsto documentation" en la pagina web de pL (accesible
s 9 o
2 g 3 Manual de uso general en aleman e inglés para todos los representantes pL)
g 'g 4 Indicaciones generales de puesta en marcha en aleméan + Todos los archivos en versién actualizada -
8 :g y eninglés con todos los esquemas no se realiza el control de versiones, riesgo de errores
i% 5 En caso dado, indicaciones de puesta en marcha individuales minimizado

de la maquina en aleméany en inglés (p.ej. en Brother)
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Documentacion de producto guardada en un lugar seguro:
la memoria USB permanece en el producto

Su uso

+

No es necesaria una descarga — no es necesario

el esfuerzo

Contrasefia innecesaria —no es necesario esperar

el registro

No es necesaria una conexion de internet - se elimina

el problema por una conexion mala o inexistente a la red
No hay documentos perdidos, no hay memoria USB
faltante - memoria USB siempre estd conectada,
"cargada"y bien protegida bajo la tapa de la ranura USB
Todo esta inmediatamente a la disposicién, lo cual

es necesario (adecuadamente a cada mesa giratoria) -
no es necesario perder el tiempo buscando todo

No es necesaria una solucién de emergencia de técnico
- no se necesitan datos propios, a menudo erréneos (por
estar caducados) porque no se los usan

En caso de perder alguna
vez la memoria USB:
todo esta disponible

en la pagina web.

Y LEHMANN®
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SPZ, DDF,

MOT, KAB,

G EETA
GLA, RST, LOZ
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& Aplicaciones

giratorias

WDF, CNC
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N
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Vista general
& Aplicaciones

Sistema &
datos, iBox

SPZ, DDF,

o
<
X
=
o
=

Servicio
y técnica

Sistema de ten-

Vista general serie E

3}
z
3}
w
o)
=

GLA, RST, LOZ

sion de pieza

26

Mucho espacio libre para
piezas y dispositivos

—~—

—

—

_—
max. 50 min~’'

Excelente accesibilidad, también
con herramientas cortas

\
|~
_—
7.000 Nm

g
£

B| 300kg
|

5001100072

max. 40 min~’'

é 2.000Nm
% apartirde 126 kg _—

800Nm
2 apartirde 9
= ~—max. 160 min~' &
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Vista general serie E

Facts

1. Alta velocidad hasta 210 min™

2. Momento de avance hasta 850 Nm (rovisorio)

3. Placas base de acero con trama perforada adecuado para distancias de ranura de 100 mmy 125 mm)
4. Pulso de reloj 90° hasta 0.21 sec.

La indicacién del peso corresponde a la carga

943, . - estandar; pesos mayores son posibles pero A
%; max. 40 min™* requieren una adaptacion de nimero ° q:’
de revoluciones, aceleracién y limitacion de impulso. 5 S
150kg ) %
- s 8
2 o
161kg g 5.000 Nm > <
méx. 800 k =} -
@
[
£ 2 35, max. 50 min"’ 3 X
g 0mm . 5 O
~ Qv
® 2
n ©
& T

~— max. 40
~ Skgm?

oy £
270 1 - £
méx. 50 min* /*I‘: g \J,J
1800M% o 405, 4

~ _ \‘J 65kg
50
~~ . Mmm 223 mm 90kg T

1700 ~ 45 mpm 486 MM
M o[ 4000Nm ~ _ max. 210 min*
- E| 170kg -~ 22105,
-~ & P 25 ka*
215 T g
] ‘ ’ﬂ ™~ 17kg £
g - L £ 300Nm
o _méx ) ~
g o 0!8 —_| oo 1 s
x | 916/1016/11 £l 2.800Nm S| a
!mm 7 méx.160min” 12| 96kg M 6 mm a
_— _— o o 5 13 7]
— £ ‘ - *EA-50x light _—
~ - € — 450mm T s0lo12kg -
< . %A/ ‘/m/' _— 350/ ~
m —
m max. 210 min oq
- m n EA g2
~ - (3}
~ = g - < O
==Z o 55
<
A mm-— = ;
Akg — o /1‘(%“ 507/ 707"
— — 2~ Mm —
— _—
e e ~ EAconRFX
1 —
— 415/615/3 gl 300Nm - -~ — con N
max. 210 min" io | apartirde82kg _ (rotoFIX) S
- 2 - o
é / m - =
o 7 mm— =
e /118/ -
301 mr‘n 7871987 =
-
/
— °es
[T
o EA con LFX 25
- (longFLEX) 3 2
L ©
39
50x 507 (estandar) o 508 (alta velocidad) 2 g
51x 510 (estandar) 0 511 (alta velocidad) g 'g
EA mesa giratoria con un eje y un husillo ] :g
rotoFIX  Sistema modular de puente de tensién (‘Di’

longFLEX Sistema modular de tension de ejes
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EA-507 (light) |EA-508 (light)

= 0
g ¢=’ » 2de oscilacion mm 160 240 350 430
5 o :E Altura de puntas (torno) mm 110 150 180 220
=] 8 E Peso total con motor kg 25(12) 35 65 150
-g % Taladro central 2 mm 31 34 46/ 64 90/102
S < Momento de enclave wk
3 méx ‘ - Nm 300 (0) 250 (0) 800 600 2.000 5.000
-]
] con cabezal movil & - kg 240 400 800 1.600
) 5 _8' Carga del husillo max sin cabezal movil oo 7¢3 kg 120 200 400 800
g 1] % carga estandar? "3 ! kg 17 12 42 22 90 161
2
QO o 7] .
® 3 £ Fuerza axial méx ‘_ KN 44 46 e 218
) o= ) /
(7] _g o _ B p—n
e e % S 1.200 2.000 3.900 10.400
max /
Momento de inerciade  carga estandar " r kgm? 0.05 0.025 0.2 0.07 0.8 2
masa max J méx : kgm? 0.5 0.25 2 0.7 8 20
Momento de avance N 650
A .j e Nm 120 70 250 150 440 opcional 850
'% Momentos de giro de valor limite por cargas excéntricas ¥ Nm 28 40 100 280
c
[
g
= o .
g Dregision defindexado +arc seg 20/12 17110 12/8 1006
Exactitud de
g reproduccion Ps medio SAESERE 2
E‘. velocidad méx con carga estandar " :: min”’' 111 210 80 160 50 40
A |
] c Marcha concéntrica ? en ¢ husillo pm 6/3
o
% Excentricidad axial ? en superficie frontal del husillo  pm 6/3
[
<
& S -
O Paralelismo 2 e (.:I'V'Sor GelE SpEriEE pm/100mm 10/5
2 > vertical
X 0_ " Interdependiente; datos de accionamiento para el motor respectivo, véase lado derecho
= '-n'- 2 Estandar / incrementado; método de medicion y validez de los valores véase p. 54, sistemas opcionales de medicién de angulo p. 55
o ; 3 Valor limite para engranajes, a 1 min™'
= 4 Célculo del momento de giro véase p. 88
Medidas Tension vertical
A C
= N
39 . 4
£ ) It i
<g =
< o e
< == @« E
(-DI 0
X {F) E Carcasa de montaje para uso vertical. Visualizado con paso giratorio.
o ® A B C D E F X
S L EA-507 311 165 136 110 23 75 236 N° de pedido DDF  SPZ WMS2 WMS7 Alturamm
S €
s S EA-508 311 165 136 110 23 75 236 EEEEEH] cPL 510ver-180 ] 180
3 e EA-510 333 215 150 150 23 85 248 EX3LBH] PL510ver-240¢ o . . 240
= EA-511 333 215 150 150 23 85 248 321l GPL.520ver-215 . 215
EA-520 405 270 186 180 44 110 295 33T cPL520ver-275* o . . 275
EA-530 550 360 223 220 43 160 390 M GPL.530ver-255 ° 255
- -310*
o N° de pedido. EEEl ePL530ver-310*  © o o o 310
5 g EA-510.L—F1 *solo 1 accesorio posible (p.ej. DDF) no combinable (p.ej. BBF+SPZ)
';; S T = WMS = para sistemas de medicién de &ngulo (WMS 2 pequefio, WMS 7 grande),
° o li Motor  F1=Fanucis (200V), F2=Fanuc His (400V), M1=Movinor/Mavilor ERN, més detalles véase p. 55 .
] 'g M2=Movinor/Mavilor EQN 1125, M3= Movinor/Mavilor EQN 1135, SPZ = para cilindro de tensién, mayores detalles véase p. 50/51
GE, ) MI3= Mitsubishi 200V, MI4 Mitsubishi 400V, S2=Sanyo, Y2=Yaskawa DDF = para paso giratorio, mayores detalles véase p. 52
= % SGMJV/SGMEV, Y4=Yaskawa SGM7J
i) Posicion de motor eje divi: L=izquierda,
(2] Tamaiio eje divisor 507,508, 510, 511, 520, 530

Modelo mesa giratoria
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220 mm

EA-530.L 2231 405_,
45 mp, 1g6 MM
EA-520L
Datos i~ W
de accionamiento >/) L 2= & &
(basados en la carga estandar cubo - ! ‘go° 1‘800
seg(in p. 86/87) Feed* Speed Cycle time***
Motores [Nm] [min"] [sec]
BLS-072 120 111 026 039
; BLS-072 70 210 023 029
o [ZNICHM 5.s-072 250 80 030 049
=2 | EA-511  [EICRp) 150 160 023 031
59 | EA-520  [EISRWA] 440 50 041 071
| EA-520  [INRLE] 440 45 043 077
| EA-530  [NEET 650 40 052 089
Blis 80 667 030 053
p1is 55 130 025 036
| EA510  [EPIGIS 120 55 036 063
S X - Hvis 85 100 024 039
2 XTI « Hvis 210 33 054 099
o4 (HV) es 355 33 056 101
o4 (HV) es 420 27 069 125
o8 (HV)is™** 650 267 064 120
TSV scV7J 06 120 66 030 053
PO Er-508  [EEVTANS 70 133 022 033
g S EXIEI scv7Jos 195 666 032 055
Rl EA-511 BN 135 133 022 033
> FEZI scvi7Jos 335 40 046 084
previa consulta
TR SGMJV 04 115 667 030 053
< EXEET scMmuv o4 70 130 022 033
g Z» EA510 SV 195 667 032 055
ool Ea-511 RV 140 133 021 032
> X scvuvos 335 40 046 084
| EA-530  [ECVIEAT 650 27 065 121
HG56 120 60 032 057
= HGS56 70 110 022 036
%g |EA-510 [l 185 50 037 067
2 & X3 He7s 130 100 024 039
= B Hcios 440 32 054 101
| EA-530  [IGI 650 24 070 132
FR EA-510 G 185 50 037 067
el eA-511  [RICI 130 100 024 039
2 S ZEZIIM He-H105 440 32 054 101
s BEEEM rcHio4 650 24 070 132
TSIV R2Ax 06040 120 667 030 052
° R2Ax 06040 70 130 022 033
= XD RoAx08075 210 667 032 055
o [T R2Ax 08075 145 130 022 034
=TI R2Ax 08075 270 45 043 077
¢ < [EA-520  [EEVISZNELEN 300 275 061 115
O 5 EEE 5.-ME80J-40SN 650 25 069 129
+ 2 BT 1rx7042 435 50 044 074
2 1FK7062 650 40 052 089

*a 1 min”; mas detalles véase p. 92
*** sin enclavamiento; tiempos véase p. 104

** para Siemens / Heidenhain
****no con 35iB

25k

g

:i £ 300Nm
B
=

0,05 kgm?
N
Mm 150 ™ <3N
EA-510.L Mm m
EA-507.L 136

8219 mm
:I 17}{9
__méx 1

Calculo para cargas, fuerzas y pares véase p.88

Indicaciones importantes

- Los valores limite de la lista respectiva de pardmetros tienen prioridad ante las
indicaciones realizadas en el catalogo principal (segun el motor, el amplificador
de accionamiento o del respectivo CNC de la maquina)

— Datos del motor son valores 6ptimos a temperatura de funcionamiento

— Otros detalles www.lehmann-rotary-tables.com, bajo Descarga / Puesta en marcha

Sello de laberinto (seccién)

Recomendado en:
+ Esmerilado

+ altas presiones de medios

de refrigeracion
+ particulas abrasivas
finisimas

Accesorios
Motor, cable, sistema de medicién de dngulo y CNC pL a partir
de p.56. Accesorios a partir de la p. 48

Opciones

N° de pedido Descripcion

GET.5xx-GEN Incremento de precisién de engranaje !

GEO.5xx-GEN Geometria general aumentada, 2 tolerancia estandar
SPL.5xx-Lab ? Junta de husillo con laberinto, control de aire de bloqueo

integrado

1) incl. mayor exactitud en marcha axial y radial 0,003mm

2) para 507/510: tension HSK y ripas manualmente no posible, GET.5xx-GEN
y GEO.5xx-GEN s6lo posible bajo condicién (incremento de exactitud
en marcha axial y radial no siempre puede alcanzarse)

Incremento de punta

Incremento /
N° de pedido Designacién altura de puntas D
(.88 GPL.507-150 Placa base para 40mm /150mm
[EA-510(511) [T TR T I 30mm/ 180mm
incremento de
EA-520 GPL.520-220 40mm /220mm
TR GPL.530-280 AED 60mm / 280mm

Elementos de ajuste adecuados

N° de pedido
AUR.St-12
AUR.St-14
AUR.St-16
AUR.St-18

Designacion Ancho de ranura
12h6
. . 14h6
Taco de alineamiento 1 Par 16h6
18h6

Y LEHMANN®
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Vista general

& Apl

Sistema &
datos, iBox

SPZ, DDF,

o
<
X
=
o
=

GEETA
GLA, RST, LOZ

Servicio

Sistema de ten-

icaciones

3}
=
o
w
o)
s

écnica

y t

de pieza

sién

Sistema de puente de tension rotoFIX

30

L1 e s o
__ D1
B1
montado
9 abajo
° )

. ............................................ Sistema de encastre de &
orificio para distancias de
ranura de mesa 100y 125 B L

Para requerimientos incrementados a la precisién recomendamos utilizar un sistema de medicién de angulo directo (p.54-55)

EA-507 | Easio | EAs20 | EA-530

Sph [mm] 140 180 210 218
0 Sets de Aluminio N° de pedido RFX.507-ASa RFX.510-ASa-TOP RFX.520-ASa-TOP RFX.530-ASa-TOP
soporte ¢ Vorb. DDF 4-vias* N°de pedido DDF.507-RFX-04 DDF.510-RFX-04 DDF.520-RFX-04 DDF.530-RFX-04
= Pretr. DDF 6 vias* N°de pedido = - DDF.520-RFX-06 DDF.530-RFX-06
< Vorb. DDF 4-vias* N de pedido DDF.507-RFX-04 DDG.510-RFX-04-TOP DDG.520-RFX-04-TOP DDG.520-RFX-04-TOP
O Pretr. DDF 6 vias*  N° de pedido - DDG.510-RFX-06-TOP DDG.520-RFX-06-TOP DDG.520-RFX-06-TOP
0 Contracoji- fijo N° de pedido GLATOP1-110 GLA-TOP2-150 GLATOP2-180 GLA.TOP2-180
nete (GLA)  desplazable N° de pedido Opcién: GLA.HYD-vario
e Puentes de Longitud L1 [mm] 350 450 500** 600** 600** 700** 800** 800 1000
tensién Ancho B1 [mm] 165 215 270 270
Grosor D1 [mm] 20 85 40 40
Aluminio N°de pedido RFX.507- RFX.507- RFX.510- RFX.510- RFX.520- RFX.520- RFX.520- RFX.520- RFX.520-
SB350a SB450a SB500a SB600a SB600a SB700a SB800a SB800a SB1000a
Acero N°de pedido RFX.507- RFX.507- RFX.510- RFX.510- RFX.520- RFX.520- RFX.520- RFX.520- RFX.520-
SB350s SB450s SB500s SB600s SB600s SB700s SB800s SB800s SB1000s
o Placas Longitud L [mm] 622 722 785 885 916 1016 1116 1172 1372
base Ancho B [mm] 168 248 301 368
Grosor D [mm] 30 30 30 38
Acero N° de pedido  RFX.507- RFX.507- RFX.510- RFX.510- RFX.520- RFX.520- RFX.520- RFX.530- RFX.530-
GP350s-TOP GP450s-TOP GP500s-TOP GP600s-TOP GP600s-TOP GP700s-TOP GP800s-TOP GP800s-TOP GP1000s-TOP
Pesos / Peso aluminio kgl 10 12 23 28 40 45 52
momentosde  Peso acero kgl 29 34 66 80 117 130 152
inercia de masa \1om_de inerciaalu. [kgm?] 0.02 0.02 0.06 0.07 0.16 017 021 previa consulta
(sin mesa giratoria,
sin contracojinete) Mom. de inerciaac. [kgm?] 0.04 0.05 0.17 0.21 0.46 0.50 0.60

fijo = bloqueo fijamente unido a la mesa giratoria (MG); desplazable = bloqueo con cable flexible, montado por el cliente

Momentos de inercia de masa sdlo para coordinacién céntrica, excéntrica por consulta del cliente

* paso giratorio adecuado véase p. 52

** En caso de que el puente de tensién esté montado de modo excéntrico no se podra utilizar el sistema de alineacion zentriX (peligro de colision)

Indicacién importante Carga estandar de acero
En caso de reequipamientos es necesario reducir el nimero Tipo  Carga estandar Peso Momento deinercia Momento de inercia
de revoluciones, la aceleracion y el limite de tirones. La mesa axbxh demasa J de masa J
. . , .. con puente de con puente de

giratoria, el rotoFIX asi como el contracojinete deben estar tension sis* (Alu) tension sls* (Alu)
montados coaxialmente <0.05 mm. [mm] kgl abajo [kgm?] central [kgm?]

507 2x 130%130%65 17 0.07 0.08

510 2x 173x173x83 42 0.28 0.35

520 2x 228x228x114 90 092 1.26

530 2x 273x273%x136 161 previa consulta

*sls = Carga estandar cubo p. 86/87

Es posible desplazarlo con datos de accionamiento estandar de las mesas
giratorias EA (véase p. 29); cargas mayores condicionan una reduccion
de revoluciones, aceleracion y tirén.

L1

. 0.007/100 A [[ P
! i
I |°. ol I i /\
| ., o |° 1
| | 5
| -] ‘l".
v - !
A
- L - b
h
Alinear y tensar véase p. 68 A
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Sistema de apoyo longFLEX

Soporte piezas largas con cabezal movil
desplazable o contrasoporte

. ............................................ SiStema de encastre de
@ orificio para distancias de
ranura de mesa 100y 125
Opcién con contracojinete (p. 69) longFLEX Standard
Juego de placas base longFLEX -
A B © D E F X Y Peso* % 2
N° de pedido [mm kgl g2
LFX.5xx-400s-2 415 787 82 =
N LFX.5xx-600s-2 110 195 a8 151 174 236 615 987 93 25
X | FX.5xx-800s-2 815 1187 102 > g
LFX.5xx-1000s-2 1015 1387 113
LFX.5xx-400s-2 400 787 94 o
° LFX.5xx-600s-2 180 245 38 164 187 248 600 987 105 © 8
[ | FX.5xx-800s-2 (270) 800 1187 114 g =
LFX.5xx-1000s-2 1'000 1387 125 ® §
LFX.5xx-400s-2 370 787 126 ® 3
=Y LFX.5xx-600s-2 295 570 987 137
S 210 300 38 180 209
Ll LFX.5xx-800s-2 (320) 770 1187 146
LFX.5xx-1000s-2 970 1'387 157

* Completo, incluyendo mesa giratoria y cabezal movil, placa base en modelo de cero

Material de fijacion
| X N 1\7 B N° de pedido Designacion
\

- T ‘ ol @
= v i A LFX.GLA-Bef a contracojinete
- - N ! . - rT - I

LFX.RST-Bef a cabezal mévil

w
[a]
(=]
N
o
(7]

‘ | & i ;] O
‘F | > > ‘@\n 30 g 5
- S S Fr—X =11 |, e
< < \ o o
==

> w N o o
i F = N
g3
1505 <
|
o)
3 8
= C
0 58
LRSS

J

150.5

de pieza

Sistema de ten-
sion

Alinear y tensar véase p. 68
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Vista general serie T

X Excelente accesibilidad, también
* con herramientas cortas

Montaje Y (transversal)

*opcional
En T1-520530 TxP sélo posible 145°

Vista general
& Aplicaciones

Mucho espacio libre péra
piezas y dispositivos

Amplio trayecto Z
disponible

Sistema &
datos, iBox

Montaje X (longitudinal) T1

¢ 450 mm

T 90kg

/
T1 max. 133kg- —__ ' I i‘
0,8 kgm? >,
/ o

é max. 5% — g| 5000Nm
£
N o 2| 300kg
o —~ 3
(7 —_ $280mm
| — ¢
— T E
T1 - = 2
= |l m _—
~ =_ ¥ 36en goA ™ —
m O . . - m
=z max.50 min'_ — ~
§ (8} ~ / e 5.000Nm w _—
= T T 7 £ —
60 ~ E| 270kg - .
= TF s B 2 o .
_—
— z | max. 160 min™
— 2 / — / g[ 2000Nm
> — %ﬁ\ F7an S| _150kg
g 8 méx. 50 min™ m - £ @ —
Q3 /X-/ g| 5000Nm %\/ £ | -
=47 £ 200k | — o g
o 2 9 _— o 596mm —
< E @ - ~ . 1
3 o ‘ __ max. 160 min” p185mm
& - o g 2.000Nm ‘ o3
ZoemMm ; 100kg P § F
o ®© I3 e
S 8 < © T
2 H ‘5%_5\ Z | méx 21/(me/1 c I
S ge2mm e 2| 50kg -
— 1= ~
= 4 \ -
= W= ~
4‘3\\)& 283" o
/
5§ - TIPc
238 = — (compacto)
S @'
£ c P
[T
“",; [
2
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Vista general serie T

Facts

1. Con un momento de enclave de hasta 150 % mayor en el gje giratorio
2. Menos variantes - mas soluciones

3. Piezas con diametros mayores posibles

4. Ubicacion optimizada del espacio del eje divisor

_ ? 560 mm
= 0
‘ 160kg ‘ g g
méx. 160 kg 35
2 kgm? o 8
o 7.000Nm 2=
max. 45 min”' g 450 mm £ L o
£ 9440 mm > <
g 520kg r—w o
T1 frel 90kg
méx. 90 k *
_— 0.8 kgm? ¢ z é
_— max. 160 min™ 2350 mm ] 4.000Nm £ 2]
£ —> . o &
# 460 mm gl— / g 200k g §
| g A K
I 90kg p
—~ méx. 133kg — ' I ' % 958 M
— 0,8kgm?
\

350 mm

méx-5°mi“'/ 7.000 Nm #340mm |
- ‘ - /K | 8']1 mm
— 325 kg 42kg q —
. 920Kg —
—méx.89kg mm —
_— - _— 0.2kgm* —

max. 160 min™ ¢ 280 mm —
- / E| 4000Nm [ -
: o ol 175kg - 17kg ~
E&\ 859/ — gl—= - méx53kg__ —

408 mm

308 mm

. . 0,05 kgm? _— -
—— g340mm E | ﬁx.zmy gl 1.100Nm—_ — é
N = 2 —— | 95kg - -
a2 kg o WV < —~ N
- “max.89kg * ?‘\ 7 L c 5 - N
_— 0.2kgm? ~ & /‘ -
- *"ﬁw g 2.000 Nm— 280 m ﬁ/‘?am e
S| 160kg ‘ 7Kg mm —~
& max. 53 kg\ - 5]
£ f —~ o
B S TOP =5
« £ ET
}x 556 m _ gL0e °¢g
0185mm E v, - ==
~ Ia
; ?‘ 7 mm
>(\ . *l* 8”"11‘ ia -
" max. 210 min"_— \E » - TAP §
Sloeske ]
é ~ — o
N}Sk‘ ZZ0mm_— a
Mm —
/
— o ®
S
~ TAPc
—~ (compacto) 50x510 508510 (estandar) o 508510 (alta velocidad) g 0
>

51x520 510520 (estandar) 0 511520 (alta velocidad)
TIPc Mesa giratoria de dos ejes, sin contrasoporte,

compacta

TAPc Mesa giratoria de dos ejes, con rodamiento de apoyo, .
. La indicacién del peso corresponde a la carga compacta 5 g
estandar; pesos mayores son posibles pero . . . . =3
requieren una adaptacion de nimero TAP Mesa giratoria de dos ejes, con rodamiento de apoyo g5
de revoluciones, aceleracién y limitacién de TOP Mesa giratoria de dos ejes, con contrasoporte g =
impulso. bloqueado 28

TGR Mesa giratoria de dos ejes, con contrasoporte £

bloqueado, especial para aplicaciones de lijado
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Vista general

& Apl

Sistema &
datos, iBox

SPZ, DDF,

o
<
X
=
o
=

GEETA
GLA, RST, LOZ

Servicio

Sistema de ten-

icaciones

3}
=
o
w
o)
s

écnica

y t

de pieza

sién

Mesas giratorias TF TIP

*opcional

@ de oscilacion

Rango de giro

Altura de puntas (torno)
Peso total

Medidas

Taladro central

Momento de enclave
max

Carga del husillo max

Fuerza axial méax

Cojinete/bloqueo

Momento de inversion
max

Momento de inercia de
masa max

Momento de avance
max 2

Carga del engranaje
5°eje

engranaje

Precisién del indexado
Pa

Exactitud de
reproduccion Ps medio

Velocidad max con
carga estandar

Marcha concéntrica ?

Excentricidad axial ?

Precision

Paralelismo ?

con motor
Estandar / elevado
4° eje 3 S
5°eje /‘ ==
°-30° s
30°-90° & -G
carga estandar " ’,e:’ ’
4° eje

4° eje

5°eje

carga estandar "
J méax

4° eje

5°eje

sin carga

con carga estandar
M méax

4°eje?

5°eje (90°) ¥

4° eje

5°eje

4°egje "

5°eje "

P

en ¢ husillo

en superficie frontal del husillo

Husillo resp. superficie vertical

mm
grados
mm

kg

mm

kgm
kgm
Nm
Nm
Nm
Nm
Nm
+arc seg
+arc seg
+ arc seg
+ arc seg
min-

min-1

um

um

um/100mm

TF-507510

TIP1c

300

17

0.05
0.5
120

15

35/20

111

180

180
50
30

800

40
27

1.200
2.000

230
-12

250
20/12

70

TF-508510 TF-510520 TF-511520 TF-520530
TIP1cs TIP2¢ TIP2cs TIP3c
220 195
90° +5°/-25° (opcional 180° +25°)
210 220
100 200
34 46/64
250 800 600 2.000
2.000 5.000
66 135
44 90
12 42 21 90
10 40
2.000 3.900
3.900 10.400
0.025 0.2 0.07 0.8
0.25 2 0.7 8
70 250 150 440
440 650 opc. 850
-22 =5
10 30 5 130
440 650
17/10 12/8
35/22 21/22 2113 11/38
2
2
210 80 160 50
40 25
6/3
6/3
10/5

" Interdependiente; datos de accionamiento para el motor respectivo, véase lado derecho

2 Estandar / incrementado; método de medicion y validez de los valores véase p. 54, sistemas opcionales de medicion de angulo p. 55

3 Valor limite para engranajes, a 1 min™'
4 sin carga / con carga estandar 0°-90°

Medidas Indicaciones importantes
Incremento de punta (opcién)
A c Dependiendo de los accesorios respectivos
3 ll&_QLOpti&rL 90° Standard (cilindros de tensién, paso de giro, sistema
P ~ de medicion de dngulo) es necesario realizar
4 ‘~\ un incremento de punta (medida D). (Véase pagina
/ . X X
B ; | del accesorio respectivo)
o ] \
£ 1 i
2 \ &
° " == 3
& 51 e
< o — uw E‘ > o
A AA B C C- D E F FIT H I R X Y Y* dl d2 d3 h1 h2 o
TIP1c KL 245 382 404 180 226 104 230 30 55 147 236 248 270 186 350 55 _ ri .
QUZTN 512 534 310 444 469 220 260 122 264 40 65 173 248 295 320 128 220 226 30 95 gfé’_:)scu'a“te > | Eje divisor
L=Ig 630 655 360 554 220 260 155 335 40 90 195 295 390 178 282 326 66 166 ! (4° eje)

Dimensiones con 508 0 511 idéntico como 507510 0 510520.
*Con motor grande (opcién)
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Mesas giratorias TF TIP

©280 mm

' I ' 0220mm‘
5.000 Nm
- 200kg . I ¢ 0185 mm
| —-|

/

360 mm

- ‘ s g| 2.000Nm | |

g £ 100k

: / = g

m £ o 25
655 e | — ET 800Nm
0
TF-520530.LL TIPc o ‘/m' “g’ 50kg
552 M

= .

g

2 M
TF-510520.LL TIP: ol

TF-507510.LL TIPc

Datos de accionamiento o~ | Célculo para cargas, fuerzas y pares véase
(basados en la carga estandar cubo segtin \)(/\) ‘b .f:‘ff, _c‘t\_ p.88
p.86/87) g i l i
<-“_' 90° 180°
Motores Feed* [Nm] Speed [min-1] Cycle time*** [seg]
4/5° 4 5° 4° 5° 4° 5° 4° 5= Indicaciones importantes
L AR BLS-072/BLS-072 120 230 111 70 026 043 039 0.64
. SR BLS-072/BLS-072 70 230 210 70 023 043 029 064 "-05,"3"1’95 't'_m'te dela "_Ztadfesit’elct"’_a é‘_e i
~ * parametros tienen prioriaad ante las Inaicaciones
& & REGIIZIRIZY BLS-072/BLS-073 250 425 80 45 030 050 049 083 realizadas en el catalogo principal (segdn el motor, &
§'§ L DEPIR 2T BLS-072/LN-098 250 440 80 40 0.30 0.50 0.49 0.87 el amplificador de accionamiento o del respectivo ©
§§ LEAREPIRIZY BLS-072/BLS-073 150 425 160 45 023 050 031 083 CNC de la maquina) qE:
IR PT] BLS-072/LN-098 150 440 160 40 023 050 031 087 '?ams det' m°(§°'f50","a'°“?s Ot"t'mf’sa 0
emperatura de runcionamiento _—
Ll PR RIET BLS-073/LN-098 440 650 50 25 041 089 071 149 _ Otros detalles wwiwlehmann-rotary-tables.com, (77}
RELYELRIAT B1is/a2 (HV)is 80 110 66.7 45 030 049 053 083 bajo Descarga / Puesta en marcha
TF-508510 TIP1c [{XRE ZAGNAIE 55 110 130 45 025 049 036 083
LGOI o2 (HV)is/a2 (HV)is 120 195 55 29 036 066 063 1.18
§ LGOI o2 (HV)is/o4 (HV)is 120 335 55 30 036 064 063 1.14 Sello de laberinto
= REETRIZH o2 (HV)is/a2 (HV)is 85 195 100 29 024 066 039 1.18 (seccion)
EEFREPLRIPH o2 (HV)is/o4 (HV)is 85 335 100 30 024 064 039 1.4
L PIEERIGET o2 (HV)is/od (HV)is 210 395 33 20 054 094 099 169 ficome;‘dsdo en:
H QR kkk smerilado
LI IERRILET o4 (HV)is/a8 (HV)is**** 355 650 33 25 056 089 1.01 149 + altas presiones de
LRI SGM7J 06/08 120 180 66 60 030 044 053  0.69 medios de refrigeracion
§2 LT SGM7J 06/08 70 180 133 60 022 044 033 069 + particulas abrasivas
%g TF-510520 TIP2c [l VyANoEN):} 195 315 666 38 032 054 055 094 finisimas wn
< @ REFEBTRZTY SGM7J08/08 135 315 133 38 022 054 033 094 g =
TF-520530 TIP3c previa consulta N ;
TF-507510 TIP1c LY RNAILo):] 115 180 66.7 60 030 044 053  0.69 Accesorios o
§% LRI SGMJV 04/08 70 180 130 60 022 044 033 069 Motor, cable, sistema de medicion de angulo @«
%g TF-510520 TIP2c SIS RNAVET):] 195 315 66.7 38 032 054 055 094 y CNC pL a partir de p.56. Accesorios a partir
SZH TF-511520 TIP2c [EICVNIAREI: 140 315 133 38 021 054 032 094 delap.48
LI ERRILE SGMJUV/EV 08/15 335 650 40 25 046 089 084  1.49 .
BN TF-507510 TIP1c [l 120 170 60 45 032 049 057 083 ﬂ<3 g
I TF-508510 TIP1c lcEles 70 170 110 45 022 049 036 083 Opcion ¥ O
2 pciones o
2 & REEIEEIRIZE HG75/105 185 430 50 30 037 059 067  1.09 56
S S ; o
£ RGOREEIRITEY HG75/105 130 430 100 30 024 059 039  1.09 N° de pedido Descripcion s =
RS PILENR R HG105/104 440 650 32 20 054 094 1.01 1.69 GET.5xx-GEN Incremento de precision
el
= TF-510520 TIP2c [RCUEGIS 185 430 50 30 037 059 067  1.09 ERETEIETER
g HG-H75/H105 130 430 100 30 024 059 039 1.09 GEO.5xx-GEN Geometrla_gener,al aumentada,
(= /2 tolerancia estandar
S REZIEEINTER HG-H105/H104 440 650 32 20 054 094 101 169 R p By —— berin
.OXX-La unta de husilio con laberinto,
° YR R2AX 06040/08075 120 185 66.7 60 030 044 052 069 ailie) CReeaR HTNEs
> RGEZEEIAIEE R2Ax06040/08075 70 185 130 60 022 044 033 069 integrado
& REEZIRIZT R2Ax08075/08075 210 245 66.7 40 032 054 055 092 SWB.510-180
R2Ax08075/08075 145 245 130 40 022 054 034 092 SWB.520-180  Rango de giro max. 230°%
, e ajustado en 180°
>« N N g SWB.530-180
4| TF-520530 TIP3c [FSlyErAiiR Rl 650 27.5 25 061 089 115 1.49
% 1) incl. mayor exactitud en marcha axial y radial
' 1FK7042/ 0,003mm
FAl TF-520530 TIP3c (e 435 650 50 25 044 089 074 149 .
= 06 2) para 507/510: tensién HSK y ripas manualmente no
. | ) . . . posible, GET.5xx-GEN y GEO.5xx-GEN sb6lo posible
*a 1 min'; mas detalles véase p. 92 ** para Siemens / Heidenhain bajo condicién (incremento de exactitud en marcha
*** sin enclavamiento; tiempos véase p. 104 ****no con 35iB axial y radial no siempre puede alcanzarse)
N° de pedido.
TF-510520.LL TIP-F1 Elementos de ajuste adecuados o
c N
LEMotnr F1=Fanucis (200V), F2=Fanuc HVis (400V), M1=Movi ilor ERN, M: inor/Mavilor EQN 1125, N°de pedido  Designaci6n Ancho 290
M3= Movinor/Mavilor EQN 1135, MI3= Mitsubishi 200V, MI4 Mitsubishi 400V, S$2=Sanyo, Y2=Yaskawa de ranura % %
SGMJV/SGMEYV, Y4=Yaskawa SGM7J
Variante de montaje de separador AUR.St-12 1296 g -g
Posicién de motor eje L=izquierda, AUR.St-14 Tuercas de ranura 1496 o ©
Posicin de motor eje divi L=izquierda, de alineacion, += '
Tamaiio eje 510,520 AUR.St-16 1 par 1696 .2
Tamaiio eje divisor 507,510, 520 AUR.St-18 1896 @

Modelo mesa giratoria

P LEHMANN® 35



Mesas giratorias T1 TAP (rodamiento de apoyo no bloqueado)

‘?p 0 -}I{- 6220 mm
o, {",
* c 5.000 Nm
§ 270kg o I g
£ N / g[ 2000Nm
fz \ o| 150kg
= ol—
- / £ o
3 | 717 mim £ |
m 3
T1-520530.LL TAPG o k“ Z36mM
Tmm
T1-510520.LL TAPc
*opcional
- o T1-507510 T1-508510 T1-510520 T1-511520 T1-520530
[ u=) TAP1(c) TAP1(c)s TAP2(c) TAP2(c)s TAP3(c)
(]
5 o @ de oscilacién mm 180 220 195
o 8 & Rango de giro grados 90° +5°/-25° (opcional 180° +25°)
-g % % Altura de puntas (torno) mm 180 210 (2353) 268/308
Q
S < = Peso total con motor kg 90 (85) 160 (150) 300 (270)
L Taladro central Estandar / elevado mm 30 34 46/ 64
Momento de enclave 4° gje “/\ Nm 300 250 800 600 2.000
3 X méx 5° gje A Nm 800 2,000 5.000
[} o
2 ] °-30° & : kg 79 133 200
9 g _8' Carga del husillomax ~ 30°-90° L ,c3 kg 53 89 133
% s % carga estandar " ’,cg ’ kg 17 12 42 21 90
5 Fuerza axial méx & cje '— KN 6 10 40
Momento de inversiéon  4° eje 4 i Nm 1.200 2.000 3.900
max 5° eje / Nm 2.000 3.900 10.400
Momento de inercia carga estandar " m kgm? 0.05 0.025 0.2 0.07 0.8
de masa max J méx ! kgm? 0.5 0.25 2 0.7 8
Momento de avance 4° gje ‘J Nm 120 70 250 150 440
max, 5 eje > Nm 250 440 650 opc. 850
. sin carga Nm -12 -22 -5
% gf;?: el BRI con carga estandar Nm 15 10 30 5 190
c
() M max Nm 250 440 650
= o
E S Precision delindexado 4°eje? i +arc seg 20/12 17/10 12/8
[a] Pa 5° eje (90°) ® # +arc seg 35/20 35/22 21/22 2113 11/38
E Exactitud de 4° eje % + arc seg 2
7)) reproduccion Ps medio 5° gje + arc seg 2
Velocidad max con 4°eje G min- 111 210 80 160 50
carga estandar 5°gje V) w min-t 60 40 30
c Marcha concéntrica?  en g husillo um 6/3
o O 0
< 5 % Excentricidad axial ? en superficie frontal del husillo  pm 6/3
X o
I5' LQI: o Paralelismo 2 Husillo resp. superficie vertical ~ um/100mm 10/5
==

GEETA

Servicio

Sistema de ten-

)
|
=
(7]
24
<
-
o

écnica

y t

de pieza

sién

" Interdependiente; datos de accionamiento para el motor respectivo, véase lado derecho
2 Estandar / incrementado; método de medicién y validez de los valores véase p. 54, sistemas opcionales de medicion de angulo p. 55
3 relacionado al eje divisor en posicion horizontal
4 Valor limite para engranajes, a 1 min™'
% sin carga / con carga estéandar 0°-90°

Medidas

o

A B
LLUA NN 567 245
LL\al 520 245
LL\73 656 300
LL\#{q 596 300
LLUCH 804 408
WL\l 717 408

c ¢
382 404
382 404
444 469
444 469
554

554

- o

F1

DR RERRE
180 226 151
180 226 104
210 250 182
210 250 122
268 308 242
268 308 155

F1 H I

277 102
230 55
324 125
264 65
422 177
335 90

Dimensiones con 508 0 511 idéntico como 507510 0 510520.

*Con motor grande (opcién)
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c

180° Option

e

>

R X
149 290
149 290
173 332
173 332
195 382
195 382

=
——

248
248
295
295
390
390

Y v
270
270
320
320

d1

248
128

352

178

~ -
B —

d2
280
186
340
220
456
182

90° Standard
| 90° Standard.

d3
350
350
400
400
500
500

h1 h2
55
55
95
95
166

166

30
30
66
66

Y LEHMANN®

Indicaciones importantes

Incremento de punta (opcion)

Dependiendo de los accesorios respectivos
(cilindros de tensién, paso de giro, sistema

de medicién de dngulo) es necesario realizar

un incremento de punta (medida D). (Véase pagina
del accesorio respectivo)

Eje basculante .
(5° eje) Eje divisor

(4° eje)



226 mm

0 185mm

‘
‘%.:/
ZO
Smm 5

T1-507510.LL TAPc

Mesas giratorias T1 TAP (rodamiento de apoyo no bloqueado)

‘ *
800 Nm
85kg 3

\
308 mm

245 vm

Datos de accionamiento

(basados en la carga estéandar cubo segin
p. 86/87)

|
m
T1-520530.LL TAP

9450 mm

ma:

90 kg
Xx. 133 kg

0,8 kgm?

\

\/
%
w

-

\
‘804%'

_’I‘_ #340mm
42kg
€ 5.000 Nm méx. 89 kg
£ 0,2 kgm?
29| 300k
2 . oU00kg

250 mm

T1-510520.LL TAP

|
?&M
1 mm

.>|<.

9280 mm
g| 2.000Nm 17kg _>I<_
max. 53 k
S| ._160kg 0,05kgm? <
) 800Nm
90 kg

245 mm

226 m

\
| /
%k‘ 567 mm
8mm

T1-507510.LL TAP

Calculo para cargas, fuerzas y pares véase
p.88

Indicaciones importantes

- Los valores limite de la lista respectiva
de pardmetros tienen prioridad ante las
indicaciones realizadas en el catalogo principal
(seguin el motor, el amplificador de accionamiento
o del respectivo CNC de la maquina)

— Datos del motor son valores 6ptimos
a temperatura de funcionamiento

— Otros detalles www.lehmann-rotary-tables.com,
bajo Descarga / Puesta en marcha

o
©
£
(]
-
D
(7]

Sello de laberinto
(seccidén)

Recomendado en:

+ Esmerilado

+ altas presiones de
medios de refrigeracion

+ particulas abrasivas
finisimas

WMS

Accesorios

Motor, cable, sistema de medicién de dngulo
y CNC pL a partir de p.56. Accesorios a partir
delap.48

SPZ, DDF,

m O
. < 2
Opciones £ O
: o~ B w
N° de pedido Descripcion o0
GET.5xx-GEN Incremento de precision = ;
de engranaje "
GEO.5xx-GEN Geometria general aumentada,
2 tolerancia estandar
SPL.5xx-Lab ? Junta de husillo con laberinto,
control de aire de bloqueo
integrado
SWB.510-180
_ Rango de giro méx. 230°; ajus-
SWB.520-180 tado en 180°
SWB.530-180

1) incl. mayor exactitud en marcha axial y radial
0,003mm

2) para 507/510: tensién HSK y ripas manualmente no
posible, GET.5xx-GEN y GEO.5xx-GEN s6lo posible
bajo condicién (incremento de exactitud en marcha
axial y radial no siempre puede alcanzarse)

Elementos de ajuste adecuados

<-“_' 90° 180°
Motores Feed* [Nm] Speed [min-1] Cycle time*** [seg]
4/5° 4 5° 4° 5° 4° 5° 4° 5°
RSN BLs-072/BLS-072 120 230 111 70 026 043 039 064
. IEESESIAE BLs-072/BLs-072 70 230 210 70 023 043 029 064
g%BLS—O72/BLS—O73 250 425 80 45 030 050 049 083
§'§BLS—O72/LN—098 250 440 80 40 030 050 049 087
§gBLs-o72/BLs-o73 150 425 160 45 023 050 031 083
EEEEPTAATY BLs-072/LN-098 150 440 160 40 023 050 031 087
EETIENRIYEY BLS-073/LN-098 440 650 50 25 041 089 071 149
EEBTRE 61 is/02 (HV)is 80 110 66.7 45 030 049 053 083
| T1-508510 TAP1 [[SHRCPAGIMI 55 110 130 45 025 049 036 083
TR o2 (HV)isla2 (HV)is 120 195 55 29 036 066 063 118
S EEBEEZINA o2 HV)isld (HV)is 120 335 55 30 036 064 063 1.14
z EEIETRE o HViso2 (HV)is 85 195 100 29 024 066 039 118
| T1-511520 TAP2 RPN G EA I 335 100 30 024 064 039 1.4
REEPIEEAE] o2 (HV)isiad (HV)is 210 395 33 20 054 094 099 169
EEETIERINEY o4 (HV)isia8 (HV)is™* 355 650 33 25 056 089 101 149
R SGM7J 06/08 120 180 66 60 030 044 053 069
=¥l 71-508510 TAP1 [EEVIAIVIE 70 180 133 60 022 044 033 069
S 3 T1-510520 TaP2 [EEVIATGT 195 315 666 38 032 054 055 094
ESZN T1-511520 TAP2 [IGIVIATENE 135 315 133 38 022 054 033 094
previa consulta
| T1-507510 TAP1 [EICIYNIVAILY: 115 180 66.7 60 030 044 053 069
EFY T1-508510 TAP1 [ECVAVIIL: 70 180 130 60 022 044 033 069
%gsewvosloe 195 315 66.7 38 032 054 055 094
< ¢ EIETZY scMJv 08/08 140 315 133 38 021 054 032 094
LREPIEURIVEY SGMJV/EV08/15 335 650 40 25 046 089 084 149
BN T1-507510 TAP1 [l 120 170 60 45 032 049 057 083
§>H656/75 70 170 110 45 022 049 036 083
3§HG75/105 185 430 50 30 037 059 067  1.09
E | T1-511520 TAP2 [RIep{FAT] 130 430 100 30 024 059 039  1.09
EEZEEREY He105/104 440 650 32 20 054 094 101 169
o [EREILETROZY HG-H75/H105 185 430 50 30 037 059 067  1.09
gngG-Hn/mos 130 430 100 30 024 059 039  1.09
S EEZEERRAEY HG-H105/H104 440 650 32 20 054 094 101  1.69
R2Ax06040/08075 120 185 66.7 60 030 044 052 069
g EETERIRAS] R2Ax06040/08075 70 185 130 60 022 044 033 069
< REEEEIAZ R2Ax08075/08075 210 245 66.7 40 032 054 055 092
LEEIRIPIRINTY R2Ax 08075/08075 145 245 130 40 022 054 034 092
%ggtmgggiiggz’ 300 650 275 25 061 089 115 149
gé e 435 650 50 25 044 089 074 149
*a 1 min”'; mas detalles véase p. 92 ** para Siemens / Heidenhain
*** sin enclavamiento; tiempos véase p. 104 ****no con 35iB
N° de pedido.
T1-510520.LL TAP-F1
L[‘Motnr F1=Fanuc is (200V), F2=Fanuc HVis (400V), M ERN, M: favilor EQN 1125,

M3=Movinor/Mavilor EQN 1135, MI3= Mitsubishi 200V, MI4 Mitsubishi 400V, S$2=Sanyo, Y2=Yaskawa

SGMJV/SGMEV, Y4=Yaskawa SGM7J
Variante de montaje de separador

Posicion de motor eje L=izqui
Posicion de motor eje divi: L=izqui
Tamaiio eje 510, 520

Tamaiio eje divisor
Modelo mesa giratoria

507,510, 520

Y LEHMANN®

N° de pedido  Designacion Ancho de e S

ranura s 9

AUR.iX-12 1296 2 %

AUR.iX-14 Perno de ajuste 14g6 @ O

- lineFIX, E 5

AUR.iX-16 1 par 1696 3 =
AUR.iX-18 1896 %

lineFIX véase p. 68

37



Vista general

& Apl

Sistema &
datos, iBox

SPZ, DDF,

o
<
X
=
o
=

icaciones

3}
=
o
w
o)
s

Mesas giratorias T1 TOP (contrasoporte bloqueado)

*opcional

@ de oscilacion

Rango de giro

Altura de puntas (torno)
Peso total

Medidas

Taladro central

Momento de enclave
max

Carga del husillo max

Fuerza axial méax

Cojinete/bloqueo

Momento de inversion
max

Momento de inercia
de masa méx

Momento de avance
max 4

Carga del engranaje
5°eje

engranaje

Precisién del indexado
Pa

Exactitud de
reproduccion Ps medio

Velocidad méax
con carga estandar

Marcha concéntrica ?

Excentricidad axial ?

Precision

Paralelismo ?

mm
grados
mm
con motor kg
Estandar / elevado mm
4° eje \ /\ Nm
5°eje /‘ = Nm
°-30° & kg
30°-90° e ﬁ:; kg
carga estandar " ’ﬁ:' ’ kg
4° eje kN
4° eje Nm
5°eje ,:‘ Nm
carga estandar " r kgm?
J méx : kgm?
4° eje j Nm
5°eje ‘ S
sin carga Nm
con carga estandar Nm
M méax Nm
4° gje? + arc seg
5° eje (90°) ¥ + arc seg
4° eje + arc seg
5°eje ﬁ + arc seg
4°egje " 5: min-1
5°eje " i min-1
en ¢ husillo um
en superficie frontal del husillo  pm
Husillo resp. superficie vertical ~ pm/100mm

T1-507510 T1-508510 T1-511520 T1-520530
TOP1 TOP1s TOP2s TOP3
180 220 195
90° +5°/-25° (opcional 180° +25°)
180 210 (2359) 268/308
95 175 325
30 34 46/64
300 250 800 600 2.000
1.100 4.000 7.000
79 133 200
53 89 133
17 12 42 21 90
6 10 40
1.200 2.000 3.900
2.000 3.900 10.400
0.05 0.025 0.2 0.07 0.8
0.5 0.25 2 0.7 8
120 70 250 150 440
250 440 650 opc. 850
-12 -22 5
15 10 30 5 190
250 440 650
20/12 17/10 12/8
35/20 35/22 21/22 21/13 11/38
2
2
111 210 80 160 50
60 40 30
6/3
6/3
10/5

" Interdependiente; datos de accionamiento para el motor respectivo, véase lado derecho
2 Estandar / incrementado; método de medicion y validez de los valores véase p. 54, sistemas opcionales de medicion de angulo p. 55

3 relacionado al eje divisor en posicion horizontal

g s 4 Valor limite para engranajes, a 1 min™'
g -l % sin carga / con carga estéandar 0°-90°
= =
<2 Medidas Indicaciones importantes
<
(-DI Incremento de punta (opcion)
Dependiendo de los accesorios respectivos
(cilindros de tensién, paso de giro, sistema
o de medicién de angulo) es necesario realizar
] g B un incremento de punta (medida D). (Véase pagina
E ‘3 T S E del accesorio respectivo)
D
(72}

y t
®

> < - uw b > =)
585 :
P A B C C D E F FIl H I R X Y Y* dl d2 d3 h1 h2 r?\
Tt3 el 606 245 382 404 180 226 151 277 30 102 149 328 248 270 280 350 55 Ejebasculante ——1 Eje divisor
£ 5 QTP 711 300 444 469 210 250 182 324 30 125 173 387 295 320 248 340 400 30 95 (5° eje) ‘ L(L‘Peje)
g ® Ll 859 408 554 268 308 242 422 38 177 195 437 390 352 456 500 66 166
(7] Dimensiones con 508 0 511 idéntico como 507510 0 510520.

*Con motor grande (opcién)

Y LEHMANN®
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Mesas giratorias T1 TOP (contrasoporte blogueado)

9460 mm

90kg

max. 133 kg

08kgm?

-

308 mm

T1-520530.LL TOP

Datos de accionamiento

|
|
S
m

7.000N ‘ g
. m max. 89 k —»I‘—
g 0,2 kgm? o ¢280 mm
2| 325kg
F E 4.000 Nm 17 kg *
max. 53 k
% _175kg 0,05 kgm? .
e / g 1.100Nm
£ Z | 95Kg
g b
2 &

T1-510520.LL TOP

\
|
?“M
'lmm

226 mm

|
‘ /
?“ 8m

T1-507510.LL TOP

Calculo para cargas, fuerzas y pares véase
p.88

Indicaciones importantes

—Los valores limite de la lista respectiva de
pardmetros tienen prioridad ante las indicaciones
realizadas en el catélogo principal (segtn el motor,
el amplificador de accionamiento o del respectivo
CNC de la maquina)

— Datos del motor son valores 6ptimos a
temperatura de funcionamiento

— Otros detalles www.lehmann-rotary-tables.com,
bajo Descarga / Puesta en marcha

o
©
£
(]
-
D
(7]

Sello de laberinto
(seccion)

Recomendado en:

+ Esmerilado

+ altas presiones de
medios de refrigeracion

+ particulas abrasivas
finisimas

WMS

Accesorios

Motor, cable, sistema de medicién de angulo
y CNC pL a partir de p.56. Accesorios a partir
delap.48

SPZ, DDF,

m O
S8
Opciones f e
N° de pedido Descripcion g g
GET.5xx-GEN Incremento de precisién
de engranaje "
GEO.5xx-GEN Geometria general aumentada,
/2 tolerancia estandar
SPL5xx-Lab 2 Junta de husillo con laberinto,
control de aire de bloqueo
integrado
SWB.510-180
_ Rango de giro max. 230°; ajus-
SWB.520-180 tado en 180°
SWB.530-180

1) incl. mayor exactitud en marcha axial y radial
0,003mm

2) para 507/510: tensién HSK y ripas manualmente no
posible, GET.5xx-GEN y GEO.5xx-GEN sélo posible
bajo condicién (incremento de exactitud en marcha
axial y radial no siempre puede alcanzarse)

Elementos de ajuste adecuados

- | ‘
(basados en la carga estéandar cubo ><) i _f::,,, .q,\_
’ i i I
segun p. 86/87) <_“_' oo o
Motores Feed*[Nm]  Speed [min-] Cycle time*** [seg]
4°/5° 4 5 4 5 4 5 4 5°
BTSN BLs-072/BLS-072 120 230 111 70 026 043 039 064
. EEETEIRCY BLs-072/BLS-072 70 230 210 70 023 043 029 064
g%BLS—O72/BLS—O73 250 425 80 45 030 050 049 083
== BLS-072/LN-098 250 440 80 40 030 050 049 087
§gBLS—O72/BLS—O73 150 425 160 45 023 050 031 083
EEETAZY BLS-072/LN-098 150 440 160 40 023 050 031 087
EEZIEERLTEY BLS-073/LN-098 440 650 50 25 041 089 071 149
| T1-507510 TOP1 [JRSEPIGIS 80 110 66.7 45 030 049 053 083
| T1-508510 TOP1 [FARSCIGS 55 110 130 45 025 049 036 083
EBIBIARY o2 HV)isla2 (HV)is 120 195 55 29 036 066 063 118
S BRI o2 (HV)isied (HV)is 120 335 55 30 036 064 063 114
2 EERERZY o2 HVisioe HV)is 85 195 100 29 024 066 039 118
BT o2 (HV)is/ad (HV)is 85 335 100 30 024 064 039 114
EEPTEIRGIEY o2 (HV)isiad (HV)is 210 395 33 20 054 094 099 169
EEEPTEEROTEN o4 (HV)is/o8 (HV)is*** 355 650 33 25 056 089 101 149
T1-507510 TOP1 [Ny AJILE] 120 180 66 60 030 044 053 069
=¥ T1-508510 ToP1 [EENIAIIINE 70 180 133 60 022 044 033 069
%gsewmsloa 195 315 666 38 032 054 055 094
S92l T1-511520 TOP2 [JICIVRANIEI0L 135 315 133 38 022 054 033 094
previa consulta
[ T1-507510 TOP1 IV N\AWEIL:S 115 180 66.7 60 030 044 053 069
Ry 11-508510 ToP1 [EEVNIETES 70 180 130 60 022 044 033 069
%SSGMJVOSIOB 195 315 667 38 032 054 055 094
B2l T1-511520 TOP2 [V NAEIGE] 140 315 133 38 021 054 032 094
QREPTEEVRCTEY SGMJV/EV08/15 335 650 40 25 046 089 084 149
BN T1-507510 TOP1 [RIeEaf 120 170 60 45 032 049 057 083
S 11-508510 TOP1 [BICEIR 70 170 110 45 022 049 036 083
§§HG75/105 185 430 50 30 037 059 067 109
=AM 71-511520 TOP2 [RIGTEAIS 130 430 100 30 024 059 039  1.09
| T1-520530 TOP3 [RIEY[VIAIo0} 440 650 32 20 054 094 101 169
B T1-510520 TOP2 [CIERETLI 185 430 50 30 037 059 067  1.09
g§HG-H75/H105 130 430 100 30 024 059 039  1.09
S REEEIETRGEE] Ho-H105/H104 440 650 32 20 054 094 101 169
IS BTRCTA R2Ax06040/08075 120 185 667 60 030 044 052  0.69
S EREZZHITACTIN R2Ax 06040/08075 70 185 130 60 022 044 033 069
< EEELEIRCIZY R2Ax08075/08075 210 245 667 40 032 054 055 092
QREIRIZIR(TZY R2Ax08075/08075 145 245 130 40 022 054 034 092
gggtmgggﬁggm’ 300 650 275 25 061 089 115 149
gé ﬁggg/ 435 650 50 25 044 089 074 149
*a 1 min'; mas detalles véase p. 92 ** para Siemens / Heidenhain
*** sin enclavamiento; tiempos véase p. 104 ****no con 35iB
N° de pedido.
T1-510520.L{,TOF-F1,
L Motor  F1=Fanucis (200V), F2=Fanuc HVis (400V), M ERN, M: favilor EQN 1125,

M3=Movinor/Mavilor EQN 1135, MI3= Mitsubishi 200V, MI4 Mitsubishi 400V, S$2=Sanyo, Y2=Yaskawa

SGMJV/SGMEV, Y4=Yaskawa SGM7J
Variante de montaje de separador

Posicion de motor eje L=izqui
Posicion de motor eje divi: L=izqui
Tamaiio eje 510, 520

Tamaiio eje divisor 507,510, 520

Modelo mesa giratoria

Y LEHMANN®

N° de pedido  Designacion Ancho de ranura e S
Q o
: ° &
AUR.iX-12 1296 T o
AUR.iX-14 Perno de ajuste 14g6 c ©
) lineFIX, £5
AUR.iX-16 1 par 1696 2 =
AUR.iX-18 1896 %

lineFIX véase p. 68
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Mesas giratorias T1 TGR (contrasoporte bloqueado)

40

Medidas

Cojinete/bloqueo

engranaje

Precision

@ de oscilacion
Rango de giro

Altura de puntas (torno)

Peso total
Taladro central
Momento de enclave

max

Carga del husillo max

Fuerza axial méax

Momento de inversion
max

Momento de inercia de

masa max

Momento de avance
max 2

Carga del engranaje
5°eje

Precisién del indexado
Pa

Exactitud de

reproduccion Ps medio

Velocidad méax con
carga estandar

Marcha concéntrica ?

Excentricidad axial ?

Paralelismo ?

con motor
Estandar / elevado
4° eje
5°eje

°_30°
30°-90°
carga estandar "

4° eje

4° eje

5°eje

carga estandar "
J méx

4° eje

5°eje

sin carga

con carga estandar
M méax

4°eje?

5°eje (90°) ¥

4° eje

5°eje

4°egje "

5°eje "

en ¢ husillo

o e

en superficie frontal del husillo

Husillo resp. superficie

vertical

*opcional

mm
grados
mm

kg

Nm

+arc seg
+arc seg
+arc seg
+arc seg
min-1
min-1

pum

pum

pm/100mm

T1-510520
TGR2

800

90

0.8

250

49/18

80

" Interdependiente; datos de accionamiento para el motor respectivo, véase lado derecho
2 Estandar / incrementado; método de medicion y validez de los valores véase p. 54, sistemas opcionales de medicion de angulo p. 55
3 Valor limite para engranajes, a 1 min™'
4 sin carga / con carga estandar 0°-90°

Medidas

TGR2

c
180° Option
T

,/(. b

ﬁ*

A B Cc

con WMS7: 458

TGR3

D

—
o

E F F1 H

928 440 469 350 350 232 374 38

Dimensiones con 511 idéntico como 510520.
*Con motor grande (opcién)

|
175

> =3

R X Y di
196 437 320 352 456 680 56

90° Standard

\\
\.

&

d2 d3 h1

1056 548 554 408 408 292 472 38 227 226 487 390 452 556 800 96

T1-511520

TGR2s (previa consulta)

305

90° +5°/-25° (opcional 180° +25°)

348
300
34

4.000
135
90

2.000
3.900

440
-105

-10

440
17/10

35

h2
206

206

Y LEHMANN®

600

22

0.07
0.7
150

49/42

160

6/3

10/5

T1-520530
TGR3

335

408
520
46/64
2.000
7.000
200
160
160

40

3.900
10.400
2.0
8
440
650 opc. 850
-160
60
650
12/8
31/25

50
25

Indicaciones importantes

Incremento de punta (opcion)

Dependiendo de los accesorios respectivos
(cilindros de tension, paso de giro, sistema
de medicion de &ngulo) es necesario realizar

un incremento de punta (medida D). (Véase pagina

del accesorio respectivo)

Eje basculante
(5° eje)

Eje divisor
(4° eje)



Mesas giratorias T1 TGR (contrasoporte blogueado)

9560 mm
160 kg ‘
max. 160 kg %440 mm
2 kgm? ’q_w
90kg
5450 mm 7,000 Hm méx. 90 kg ->I<-
0,8 kgm?

—=— ¢
| 520kg
5 e o TTIE g| 4000Nm
/ 2|_300kg
<
=
- =
0
g £
2
| 958 mi i mm
Mmm | g1
1 mm
T1-520530.LL TGR
T1-510520.LL TGR
i i Calculo para cargas, fuerzas y pares véase
Datos de accionamiento —~ ! ~ 086 _
(basados en la carga estéandar cubo segin )< N df = LN - t g
p.86/87) R | | | 25
90° 180° 2 S
Motores Feed*INm] ~ Speed [min-1] Cycle time*** [seg] 8L
2il5s i 2H3 SRl a2 > Indicaciones importantes =5
x ?6: IREA(EpIR eVl BLS-072/LN-098 250 440 65 35 045 0.71 0.68 1.14 ]
S O RUEIREPINICPY BLS-072/LN-098 150 440 160 35 023 071 0.31 1.14 - Los valores limite de la lista respectiva
Z S REETERLE] BLS-073/LN-098 425 650 45 25 050 089 083 149 de pardmetros tienen prioridad ante las .
s % indicaciones realizadas en el catalogo principal o3 °
IR ELYO Lk R e &l BLS-098/LN-098 440 650 40 2510.53 0.89 091 1.49 (segtin el motor, el amplificador de accionamiento g @
AR BV EpI RVl o2 (HV)is/o4 (HV)is 120 335 45 27 0.51 0.86 0.84 1.41 o del respectivo CNC de la maquina) O &
S REEREZIREGA o2 (HV)is/od (HV)is 85 335 100 27 024 086 039 141 - Datos del motor son valores 6ptimos )
2 EBETERGE o2 HV)isid (HV)is 210 395 28 22 066 097 119  1.65 a temperatura de funcionamiento n s
&= X — - Otros detalles www.lehmann-rotary-tables.com,
LR ELYOLEREcREN o4 (HV)is/o8 (HV)is 355 650 30 25 0.64 089 1.14 1.49 bajo Descarga / Puesta en marcha
§ — RREANEYI R VR SGM7J 08/08 195 315 60 30 0.46 0.81 0.71 1.31
=2
% g IR EAREYI R civE SGM7J 08/08 135 315 133 30 0.22 0.81 0.33 1.31
SN T1-520530 TGR3 previa consulta
ESN 71-510520 TGR2 [[CIVNIICIE 195 315 60 30 046 081 071 131 ?e”o de ;abe”"to
>
s34 T1-511520 ToR2 RN 140 315 133 30 021 081 032 131 seceion
S @ RREPILEIR(EY SGMJV/EV 08/15 315 650 40 25 053 089 091 1.49 Recomendado en:
ﬂDj - IR B LyIRfclivl HG75/105 185 430 50 28 048 0.74 0.78 1.28 + Esmerilado
® S EAREPIR(PN HG75/105 130 430 100 28 024 074 039 128 * a'tads_ Preds'onfs_ de
EQ medios de refrigeracion
= LREEYL LR felikl HG105/104 430 650 30 22 0.63 094 1.13 1.62 + particulas abrasivas
o [REEACEETRIEY HG-H75/H105 185 430 50 28 048 074 078 1.28 finisimas w
'Q S RAEIRLYIR(:V M HG-H75/H105 130 430 100 28 0.24 0.74 0.39 1.28 g
s ¥ LR ECYI L[ p el HG-H105/H104 430 650 30 22 0.63 094 1.13 1.62 N
& 9 ARy IoRfclivl R2AXx 08075/08075 210 245 60 25 0.46 0.97 0.71 1.57 %
@ Z RRESREPIRCIPY R2AX 08075/08075 145 245 130 25 022 097 034 157  Accesorios
S« BL-ME24J-50SN/ Motor, cable, sistema de medicién de dngulo
T1-520530 TGR3 2 27 2 .67 ! 1.2 1.4 . . .
=c<> = - BL-ME80J-40SN &g CE0 SIS S € 2 y CNC pL a partir de p.56. Accesorios a partir
%) delap.48
T T1-520530 TGR3 IRRAT 410 650 45 25 0.50 0.89 0.83 1.49 m O
0= 1FK7062 < Z
¥ O
*a 1 min”'; mas detalles véase p. 92 ** para Siemens / Heidenhain H =
*** sin enclavamiento; tiempos véase p. 104 ****no con 35iB OPCIones o g
N° de pedido Descripciéon =
GET.5xx-GEN Incremento de precision
de engranaje "
GEO.5xx-GEN Geometria general aumentada, 5
"2 tolerancia estandar H s
SPL5xx-Lab 2 Junta de husillo con laberinto, 2 —!
control de aire de bloqueo i lfl-)
integrado o
SWB.520-180  Rango de giro méax. 230°% <
SWB.530-180 ajustado en 180° (-DI
1) incl. mayor exactitud en marcha axial y radial
0,003mm o
2) para 507/510: tension HSK y ripas manualmente no s ©
posible, GET.5xx-GEN y GEO.5xx-GEN sélo posible S 5
bajo condicién (incremento de exactitud en marcha 3 \Q
axial y radial no siempre puede alcanzarse) (7] ';
N° de pedido. .
P Elementos de ajuste adecuados
T1-510520.LL TGR-F1
| i | N° de pedido  Designacién Ancho c 8
Motor  F1=Fanucis (200V), F2=Fanuc HVis (400V), M i ilor ERN, M i ilor EQN 1125, de ranura Lo
M3=Movinor/Mavilor EQN 1135, MI3= Mitsubishi 200V, MI4 Mitsubishi 400V, S2=Sanyo, Y2=Yaskawa AUR.IX-12 1296 o =
SGMJV/SGMEYV, Y4=Yaskawa SGM7J B P de aij © %
Variante de montaje de separador AUR.iX-14 remF?XeaJUSte 1496 g c
Posicidn de motor eje L=izquierda, = inerix, <)
Posicién de motor eje divi: L=izquierda, AUR.iX-16 1 par 1696 -9 0
Tamaito ej 510,520 AUR.iX-18 1896 2
Tamaiio eje divisor 507,510, 520 n
Modelo mesa giratoria lineFIX véase p. 68

Py LEHMANN® 4



Vista general serie M

° Excelente accesibilidad, también
con herramientas cortas

Montaje Y (transversal)

Vista general
& Aplicaciones

Mucho espacio libre péra
piezas y dispositivos

230°*
Amplio trayecto Z

Sistema &
datos, iBox

disponible

Montaje X (longitudinal)

*opcional

/
/
w B =
(=] <
8 3
N M <80 M,
: {in. 160 ™" ~
() — 220m"
- L d
~102kg
— 21kg
- 21Kg 007kgm’
o - 21kg 0,07 kgm?
: - 0,07 kg
52 M2 ~_ -
= — 133;?{20@ max. 60 min™ 715 mm —
== _— pomm (M 693 -
_— o ~ -
etk ~ .
- — 27| kg o > -
8 . Ozzk;gz 01 kgt - \140 ﬂg:eviﬁ consulta)
| _— - "
: — T
@ . _ | - 46kg e
2 max. 105 min™ 5 - - - 12k o
. ) o :
(L) 4’ — 0025kgm? — -
/
- \
- P —
% g max. 170 min T -
-s : /
5 8 = :
- .
(72} > -

=

sion de pieza

Sistema de ten-

42 Y LEHMANN®



Vista general serie M

Facts

1. Con un momento de enclave de hasta 54 % mayor en el gje giratorio
2. Menos variantes — mas soluciones

3. Distancia entre husillos min. 130 mm

4. Ubicacion optimizada del espacio del eje divisor

T
g5
> > 8
c 2
2 Omm &5\/ E Y
omm (min g0m @ = i
T3 2>
" T 21k -}l{- > 3 X
21kg 0,07kg?11 @ o 3
21kg 007kgm* 4000 N //(’_5\/ QE, 5
nix.@(lmin“ 007 kgm E ’ 160 ”_'Tunsuua) fad @ 2
ia
_ | 2459 460 M oo ® 3
T2 - 5
m — ‘ T 9
ZthQm — = 9k 0‘017kgm2
min. 10 - g 0017kg g
" o< 24, L g| 1.100Nm
1 7Kg _slt L o | 137kg
——2Tkg 0.7kgm* ~ &
max.ﬂs min?  0lkgm E 4.000 Nm T ~ . é |
_— ©
= // g|._200kg 160MM il & T —
2 0 e ~ 879! Bﬂmm) -
g o a0 " Pn " —
min- ~—
g | /ﬁ/ﬂkg * ~ o _— w
4 é»x/170/' 1 12k90‘025kgm2 o ~ — 8
max. min-
‘)3&‘ 931 T’S"S1 ol /1,025kgm7 g 1.100 Nm /\/ TO P(C) N
in.
. 01 mm comp?®"" -~ w0 | _115kg - (opcional compacto) %
~ _— = ~ —
£
o~

\ /

— m jta) ~
740MM o const m _—

_— Somn via ‘ 776!;'709 mm)/

o1 i o O
- - 160m’"(mm T ~ 248 Mm 1cnmpacwm‘ — TO P(c) § 5
~— — 3 =7
70kg 9Kkg ~ — . = |.°|.
e 9kg|0.017 kgm ~_ (opcional compacto) o s

gkg()017kg 2 — =

0,017 kgm? max. 120 min'_~
/
| P

1m — N
59 - S
— -
— =
> 3
o

@
2 8
9=
s o
o 9
m'l-‘
>

50x 507 (estandar) o 508 (alta velocidad) < g

51x 510 (estandar) o0 511 (alta velocidad) S

- L. . . . . e T o

La indicacion del peso corresponde a la carga M2 Mesa giratoria con un eje de husillos multiples 2x c O

estandar; pesos mayores son posibles pero . . . . s € £

requieren una adaptacion de ntmero M3 Mesa giratoria con un eje de husillos multiples 3x % -%
2

de revoluciones, aceleracién y limitacion de impulso. T2 Mesa giratoria con dos ejes de husillos multiples 2x
T3 Mesa giratoria con dos ejes de husillos multiples 3x

Py LEHMANN® 43
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X
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de pieza

sién

Mesas giratorias M

44

M2

@ de oscilacion
Distancia entre husillos
Altura de puntas (torno)
Peso total

Taladro central

Momento de enclave
max

Carga méx de husillo
= Porhusillo

Fuerza axial méx

Momento de inversion
méax

Momento de inercia de
masa max

Momento de avance
max

Precisién del indexado
Pa **

engranaje

Exactitud de
reproduccion Ps medio

velocidad méax

Marcha concéntrica **

Excentricidad axial **

Precision

Paralelismo **

con motor

con cabezal moévil
sin cabezal mévil
carga estandar*

por husillo

por husillo

carga estandar*
J max

con carga estandar*

en ¢ husillo, exterior e interior

en superficie frontal del husillo

Eje divisor de la superficie

vertical

M3

mm
mm
mm
kg

mm

Nm

K
& & kg

i

kN

Nm

kgm?
kgm?

Nm

+arc seg

+arc seg

min”’'

um

um

pm/100mm

* valores mecanicos posibles, interdependiente; datos de accionamiento para el motor respectivo, véase lado derecho
** Estandar / incrementado; método de medicion y validez de los valores véase p. 54, sistemas opcionales de medicién de angulo p. 55

Medidas

A
B
& @&
) &
===
; 1y
X G (F)
A B (3 D E F G

X 51 205 136 150 23 75
(AT 513 255 150 190 23

140

85 180

N

Gmin. H X
130 40 236
160 40 248

Dimensiones con 508 0 511 idéntico como 507 0 510.

M2-507 | M2-508 | M2-510 | M2-511 | M3-507 | M3-508 | M3-510 | M3-511
140 180 140 180
140 180 140 180
150 190 150 190
46 67 70 102
31 34 31 34
300 800 600 300 800 600
2120 2x60  2x200  2x100  3x80  3x40  3x133  3x67
260 2x30  2x100  2x50  3x40  3x20  3x67  3x33
212 %75 227 2x14 3x9 3x6 x21 3«1
44 46 44 46
1.200 2.000 1.200 2,000
005 0025 0.2 007 005 0025 021 007
05 025 2 07 05 025 2 07
120 70 190 140 120 70 150 120
20/12 17110 20/12 17/10
2
90 170 70 105 70 120 40 50
6/3
6/3
10/5
A C
B
RN R IR .
Q &) &) &,
~—p— ~—g— ~—— ]
== == == H ! %
[: 3. 0 [: I
X G 6 |(F) ElL
A B C D E F G Gmn H X
VEESZA 591 205 136 150 23 75 140 130 40 236
[ESSTI 603 255 150 190 23 85 180 160 40 248

Y LEHMANN®




m
180 Mo
22omm("1 3
L 4
67 kg
27kg
27)kg 0,1kgm’
;
0,1kgm 140 mmevia consuna)
in. 130 P e
‘ 160m™ ("
46 ki
‘ .53 :
5713 12kg
M2-510.L 12 kg 0,025 kgm?
0,025 kgm?
‘ 751m"
M2-507.L
Datos b
- - |
de accionamiento >/) W v W
(basados en la carga estandar cubo ‘ ! ‘
90° 180°
seglin p. 86/87) Feed* Speed Cycle time***
Motores [Nm] [min"] [seg]
s BLS-072 120 90 032 048
XTI sLs-072 70 170 027 035
g BLS-072 190 70 032 054
! BLS-072 140 105 025 040
S BLS-072 120 70 034 055
S [EXIFM BLs-072 70 120 027 039
Z BLS-072 150 40 048 085
= [ESIM siso072 120 50 036 0.6
Blis 65 60 037 062
| M2-508  [[HAS 40 90 034 050
PRI o2 (HVis 95 45 045 078
Sl M2-511  [CPXGMIS 80 70 033 055
z DM e s 30 30 057 107
| M3-508  [[HAS 30 40 048 086
R o2 (HV)is 65 30 066 1.16
a2 (HV)is 65 35 052 095
SGM7J 06 120 65 035 058
| M2-508  [EEIYIAL 70 120 023 036
< SGM7J 08 145 50 040 070
Z § SGM7J 08 110 90 028 045
(za o SGM7J 06 120 50 039 069
s
EEE scMv7J 06 70 95 028 043
SGM7J 08 105 35 054 097
VERSRI SGM7J 08 85 60 038 063
M2-507 SV 85 50 041 071
| M2-508  [ElCYNI! 65 85 031 049
S > 230 scvovos 145 50 040 070
%g | M2-511 SNV 110 90 028 045
EQZH M3-508 [NV 50 55 039 066
SGMJV 08 105 35 054 097
VEESEI SGMJV 08 85 60 038 063
M2-507 [I3IEE 100 40 043 081
| M2-508 [l 70 80 029 048
= HG75 135 45 040 073
D3 HG75 100 80 030 049
o
s HGS56 75 35 048 091
s [EEE Hese 65 65 037 060
HG75 95 25 064 124
M3-511  [SEr 80 35 048 091
FA M2-510 (IR 135 45 040 073
23 HG-H75 100 80 030 049
o
R HG-H75 95 25 064 124
s [ESI He+H7s 80 35 048 091
PR R2Ax 06040 95 55 037 064
IR R2Ax 06040 70 100 030 045
TP R2Ax 08075 145 50 039 069
o
S [ZEIEIM R2Ax 08075 135 90 028 045
=< [EERA R2Ax 06040 70 40 048 085

EESEI R2Ax 06040 60 65 035 058
VERST R2Ax 08075 110 35 054 097

EESEI R2Ax 08075 120 60 035 060

*a 1 min'; mas detalles véase p. 92
** para Siemens / Heidenhain
*** sin enclavamiento; tiempos véase abajo p. 104

Mesas giratorias M

180 MM
20mm i 1
2
>
102kg
21kg 0203 :( g
I m?
21kg 007kgm? ¢ m ta)
0,07 kg 140 MM s cons”
13 m pre
160mm g
m 70kg 9k
693..-715 " 9kg |0017Kym?
01017 kgr?
M3-510.L k
0,017 kgm?
\
“591%'
M3-507.L

Célculo para cargas, fuerzas y pares véase p.88

Indicaciones importantes

- Los valores limite de la lista respectiva de pardmetros tienen prioridad ante las
indicaciones realizadas en el catalogo principal (segtn el motor, el amplificador
de accionamiento o del respectivo CNC de la maquina)

— Datos del motor son valores 6ptimos a temperatura de funcionamiento

- Otros detalles www.lehmann-rotary-tables.com, bajo Descarga / Puesta
en marcha

Sello de laberinto (seccién)

Recomendado en:

+ Esmerilado

+ altas presiones de medios de refrigeracion
+ particulas abrasivas finisimas

Accesorios
Motor, cable, sistema de medicién de dngulo y CNC pL a partir
de p. 56. Accesorios a partir de la p. 48

Opciones
N° de pedido Descripcion
GEO.5xx-GEN Geometria general aumentada, 2 tolerancia estandar
SPL5xx-Lab-x2"  Junta de husillo con laberinto, control de aire de bloqueo
integrado
SPI.5xx-Lab-x3 "  Junta de husillo con laberinto, control de aire de bloqueo
integrado

1) para 507/510: tensién HSK y ripas manualmente no posible, GET.5xx-GEN
y GEO.5xx-GEN sélo posible bajo condicién (incremento de exactitud en
marcha axial y radial no siempre puede alcanzarse)

° .
N° de pedido.
M2-510.L-F1
t Motor  F1=Fanuc is (200V), F2=Fanuc HVis (400V), M1=Movinor/Mavilor ERN,
M i ilor EQN 1125, M3= Movi ilor EQN 1135,
MI3= Mitsubishi 200V, MI4 Mitsubishi 400V, S2=Sanyo, Y2=Yaskawa
SGMJV/SGMEV, Y4=Yaskawa SGM7J
Posicion de motor eje divisor L=izquierda, R=derecha
Tamaiio eje divi: 507,508, 510, 511

Modelo mesa giratoria

Y LEHMANN®
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Mesas giratorias T2..T3 TOP

T2

T3

T2-507510 (508510) [ T2-510520 (511520)

TOP1.2(s)

TOP2.2(s)

/

250 mm

301 mm

20 MM

(rr%ﬂ- 180 mrﬂ) ‘A'

" 27kg -}l‘-

27kg 0,1 kgm?

by g| 4.000Nm
g 200 kg
g|. 200kg
lazd

931 MM )
pacto in 3

(comi

T2-510520.LL TOP(c)

TOP1.3(s)

T3-507510 (508510)

T3-510520 (511520)
TOP2.3(s)

@ de oscilacion mm 160 220 160 220
@ Distancia entre husillos mm 160 220 160 220
% Altura de puntas (torno) 190 220 190 220
Q
= Peso total con motor 115 200 137 245
Taladro central 31 34 31 34
Momento de enclave 4° eje 300 800 (600) 300 800 (600)
o max 5°eje 1.100 4.000 1.100 4.000
g ) . =308 2x40 2x67 3x27 3x44
g Sg:%i’s’:lfg dehusilo 550 ggo 227 2x45 3x18 3x30
% carga estandar " 2x12 (2x7.5) 2x27 (2x14) 3x9 (3x6) 3x21 (3x11)
E A 4° eje
:=, Fuerza axial max q 12 20 12 20
8 cada husillo
Momento de inversién  4° eje :u_i Nm 1.200 2.000 1.200 2.000
max 5°eje & Nm 2.000 3.900 2.000 3.900
Momento de inercia carga estandar " kgm? 0.05 (0.025) 0.2 (0.07) 0.05 (0.025) 0.21 (0.07)
de masa max J méx ! kgm? 0.5(0.25) 2(0.7) 0.5(0.25) 2(0.7)
Momento de avance 4° eje Xj Nm 120(70) 190 (140) 120(70) 150 (120)
max 3 5°eje 4k Nm 230 440 230 440
. sin carga Nm -20 =28 -22 -45
% gf;?ea GlEl CIEEIRES con carga estandar Nm 18(16) 30(8) 22(20) 25(13)
c
[ M max Nm 250 440 250 440
o
S Precision delindexado  4°€eje? +arc seg 20/12 17/10 20/12 17/10
Pa 5°eje (90°) ¥ # +arc seg 45/20 (45/29) 26/22 (26/15) 56/28 (56/30) 30/20 (30/18)
Exactitud de 4° eje +arc seg 2
reproduccion Ps medio  5° gje +arc seg 2
Velocidad méax con 4°eje” and min-1 90(170) 70(105) 70(120) 40(50)
carga estandar 5°eje ) w min-1 60 40 60 40
5 Marcha concéntrica?  en g husillo um 6/3
% Excentricidad axial ? en superficie frontal del husillo  pm 6/3
[
<
B Pparalelismo 2 Husillo resp. superficie vertical  pm/100mm 10/5
" Interdependiente; datos de accionamiento para el motor respectivo, véase lado derecho + 9° -
2 Estandar / incrementado; método de medicidn y validez de los valores véase p. 54, sistemas opcionales Eieb. lant r I \
de medicion de dngulo p. 55 (éoe _a;scu ante o | * Eje divisor
3 Valor limite para engranajes, a 1 min™' ele (4° eje)
4 sin carga / con carga estandar 0°-90°
Medidas
L A C A C
780° Opton 90° Standard 180° Option 90° Standard
/,-/ 5 ~| / G G /./ 5 ~ /
: / /Y\ N / T\ \
. B 7 \ 0 8 g 3
N o TS =~
C 0 H = @ L _ = 8 E ¢
[ ) [ =}
& [ > < g s
A B C D E F F1 G G2* H R X Y A B C D E F F1 G G2 H R X Y

Wil 766 245 382 180 226 151 230 160 130 30 136 489 248
WA 0Ly 931 300 469 210 250 182 264 220 180 30 177 571 295

Dimensiones con 508 0 511 idéntico como 507510 0 510520.
* Distancia minima posible entre husillos (opcién)

Versiones compactas: masa A, Fy X
507510: 47 mm mas corta, 510520: 60 mm mas corta

LRl 896 245 382 180 226 151 230 160 130 30 136 658 248
LEELLPHN 1111 300 469 210 250 182 264 220 180 30 177 791 295

Incremento de punta (opcidn): Dependiendo de los accesorios respectivos
(cilindros de tension, paso de giro, sistema de medicién de dngulo) es necesario
realizar un incremento de punta (medida D). (Véase pégina del accesorio respectivo)

N° de pedido como en el modelo TOP. En vez de «T 1» colocar «T2» 0 «T3».

Y LEHMANN®



Mesas giratorias T2..T3 TO

mm
22 o
220M7, -
(min.‘lsom
> f : I I
21kg m
21kg 007kgm’ m ’Iﬁocﬂsuual
ta) 21kg 007kgm omm - previ
160 mfpf:evi,., constlt? . e| 4.000Nm 11(? 0 Miaomn P -
mmﬁomm ‘l E i Ly
oin. 140 ‘ S| 245kg ‘ 9kg
12kg & 9 kg0O17kg’
12 kg0,0ZS kgm? 9 kg 0,017 kgm?
/J,mskgml E 1.100 Nm = ook é 1.100 Nm
£
o | 115kg o 2 137kg
< b irel o
g > i ]
£ | & £
«©
S 01 g
m T3-510520.LL TOP(c) >
) | 776’:709mm)
I
48 Mm (compacw "
T2-507510.LL TOP(c) T3-507510.LL TOP(c)
Datos de accionamiento S~ | Célculo para cargas, fuerzas y pares véase
(basados en la carga estandar cubo segun \')('\) ‘A . @ p.88
p.86/87) ~ i | i
90° 180°
Motores Feed* [Nm]  Speed [min-1] Cycle time*** [seg] . . .
2/5° o 50 40 5 40 50 40 s Indicaciones importantes
PRI BLS-072/BLS-072 120 230 90 60 0.32 044 048 0.69 Los valores limite de a list. ’
—Los valores limite de la lista respectiva
PRI R XPIO) BLS-072/BLS-072 70 230 170 60 027 0.44 035 0.69 de parémetros tienen prioridad ante las
«  EEEFIRCIZRI BLS-072/BLS-073 190 425 80 45 032 054 054 087 indicaciones realizadas en el catélogo principal =
g T2-510520 TOP2.2 BLS-072/LN-098 190 440 80 40 032 052 054 0.89 (seguin el motor, el amplificador de accionamiento ©
§ WP EIREPIR(eFPIOY BLS-072/BLS-073 140 425 105 45 025 0.54 040 0.87 o del respectivo CNC de la maquina) =
S EEIREZTRCIZEIDY BLS-072/LN-098 140 440 105 40 025 052 040 089  —Datosdel m°t°dr5?“",a'°res,°'3t'm°s %
S RGN BLS-072/BLS-072 120 230 70 60 034 050 055 075 a temperatura de funcionamiento r
g — Otros detalles www.lehmann-rotary-tables.com,
S REEITETRCTIERY 8Ls-072/BLs-072 70 230 120 60 027 050 039 075 bajo Descarga / Puesta en marcha
z RESIZIRCIZENN BLS-072/BLS-073 150 425 40 40 0.48 057 085 094
= EEEEIRGCIZEI BLS-072/LN-098 150 440 40 40 048 054 085 092
LEEIREPIRCTPEIDY BLS-072/BLS-073 120 425 50 40 036 057 0.66 094 i
I FETRAITED) BLS-072/LN-098 120 440 50 40 036 054 066 092 (SSZ”C"Ci‘:,;;abe”"t"
T2-507510 TOP1.2 ARG\ 65 110 60 40 037 061 062 098
T2-508510 TOP1.2(s) RS PAGAAIE 40 110 90 40 034 061 050 098 Recomendado en:
IPEIEPIRTP R o2 (HV)is/o2 (HV)is 95 195 45 28 045 069 078 1.23 + Esmerilado
o REEEIACIZRIN o2 HV)is/oa4 (HV)is 95 335 45 30 045 066 078 1.16 +altas presionesde
2 EEEEIACE] o2 HV)isi2 (HV)is 80 195 70 28 033 069 055 123 medios de refrigeracion
<< X . + particulas abrasivas
= RPERIEPIRGIIRIBY o2 (HV)is/od (HV)is 80 335 70 30 0.33 066 055 1.16 finisimas
T3-507510 TOP1.3  [ARECPAG\AE 30 110 30 40 057 0.69 1.07 1.06 won
LEEACEP IR PRI o2 (HV)is/o2 (HV)is 65 195 30 27 066 074 1.16 129 g§
LEEAPIRT PRI o2 (HV)is/a4 (HV)is 65 335 30 29 066 068 1.16 1.19 N
T2-507510 TOP1.2  [ESCVYALI0E] 120 180 65 55 035 0.48 058 0.75 Accesorios %
Il T2-508510 TOP1.2(s) [RIEIVyARIEIL: 70 180 120 55 0.3 048 036 0.75 Motor, cable, sistema de medicién de angulo
g LRI o) SGM7J 08/08 145 315 50 38 040 056 0.70 0.95 y CNC pL a partir de p.56. Accesorios a partir
S T2-511520 TOP2.2(s) [EICVPANVI] 110 315 90 38 028 056 045 095 delap. 48
El 73-507510 TOP1.3  [SIEIVPNNVIIIVS 120 180 50 50 039 052 069 0.82
X REECEIRGIIESY sem7J 06/08 70 180 95 50 0.28 052 043 0.82 . o Q
2 Opciones <z
S T3-510520 TOP2.3  [ESELVENNeLIOL:] 105 315 35 35 054 061 097 1.03 ¥ O
T3-511520 TOP2.3(s) [EEVYALI0E] 85 315 60 35 038 061 0.63 1.03 N° de pedido Descripcion = "n':
> T2-507510 TOP1.2 SGMJV 04/08 85 180 50 55 041 048 071 0.75 GEO.5xx-GEN Geometria general aumentada, g ;
= T2-508510 TOP1.2(s) [ESEIVN\AVZILL] 65 180 85 55 0.31 048 049 0.75 12 tolerancia estandar
8 T2-510520 TOP2.2 SGMJV 08/08 145 315 50 38 040 056 0.70 0.95 SPL.5xx-Lab " Junta de husillo con laberinto,
<;t W EIREPIR(eFRIBY SGMJV 08/08 110 315 90 38 028 056 045 0.95 (para el 5° eje) control de aire de bloqueo
S T3-508510 TOP1.3(s) RSV NIAVEVet] 50 180 55 50 039 052 066 0.82 integrado
2 RESIEICIZENN scMJv 0s/08 105 315 35 35 054 061 097 1.03 SPLExx-Lab-x2 " Junta de husillo con laberinto,
> ° gj i
F R TRITES] SGMJV 08/08 85 315 60 35 038 061 063 103 rrRelads) | conliecbaRezibliss
integrado para 2 husillos
T2-507510 TOP1.2 Gl 100 170 40 45 0.43 051 081 085 - : -
SO T2-508510 TOP1.2(s) [INCIIEL 70 170 80 B 0m 06 |0n s [l AR dinsceiniEle gem Eemie
z (para el 4° eje) control de aire de bloqueo
S REESLEZIAIZPIN HG75/105 135 430 45 30 040 0.63 073 1.13 it Fee B fuEles
= T2-511520 TOP2.2(s) [aleTAlH 100 430 80 30 030 063 049 1.13
(%) (s) SWB.510-180 Rango de giro max. 230°;
[ 73-507510TOP1.3 [leai 75 170 35 40 048 057 091 094 | SiseEe e G
2B T73-508510 TOP1.3(s) [I3IEEIAL 65 170 65 40 037 057 0.60 094 :
I T3-510520 TOP2.3  [aler/FALH] 95 430 25 30 064 064 124 1.14 " para 507/510: tension HSK y ripas manualmente
T3-511520 TOP2.3(s) MalepfAles 80 430 35 30 048 064 091 1.14 no posible, GET.5xx-GEN y GEO.5xx-GEN s6lo
NN T2-510520TOP22  [IICRITATARE 135 430 45 30 040 063 073 1.3 pos'br:ebaJ,OICO”Z',C:O”(”?C’eme”toiee’fac“t“de;‘
marcha axial y radial no siempre puede alcanzarse,
= T2-511520 TOP2.2(s) [ICRVEIGNI 100 430 80 30 030 063 049 1.13 Y prep
ES@ LR IR HG-H75/H105 95 430 25 30 064 064 124 1.14
LERIREPIR (T PREION HG-H75/H105 80 430 35 30 048 064 091 1.14 Elementos de ajuste adecuados
PRI R2Ax06040/08075 95 185 55 55 0.37 0.48 064 0.75
WL DRCIAPION R2AXx06040/08075 70 185 100 55 030 048 045 075 N°de pedido  Designacion Ancho = N
PRI AP P I R2Ax 08075/08075 145 245 50 40 039 057 069 0.94 dejranura %-g
g PRSP CIPPIBY R2AX 08075/08075 135 245 90 40 028 057 045 094 AUR.iX-12 ; 1296 =
< EEEGTRCTIEEN R2Ax06040/08075 70 185 40 50 048 052 085 082  AURIX-14 Eﬁ;';:‘l’)feajusm 14g6 g c
eSO FEION R2AX 06040/08075 60 185 65 50 0.35 0.52 058 0.85 AUR.iX-16 1 par ' 1696 9 1%
LEEREPIRTPER R2Ax 08075/08075 110 245 35 35 054 061 097 1.03 AUR.iX-18 1896 %
LR CIZEID] R2AX08075/08075 120 245 60 35 035 061 0.60 1.03 lineFIX véase p. 68
*a 1 min”; mas detalles véase p. 92 ** para Siemens / Heidenhain

****** sin enclavamiento; tiempos véase p. 104
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1. Precision de posicionado hasta + 1 arcsec
2. Hasta 12 canales en eje divisor o puente de tensado

3. Medio: aceite, aire o vacio, hasta 250 bar

4. Muchas combinaciones estandar

Serie E

Conexién para sistema hidréulico, sistema neumético o vacio

SPZ.120 bar, 23 4

D y
DF, 4.6 Vias, hastg 250 bar

SPZ, 120
By

DDF, 4 Vias, hasta 250 bar

WMS7 hag DDF, g
: ’ t: + B vias,
2x arriba y 2x abajo 1 arcsen a hasta 250 bar
Serie T
AQui con ripag
automaticy
....................... ° (SPZ anex)
T
' DDF 4. ¢\
4..8-vias, hagta L -8B vias, hasta 250 bar
250 bar °
Inversjgn WM
S2 hast,
handshake 25 arcseca
~~~~~~~~~ PP 4 vias, hasta 250y,
EDF' 4-6 vias,
3Sta 250 par WMS7 hag DDF, g v,
ta 'O Vias, h
+1arcsee 261250 bar

SPz,

120 bar,

23 kN
Ea[:;': vias, DDF, 6 Vias,
260 par hasta 250 bar

Y LEHMANN®



MTS - Sistema modular de herramientas

5. Paso giratorio en combinaciéon con sistemas

de medicion de dangulos pequerfio y grande
6. Reequipable en cualquier momento
7. Cilindro de tension hasta 23 kN

Serie M
SPZ, 120 bar, 23 iy
DDF, .
4..6 viag, hasta 250 bar
Serie T2..T3
Aqui con rj
@ (SPz anexclf))as' automatico
DDG,
4..6-vias, DDF i
hasta PY O 48 vias, hast 250 bar
250 bar H
: L 2
DDG Handshake . -
: WMs2 hasta
..... ‘n‘/ersic’;n + 2'5 arCSec
H handshake ........
a DDF, 4 viag 1,
...... . hasta 25
SPZ, 120 par 0 bar
23 kN '
DDF, 4-6 viag
hasta 250 5y \iN:VIaS7 hasta DDF, 6 vigg, hasta 250 by
rcsec
Atencion
1. DDF 6 vias no es posible en WMS Sistema de medicién de angulo DDG Paso giratorio contrasoporte
9 9
+507 y 508 2 = Dimension 2000, Heidenhain, 4 =4 canales
+ Contracojinete pequefio (TOP1) Magnescale 6 =6 canales
+510 con rotoFIX 7 = Dimension 8000, Heidenhain SPZ  Cilindro de tensién
2. WMS7 no es posible con 507 ni 508 DDF Conexiones paso giratorio mesa MTS Sistema modular
p 9
3. SPZ (carrera = 15 mm) no posible giratoria de herramientas

en combinacién con WMS2

Incremento de punta condicionado por el respectivo accesorio de husillo véase p. 51.

Y LEHMANN®
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Cilindro tensor

Cilindro tensor hidraulico estandar

L
L L

D E Tfzzozoooo :ﬁd = ;}:}d D E -

|-

e
H ® H
directo en husillo en combinacion con en combinacion con
WMS RxN-2xxx * WMS RxN-8xxx

Fuerza de tracciéon max. 23 kN con presién constante de max. 120 bar

T N
©
5 d=) . L. . L [mm]
c o Direccién de efecto H Aceite D d Rosca de .
[T N° de pedido Designacion [mm] [cm3] [mm] [mm] conexion 0 0 0
e SPZ.5xx-d2.5 25 52 T
E -y SPZ.5xx-9 hidraulico o neumatico, doble 9 188 102
> :§ SPZ.5xx-15 15 ' 72 161
SPZ.507-WMS2 Prolongacion tubo de traccion para WMS.510-VOR2 °
SPZ.5xx-d2.5 25 5.2
g X - . 52 141 136
© 8 SPZ.5xx-9 hidraulico o neumatico, doble € e 102
g = SPZ.5xx-15 15 : 64 153 148
® § SPZ.510-WMS2 Prolongacion tubo de traccion para WMS.510-VOR2 °
n _g SPZ.510-WMS7 Prolongacion tubo de traccion para WMS.510-VOR7 °
SPZ.520-d2.5 25 5.2 22 M24x1.5
A2 ar 73 165 160
SPZ.520-9 hidraulico o neumatico, doble 9 B 102
SPZ.520-15 15 ’ 85 177 172
g SPZ.520-WMS2 Prolongacién tubo de traccién para WMS.520-VOR2 °
E SPZ.520-WMS7 Prolongacién tubo de traccién para WMS.520-VOR7 °
T SPZ.530-d2.5 25 5.2
o - . 65 144 138
D SPZ.530-9 hidraulico o neumatico, doble 9 188 102
SPZ.530-15 15 ’ 77 156 145
SPZ.530-WMS2 Prolongacién tubo de traccién para WMS.530-VOR2 °
SPZ.530-WMS7 Prolongacién tubo de traccién para WMS.530-VOR7 .
SPZ.Awk-Vor Preparativos control de presencia (caja de mando opcional, PSZ.Awk)
SPZ.Awk Caja de mando para el control de presencia, incl. 10m de material de manguera y de paso mural (en relacién SPZ.Awk-Vor)

* En caso de combinacién con accesorios pL sélo previa consulta (sélo posible para carrera 2,5 mmy 9mm)

c
M=)
)

Tubo de traccién (no en el
volumen de suministro)

o O Principio de funcionamiento
< Z
¥ O
=W Rosca de conexion
o n H
s= B A : Caja de mando para el
control de presencia
(SPZ.Awk)
o s Con accionamiento hidraulico: diagrama de fuerzas 10...120 bar
_2 = : (presion o traccion; dispositivo hidraulico adecuado p. 69)
Zh A °
o
<
- B m— ® ( ]
8
33
S5
58
(7 I :
= B A
L @©
55
55 :
] Contratuerca
£
g
2
(7}
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Cilindro tensor

Cilindro neumatico de tension con carrera ajustable

Y [JGJCOLIN

Mas informaciones para el cilindro tensor p. 50, Paso giratorio p. 52, Sistema de medicion de angulo S. 55

Fuerza de traccion 800...8'000 N a 1...10 bar

59,4
44’4 rs - 7 -
Caracteristicas técnicas
334
H Carrera de tensado 6,5mm. El tope
ajustable (opcién) permite una
limitacién de carrera hacia adelante
A | N y hacia atras
- - .
) £z )8 |
[SERSY _I '
(T .
=
S
=
Vs 0\
pL LEHMANN H min Hmax TGColin
N° de pedido Designacién [mm] [mm]  N°de pedido
5 TGC.507-SPZ-6.5  Cilindro tensor neumético 124.5 131 CP507-01
bl TGC.507-SPZ-6.5A Cilindro tensor neumatico con tope 124.5 131 CPB507-01 B .
P TGC.510-SPZ-65  Cilindro tensor neumatico 1245 131 CP510-01 Cilindro tensor Cilindro tensor
S s " neumatico neumatico con tope
bl TGC.510-SPZ-6.5A Cilindro tensor neumatico con tope 124.5 131 CPB510-01

Incremento de punta en mesas giratorias T

Para todas las combinaciones del accesorio de husillo posible.

Incre- 0600 2] o (1] o (1] WMS2+ WMS7+ WMS2+ WMS7+ WMS2+ WMS7+ WMS7+

N° de pedido. mento WMS2 WMS7 DDF SPZ25 SPZ9  SPZ15 DDF DDF SPZ25 SPZ25 SPZ9 SPZ9  SPZ15
sin ° o ° °

SPH.TIP1-40 40mm o ° ° °

SPH.TIP1-80 80mm o . ° ° ° ° o °
sin o ° ° ° °

SPH.TIP2-40 40mm o ° ° ° ° . °

SPH.TIP2-80 80mm o . ° . ° ° ° . . ° o °
sin ° .

SPH.TIP3-50 50mm ° ° ° ° ° °

SPH.TIP3-100 100mm o . ° . ° ° ° ° ° ° °
sin ° o °

SPH.TAP1-40 40mm o ° ° . °
sin ° o o

SPH.TAP2-60 60mm o ° ° . ° ° ° °
sin ° . .

SPH.TAP3-50 50mm o ° ° ° ° ° ° °
sin ° o °

SPH.TOP1-40 40mm ° ° ° °

SPH.TOP1-100 100mm ° ° . . . ° °
sin ° ° °

SPH.TOP2-60 60mm ° . ° ° . °

SPH.TOP2-120 120mm o o . . . ° ° . ° ° °
sin ° o °

SPH.TOP3-50 50mm ° ° ° ° ° °

SPH.TOP3-100 100mm o e . . e ° ° ° ° ° °

WMS = Sistema de medicién de angulos, SPZ = Cilindro tensor, DDF = Paso giratorio

Y LEHMANN®
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Pasos giratorios

Ultracompacto para aire y aceite
L

;
o )
D g
o) g J
2 o
directo en husillo en combinacién con en combinacion con
WMS RxN-2xxx WMS RXN-8xxx
- Pasos giratorios de la mesa giratoria Incremento de punta en mesas giratorias T
g “,:’ L La altura de la punta sélo cambia si el paso giratorio es montado en un sistema
(=] D Imel de medicion de dngulo y sélo en los siguientes tipos:
g %) N° de pedido vias Aceite Aire [mm] 9 .
s § N DoFs07-04 4 5 o 30 N"de pedido.  Incremento © oor ©®wwms2+DDF © WMS7+DDF
NZr-Y i DDF.507-04-2 4 . 119 Sh °
>g DDF510-04 4 o o SPHTIP1-40  40mm 5
= DDE510-06 6 5 ° 2i SPHTIP1-80  80mm .
9 = DDF510-04-2 4 . . 101 sin .
:3 o DDF.510-04-7 4 ° ° SPH.TIP2-40 40mm ° °
g3 DDF510-06-7 6 o o 96 SPHTIP2-80  80mm . .
[TIN7) : .
@ 9 DDF.520-04 4 ° ° sin ©
n© DDE520-06 6 o o | @ 42 SPHTIP3-50  50mm . o
= = DDF.520-04-2 4 ° ° 134 SPH.TIP3-100 100mm ° °
n B = )
DDF.520-04-7 4 ° ° o sin °
DDF.520-06-7 6 . o 129 i SPHTAP1-40  40mm o
o DDF530-04 4 . . g sin i
5 DDFE530-06 6 3 a EE 2] SPHTAP2-60  60mm o o .
® 7] DDF.530-04-2 4 o . 113 sin o
= DDE530-04-7 4 5 5 SPHTAP3-50  50mm . . o
= 102 sin °
DDF.530-06-7 6 ° °
’ . ’ . . SPH.TOP1-40 40mm °
Todos los pasos giratorios pueden ser usados en las mesas giratorias T sin
necesidad de un incremento de puntas, en tanto que no estan equipados con SPHTOP1-100  100mm L S
un sistema de medicién de angulos. sin °
SPH.TOP2-60 60mm ° °
SPH.TOP2-120 120mm ° °
sin °
SPH.TOP3-50 50mm ° °
SPH.TOP3-100 100mm ° °
m O
< Z ° . .
x O A J Pasos giratorios (DDF)
= : .
o g ; al contracojinete (GLA)
= :
® D L
: L4 N° de pedido vias Aceite Aire [mm] [mm]
] DDG.507-04-TOP 4 . e 100 30
80 8
] P DDG.520-04-TOP 4 o o 166 44
= = ]
< ‘l:l:, g
- =4 DDG.520-06-TOP 6 ° ° 166 44
< 10
-
(U Retirada o entrega de medio
28 . .
2 g DDF en GLA a mesa giratoria T DDF en GLA en rotoFIX
(2]
]
(77 -
>
L ©
c
s 9
o =
T O
© O
c
§ S
B @
-
4 conexiones, atras 2 conexiones hacia arriba 2 conexiones hacia abajo
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Todos los pasos giratorios:
tamano de canal 3,5mm,
presion permitida 250bar

Handshake para mesas giratorias

Para suministrar pasos giratorios en ejes divisores por un eje basculante

es necesario contar con las siguientes opciones (placa adaptadora con tubos): o
3 g
1ioo z
N° de pedido N o Comentario ®
DDFTxP1.Lx-04 O A Il'l_:Peprosmle para el modelo
DDFTxP1.Rx-04 ol o _?:Piscposmle para el modelo
DDFTxP2.Lx-04-2 o o no posible para modelos TxP2¢c
y Oxx
DDFTXP2.Lx-06-2 . A no posible para modelos TxP2c
A y Oxx
= DDFTxP2.Rx-04-2 ol o no posible para modelos TxP2¢
y Oxx
DDFTxP2.Rx-06-2 ol o no posible para modelos TxP2¢c
y Oxx
DDF.TxP3.Lx-04-2 o o
DDF.TxP3.Lx-06-2 L4
DDF.TxP3.Rx-04-2 o o
DDF.TxP3.Rx-06-2 o o
DDG.TOP1-04 o o .
DDG.TOP2-04-2 e o °
=] DDGTOP2-06-2 o o .
DDG.TOP3-04-2 e o °
DDG.TOP3-06-2 e o °
DDFTGR2.Lx-04 ° °
DDF.TGR2.Lx-06 ° °
DDF.TGR2.Rx-04 o
5 DDF.TGR2.Rx-06 e o
il DDF.TGR3.Lx-04 .
DDF.TGR3.Lx-06 . .
DDF.TGR3.Rx-04 o o
DDF.TGR3.Rx-06 o o

Obligatorio para handshake con WMS.5xx-Vor7

N° de pedido izquierda
DDF.WMS-7-TxP °

Conexiones eje basculante
(méax. 6 vias)

Versién
izquierda

derecha Comentario

Adaptacion regleta, placa
adaptadora mesa giratoria

Placa adaptadora mesa giratoria

Y LEHMANN®

Pasos giratorios

Handshake
Transferencia de medios
del eje basculante al eje
divisor (atras)

Handshake
Transferencia de medios
del eje basculante al eje
divisor (adelante)

Paso giratorio
contrasoporte
(méax. 6 vias) e

Handshake
Contracojinete

53

Vista general
& Aplicaciones

Sistema &
datos, iBox

o
<
X
=
o
=

Servicio

Sistema de ten-

giratorias

o
z
3}
w
o)
=

é GLA, RST, LOZ

y técnica

de pieza

sion




Precision del indexado / Precision de herramienta a alcanzar

Medicion y protocolamiento de la precision
de angulo, indicaciones importantes
de aplicacion

Instalacién automatica de medicién de Precision del indexado

_ Método de medicion Elasticidad ejes basculantes (valores guia para pitch error)

g 5 de la precision del engranaje [ _sncarsa | Cargaestingarss 0

g segun VDI/DGQ 3441 o 0°..90° [arc sec] ™*P TGR ™P TGR

gL ISO 230-2 -35-35) - 6(9) -

k7] TF..T1-510520 (511510) -73 (previa 12 (previa

i i -18(-18 20(1

= :: + medido a temperatura operativa _ 18 consulta) @ consulta)
del aparato después de 5 ciclos -2 -42 56 29

3 X de calentamiento ~56.(56) - =5(23) -

. 3 28628 - 2009 -

E 5 + 5 ciclos de medicién -78(-78) - -21 (-40) -

h K- o T3-510520 (511510) -37(-37) = 16(-11) -

(2] + 24 puntos de medicién (pasos de 15°) *véase p. 87

+ Aceleracion 500°/s? L . . . .
Explicacion: El pitch error corrige el error de posicionamiento que se genera

+ Todos los valores de medicion valen a partir de la elasticidad por la carga excéntrica del eje divisor en el eje basculante.

(")

2 en estado sin carga a temperatura Recomendacion: para la maxima precisién recomendamos siempre

% ambiente aprox. 22°C compensar el juego de engranaje como el error de incremento (5° eje) con
S

=)

el sistema de mando CNC y/o utilizar un sistema de medicién de angulo directo
(opcioén, p. 55). Zona de giro 180° tiene como consecuencia otros valores
de compensacién; en caso necesario, preguntar en la fabrica.

Atencion: Debido a influencias medio-
ambientales durante la medicion
(temperatura, vibraciones...) puede haber
un error de medicién protocolado por mas
del 10% sobre el valor limite del catalogo.

Precision de herramienta a alcanzar
Valores guia para mesas giratorias T Dimension Ol SO T SEhollbOn
. Peso 150 kg 34 kg
2 ‘2’ Para alcanzar la mayor precision posible (precisiéon Precision’ £104m /100 mm
¥ O L. yorp P p Precision? +5um/ 100 mm no posible
,5- I'nl' vo’Iur.netrlca) q?ben’ tenerse en cuenta algunos puntos. Precisién. WMS' £3pm/ 100 mm
s = Més informacién véase p. 105. Precision. WMS? +£2im /100 mm no posible
WMS: Sistema de medicién de angulo +2.5"
' sélo un punto cero de pieza 2 varios puntos cero de piezas
5 g Comparacion de precision pm/segundos angulares
Q3
: - = N &
=B S | 3 § 8P § 8
SO0 1000 Y s R
. 800 N
< L p
o 500 %
400 N
°o® 300 &
© L S
S € 200
20
23
LRSS
100
80
70
60
50
L ® 40
E’ .E’ 30 . .
g % Diagrama para célculo
s 20 de relacién de segundos
g :% angulares a pm en dependencia
& 10 del didmetro
S S 3 333833832 S T eerne e & 8 ISR 8 [um]
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Sistema de medicion de angulo

Para la maxima Precision del indexado

Encapsulado total, protegido contra impactos,

con ajuste de alta precision

Alternativa al sistema de medicion de angulo

Opcidn precisién mecanica incrementada de engranaje

sélo disponible en mesas giratorias EQ, TF y T1 (indicacion véase la mesa giratoria respec-

GETSXx-GEN ;5 p. 26-41)

Piezas suplementarias, montaje y medicion

N° de pedido d D L 507 510 520 530
WMS.507-Vor2 15 130 89 000
WMS.510-Vor2 15 130 89 000

] WMS510-Vor7 - 30 220 84 (2}

f4l WMS.520-Vor2 15 130 92 000

] WMS.520-Vor7 46 220 87 (2}

b9 wvs.530-vor2 15 130 79 000
WMS.530-Vor7 50 220 68

WMSTOP2-Vor2 15 130 102

a contracojinete TOP2 €) @ @
Sistemas de medicion de angulo (encoder)

Opcidn con sistema de medicién de angulo siempre contiene una exactitud en marcha axial y radial del husillo
de 0,003mm

Precisién de
sistema
N° de pedido  Designacion [arc sec] Comentario
WMS.2580  RCN 2580, Endat/1Vss (sustituye RCN 228) £25 o
WMS.275  RON 275,5VTTL 5 Haas/Hurco @)
- WMS.8390F RCN 8390F, Fanuc (sustituye RCN 727F) 252 @60 mm Q
-E: WMS.8390M RCN 8390M, Mitsubishi (sustituye RCN 727M) +2 60 mm e
§ WMS.8380 RCN 8380, Endat/1Vss (sustituye RCN 729) +2 2 60 mm @
£l WMS.8590F  RCN 8590F, Fanuc (sustituye RCN 827F) £1 60 mm Q
WMS.8590M RCN 8590M, Mitsubishi (sustituye RCN 827M) +1 60 mm 0
WMS.8580  RCN 8580, Endat/1Vss (sustituye RCN 829) +1 @60 mm 0
% WMS.RU97A RU97A, Siemens driveCliq (sélo para Solution-Line) +25 o
8 WMS.RU77F  RU77, Fanuc £25 o
§ WMS.RU77M RU77, Mitsubishi =25 o

Incremento de punta en mesas giratorias T

A
y
D| |d
A
y
o

Heidenhain RxN 2xxx
Paso: 220

Magnescale RU 97

Heidenhain RxN 8xxx
Paso: 260

Magnescale RU 77

Opcion cable adicional para reequipamiento WMS

KABWMS-14.0-0

Cable pasa en manguera protectora, 14m de largo,

sin enchufe

Indicacién importante
En T1-507510 con WMS la zona de giro

opcién 180° no es posible

Dependiendo del sistema de medicién de dngulos se aumenta la altura de puntas de la mesa giratoria T (precio adicional)

Incre- 000 0 0 0 ° 0
N° de pedido. mento WMS2 WMS7 WMS2+DDF WMS7+DDF WMS2+SPZ2.5 WMS7+SPZ2.5 WMS2+SPZ9
sin
SPH.TIP1-40 40mm o o
SPH.TIP1-80 80mm L) ° °
sin o
SPH.TIP2-40 40mm o ° ° °
SPH.TIP2-80 80mm o . ° . °
sin
SPH.TIP3-50 50mm o ° ° °
SPH.TIP3-100 100mm o ° ° ° °
a sin
= SPHTAP1-40 40mm °
a sin
=] SPHTAP2-60 60mm . . . .
b sin
=] SPHTAP3-50 50mm . . . .
sin
SPHTOP1-40 40mm o
SPH.TOP1-100 100mm o ° °
sin
SPH.TOP2-60 60mm o . ° °
SPHTOP2-120 120mm o . ° ° °
sin
SPH.TOP3-50 50mm o ° ° °
SPH.TOP3-100 100mm . ° ° ° e

Y LEHMANN®

WMS7+SPZ9 WMS7+SPZ15
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Motores - indicaciones de pedido

Motores adecuados para los sistemas
de accionamiento de FANUC, SIEMENS,
HEIDENHAIN, YASKAWA, MITSUBISHI, SANYO ...

Posiciones de pedido
En el codigo de pedido de la respectiva mesa giratoria se define el motor
correcto segun la clave de pedido al pedir la abreviatura del motor.

Indicaciones importantes

Configuracién servoaccionamiento: corriente
nominal por lo menos 75% de la corriente de punta
del motor (caso contrario sélo es posible contar con
datos de accionamiento reducidos)

icaciones

N° de pedido Designacién
MOT.dCliq

Médulo de sensor Siemens para driveCLick para montaje en
el armario

Vista general

& Apl

Medida X = Medida a partir del eje de husillo hasta
el final de la carcasa del motor (véase p. 26-47).
Integracion en Siemens Solution Line

pL LEHMANN desarrollé junto con SIEMENS soluciones respectivas. Pedir
nuestra documentacion especial. Nuestros especialistas le apoyan durante
la primera puesta en marcha.

Brida de motor max
507 = 70x70mm, 510 = 80x80mm
520 = 110x110mm, 530 = 130x130mm

@ 3
om
£s
(7]
B
1]
m'U

Lista de motores

56

Y LEHMANN®

8
‘5 . Medida X Transmision total iy,
8 2
= 2 s=estandar
o Nimero de pedido ~§ 0 = opcién Posicién I/D
pL LEHMANN fabricante % ol oS- Tolas ro o=
e e~ HIEAHHEEBEEERE
BLS 072 ERN 1185 MOTMA-072ERN BLS072ERN 1185 400 s s 236 248 90:1 1201
g g BLS072EQN 1125 MOTMA-072EQN25 BLSO072EQN 1125 400 o (o} 236 248 90:1 1201
(=) = BLS072EQN 1135 MOT.MA-072EQN35 BLSO072EQN 1135 400 o (o} 236 248 90:1 1201
B‘: g i BLS073ERN 1185* MOT.MA-073ERN BLSO073ERN 1185 400 295 150:1
77} E BLS073EQN 1125* MOT.MA-073EQN25 BLS 073 EQN 1125 400 295 150:1
g BLS073EQN 1135* MOT.MA-073EQN35 BLSO073EQN 1135 400 295 150:1
8 LNO98 ERN 1185 MOT.MO-098ERN LNO98 ERN 1185 400 390 150:1
= LNO98EQN 1125 MOTMO-098EQN25 LNO98 EQN 1125 400 390 150:1
LNO98 EQN 1135 MOTMO-098EQN35 LN098 EQN 1135 400 390 150:1
3 1/6000is MOT.FA-1/6is A06B-0116-B103 200 s o 236 248 90:1  90:1
o 2/5000is* MOT.FA-2/5is A06B-0212-B100 200 s 248 295 90:1  150:1
o 2/5000HVis* MOT.FA-2/5HVis A06B-0213-B100 400 S 248 295 90:1  150:1
a4/5000is MOT.FA-4/5is A06B-0215-B100 200 390 180:1
a4/5000HVis MOT.FA-4/5HVis A06B-0216-B100 400 390 180:1
a8/4000is 200
- a 8/4000HVis 400
§ § « SGMJV-04 MOTYA-SGMJV04 SGMJV-04ADA61 200 s 236 248 90:1  120:1
é = = SGMJV-08 MOTYA-SGMJV08 SGMJV-08ADA61 200 s 248 295 90:1  150:1
< t:l:) % SGMEV-15 MOTYA-SGMEV15 SGMEV-15ADA61 200 390 180:1
<. § SGM7J-06 MOTYA-SGM7J06 SGM7J-06A7A61 200 s o 236 248 90:1  120:1 150:1
| SGM7J-08 MOTYA-SGM7J08 SGM7J-08A7A61 200 s 248 295 90:1
o HG56 MOT.MI-HG-56S HG-56S-D47 200 s o 236 90:1
HG75 MOT.MI-HG-75S HG-75S-D48 200 s 270 90:1
HG-H75 MOT.MI-HG-H75S  HG-H75S-D48 400 s 270 90:1
HG104 MOTMI-HG-104S  HG-104S-D48 200 390 150:1
HG-H104 MOT.MI-HG-H104S HG-H104S-D48 400 390 150:1
HG105 MOT.MI-HG-105S  HG-105S-D48 200 335 150:1
HG-H105 MOT.MI-HG-H105S HG-H105S-D48 400 336 150:1
R2AX06040 MOT.SA-R2Ax060 R2Ax06040FXPOOM 200 s o 236 248 90:1  90:1
R2Ax08075 MOT.SA-R2Ax080 R2Ax08075FXPOOM 200 s 248 295 90:1  120:1
L © BL-ME24J-50SN 335 180:1
§ E, BL-ME80J-40SN 390 120:1
% % 1FK7042-2AK71 Drive cliq 1FK7042-2AK71-1RGO 335 150:1
g 'g 1FK7062-2AH71 Drive cliq 1FK7062-2AH71-1RGO 390 150:1
g :% *en T1-510520 TGR2 en el eje basculante, el Movinor LN-098 o Fanuc alpha 4/5000(HV) es el motor méas usado
(7]



Servoamplificador

Servoamplificador adecuado para
el motor respectivo
+incl. material de conexién necesario

+ Paso mural (PMF) p. 60/61, Accesorios sueltos (LOZ) p. 72/73
y puesta en marcha (INB.1AX-SP o INB.2AX-SP) recomendado

Material de conexién

@ = Servo ideal ® = Servo con limite de rendimiento alcanzado. Posiblemente es necesario reducir los datos de accionamiento.
©® = Servo sobredimensionado. Funcién garantizada

* En caso de faltar el n° de solicitud Cantidad Corriente Corriente
ejes Suministro nominal de punta Motor E 3
N° de pedido* Servomodelo [VDC] [A] [A] g g
B Sanyo RS2ZWOTAOKL10XXXXCOO 15 ® 92 se3 o) 'g
g 300DC 338 3ge ]
& Sanyo RS2WO3AOKL10XXXXCO0 30 o =8 o =8k g2
SERF1-aiSV20-B-EA  SVM1aiSV 20 1 — 65 20 ° ° ° S <
SVM1 qiSV 80 1 19 80 o3
SER.F1-biSV20-B-EA  SVM1BiSV 20 1 6.8 20 ° ° °
SER.F1-biSV40-B-EA  SVM1 BiSV 40 1 3x200-240AC 13 40 & x
SVM1 BiSV 80 1 18.5 80 T 2
= SVM2 aiSV 4/20 1 300DC 6.5 20 ° o L L ]
i3l SER.F1-aiSV20/20-B-Tx SVM2 qiSV 20/20 2 6.5 20 e S e S e S L9
H SVM2 iSV 20/40 2 6.5 20 e L o = o 2 o 2
= SVM2 aiSV 40/80 2 300DC 6.5/19 20080 © < e ° e S n 3
SVM2 aiSV 80/80 2 19 80
SVM2 qiSV 80/160 2 19 80
SER.F1-biSV20/20-B-Tx SVM2 BiSV 20/20 2 3x200-240AC  2x65 20 ° ° °
SVM3 qiSV 20/20/20 3 20 ° ° ° »
SVM3 qiSV 20/20/40 3 SO S 20 ° ° ° ]
SVM1 aiSV 10HV 1 — 31 10 ° ° s
SVM1 qiSV 40HV 1 9.1 40 o [
= SVM1 BiSV 10HV 1 3x400- 3.1 10 ° é ) é E D
g SVM1 BiSV 40HV. 1 480 AC 92 40 5 ] I
E SVM2 aiSV 10/10HV 2 31 10 ° 3 o 3 g
= SVM2 aiSV 20/40HV 2 e 9.1 40 3 3 ez
SVM2 aiSV 40/40HV 2 9.1 40 °
SVM2 aiSV 40/80HV 2 9.1 40 ° w
UE212B 5 - 75115 1530 o ° ° - g
= UE 2428 5 1x23 x5 e E ° = oll= N
£ UM 111/UM 111D 1 1X7.5 x5 @ <= o = ® ©= o
- UM111B/UM111BD 1 1x15 1m0 e SE e RE e 3 7]
= 565/650 2 2 =
UM 121/UM 121D 2 2K7.5 x5 @ & o 2 L=
UM 121B/UM 121BD 2 2x15 230 © ° o -
MDS-E-V1-20 1 6.4 ° ° °
= MDS-E-V1-40 1 109 °
] MDS-E-V2-20 2 6.4 ® . ° ®w <
= el ~ = =
2 MDS-E-V2-40 2 270-324DC 10.9 & ® OlE O|E
=1 = = © <]
E MDS-E-V2-80 2 16 T o T
= MDS-E-V3-20 3 6.4 ° ° °
MDS-E-V3-40 3 10.9 ° ° °
SER.MI4-EJH-15A-EA MDS-EJH-V1-15 1 28 °
W SERMI4-EJH-20A-EA MDS-EJH-V1-20 1 5.4 ° °
IS8 SER.MI4-EH-10A-EA  MDS-EH-V1-10 1 23 LIS ® 3 S
2l SERMI4-EH-20A-EA  MDS-EH-V1-20 1 513-648 49 % - - = N
Fz3l SER.MI4-EH-10A-Tx  MDS-EH-V2-10 2 2.3 e T e = = g 9
=l SER.MI4-EH-20A-Tx  MDS-EH-V2-20 2 49 ° ° ° £~
MDS-EH-V2-40 2 7.7 ° < ‘Z,
65L3120-1TE13-0ADX
6SL3420-TTE13-0ARK | g O S = <
SER.Mx-6SL3120-EA  65L3120-1TE15-0ADX
£l 65L3420-TTE15-0AAK | s i ° ° =
E 65L3120-1TE21-0ADX -
5 65L3420-TTE21-0ARK | & e z ¢ z °sz N =
= 65L3120-TE21-8ADx - - o= o = = o £ ° =
s 65L3420-1TE21-8AAX SRS & & b = z
8 6SL3120-1TE23-0AAX 1 30 56 I S & Ry Q
g 6SL3420-2TE11-0AAX 2 1.7 251 @ o S ° g L) e S
z 65L3120-2TE13-0ADx 23 29 ® @ ® = =z = £
g 65L3420-2TE13-0AAX
E SER.Mx-6SL3120-Tx  6SL3120-2TE15-0ADX
65L3420-2TE15-0ADx 2 2% 2ENe e
6SL3120-2TE21-0ADx 2 29 w7 ® ° ° ° ° = N
65L3120-2TE21-8AAX 2 2x18 %6 0 ° ° ° ° 2 %
o Yaskawa SGDV-2R8A0TA 28 93 e g < w0 2%
s Yaskawa SGDV-3R8A0TA 3x200- 38 1 o = o = = © 'g
22 Yaskawa SGDV-5R5A01A 230VAC 55 169 © = ° = = g:g
Yaskawa SGDV-120A01A 11.6 28 O o o A
= Yaskawa SGD7S-5R5A00A (£10V) 24000- 55 69 e o ° < n
2E Yaskawa SGD7S-200A00A (£10V) TR 19.6 56 =8 =3 o =8
=& Yaskawa SGD7S-5R5AAOA (EtherCAT) 55 16.9 ( N [ I @
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ntegraciones mesas giratorias EAy M

Algunas combinaciones de mesas giratorias servo
y realizadas o conocidas (lista incompleta)

BEW with FANUC drve sytems

+ Dhruva Seres

BROTHER "SPEEDIO"
S300X1 / $500K1 / S700X1 / $1000X1
(SANYO, FT)

Commissioning Instructions

for LEHMANN Rotary Tables

oG MOR!
+ ccoMILLSY, MK 00V
+ mimap700
+ OMC, MOV o)

Fanuc ROBODRILL series a-D

Tipo de maquina
Series Vx

m o

AF-1000
AF-1060
AF-1250
N -

Dhruva 4070HE
Dhruva

Dhruva
Bridgeport  pAP¥EL]
R450X1
Sx00X1
TC-22Bn
TC-32Bn/FT/QT
TC-R2B

TC-S2Dn

Serie SMART Il
FMG 1632CNC-HD
FZ 12w

Mill2000

DMU 50, 70, 100
Milltap 700
DMC xx35V
DMC xx50V
CMX xx35V
CMX xx50V
CMX xx50V
NVX5x Series
DNM400-650
DNM400-650
DNM50011, 6501
DNM400-650HS
Doosan DT360D
DT400
Mynx7500/50
VC430/VC510
VM5400, 6400

a-T14iFx
a-T21iFx

Brother

CHCCRN - ) 14xiA(5)

Robodrill
a-D21xiA(5)

a-D21xiB(5)

® todas las informaciones técnicas disponibles en pL, parcialmente

Sistema CNC
Mitsubishi

Heidenhain
Fanuc

Fanuc
Heidenhain
Heidenhain
Heidenhain
Fanuc
Siemens
Mitsubishi
Siemens
Sanyo
Sanyo
Yaskawa
Yaskawa
Sanyo
Sanyo
Syntec
Siemens
Fanuc
Siemens

Siemens

Siemens

Siemens
Siemens
Fanuc
Mitsubishi
Siemens
Fanuc
Fanuc
Fanuc
Fanuc
Fanuc
Fanuc
Fanuc
Fanuc
Fanuc
Fanuc
Fanuc
Fanuc
Fanuc

presentadas en fabricantes
Ointegraciones conocidas, realizadas; informaciones técnicas
sélo parcialmente disponibles o a realizar obligatoriamente por

fabricantes de maquina; consultar viabilidad en la fabrica
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CNC
Tipo
M700

TNC426
0iMD

18iMB
iTNC530
iTNC530
iTNC530
0iMD
828D
MV70BV
828D
€00

€00

B0O

B0O

B0O

B0O
21MA
840Ds!
31iB5
840Ds!

840Ds!

840Ds!

840Ds!
840Ds!

?

M730BM
828Ds|
0iMD

0iMD
30/31/32i-A
0iMD

0iMD

0iMD

0iMD
30/31/32i-A
31i-A5/B5
31i-A5/B5
31i-B5
31i-B5
31i-B5

Voltaje de
entrada

200VAC

400VAC
200VAC

200VAC
400VAC
400VAC
400VAC
200VAC
?

?

400VAC
200VAC
200VAC
200VAC
200VAC
200VAC
200VAC
200VAC
400VAC
400VAC
400VAC
400VAC
400VAC
400VAC
400VAC
400VAC
400VAC
400VAC
?

200VAC
400VAC
200VAC
200VAC
200VAC
200VAC
200VAC
200VAC
200VAC
200VAC
200VAC
200VAC
200VAC
200VAC
200VAC

® 507(508)
® 510(511)

® 520
® 530

O ®© @ OO O @ @O0 O e e e 0 O @ 0OO0OOCE®@O0OO e e e 0 0 0 0 0 0 06 OO O o0 o o

® O
® O
o

O ® @O0 O @@ e O0OO0OO0Ce e e e 0O 66 0000 e e e 000000000 e e e
O ®© @ OO O @ @0 OO @ e e O OO0 @O0 e e 0 0 0 0 0 0 0 0 0 00O €O 0 o0 o

OO O0OO0OO0OO0ODO0O®@®@O0OO0OO0Ce e e e 00000000 e 00 e e e e O e e 00O e O0O0O0e

Tipo de maquina
MillS400

VCE

VCP

Minimill, VF-x, DT-1
OM-2A

VF-x

L EELETTE I PM250

[Hermle  [S:0AII
VMX10(i)
VMX24(i), 30(i)
VMX24, 30
VMX42
VMX42(i)

LTCERY[RY F400

Jyoti VMC640

KAAST KAAST

[T ES T Micron Macro-S/SK

Leadwell LCV760
Slim3N

PS95

VCS430

VCS530CSL
VTC800
B800
€1050
€1050
€800
MV154
MV184
MV184
MV184
MV234
MV235
LEMCUENT N Kombi 1300

Republic
Lagun VGC5028

m Lasertech 45
[spimer 000

Tongtai VU5

[ Wagner  [TVISRI0S

Y LEHMANN®

Sistema CNC
Heidenhain

HAAS
HAAS

HAASNGC

Fanuc
Siemens
HURCO
HURCO
HURCO
HURCO
HURCO
Fanuc
Siemens
Fanuc
Siemens
Fanuc
Fanuc
Fanuc

Mazak (Mitsubishi)

Mazak (Mitsubishi)
Mazak (Mitsubishi)
FANUC
Heidenhain
Heidenhain
Heidenhain
Fanuc

Fanuc
Heidenhain
Siemens

Fanuc

Fanuc
Heidenhain

Fanuc

Siemens
Siemens
Siemens
Siemens

CNC
Tipo
iTNC530

>M18.7
>M18.7

100.16.
000.1021

31i-B5
840Dpl
WinMax V9.x
WinMax V9.x
WinMax V8.x
WinMax V8.x
WinMax V9.x
0iMD

810D

840Dp!
0iMF
0iMD
?

SMART o
MATRIX
NEXUS 2

SMART
Mazatrol
0iMD
iTNC530 HSCI
TNC620
iTNC530 HSCI
?

OiMFi
TNC620
828D

31iB

31iB

TNC320

31i-B5

840Ds!
840Ds!
840dDsl
828D

Voltaje de
entrada

400VAC
400VAC
400VAC
200VAC
200VAC

200VAC

200VAC
400VAC
200VAC
200VAC
200VAC
200VAC
200VAC
200VAC
400VAC

400VAC
200VAC
400VAC
?

200VAC

200VAC
400VAC
200VAC
400VAC
400VAC
400VAC
200VAC
200VAC
400VAC
400VAC
200VAC
200VAC
400VAC

200VAC

400VAC
400VAC
400VAC
400VAC
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Integraciones mesas giratorias

Para mas de 40 diferentes maquinas estan a la disposicion
documentaciones especificas de puesta en marcha
(incl. listas de parametros)

MAZAK vith MITSUBISHI drive systems
V800 Series

Commissioning instructions for
SerVOPACK - SEPAYAOSS-HUa:3

Quastr

MAKINO

Hyundal WIA with FANUC drivesystems
+ Fseries + VEMILLECO 000 seres * SHim3N Series with FANUC drive systems L ersoo.t * WV Seres VIS4 / V204 / MV234.235

n aly Series
St o TC200300 1

HURCO vMXi e

Commissioning manual
for pLCNC LEHMANN rotary tables

mEn
o o o 2 o o o 9
CNe Voltajede @ 2 © 2 CNe Voltajede @ 2 & 2
Tipo de maquina  Sistema CNC Tipo entrada B b b B Tipo de maquina  Sistema CNC Tipo entrada B © b B
Seriest Mitsubishi M700 2000AC © © ® ® MillS400 Heidenhain iTNC530  400VAC O O O O
o0 o0o0 VCE 400VAC O O O O
[ Alzmetall  [HIVES] Heidenhain TNC426 400VAC O O O O veP 400AC © ®© @ ® o3
MMvcmo Fanuc 0iMD 2000AC O O O O Minimill, VF=x, DT-1 HAAS >M18.7 200AC © ®© @ ® g
00 o0o0 OM-2A HAAS >M18.7 200AC © © @ ® ]
AF-1000 Fanuc 18iMB 200VAC © © © ® 100.16. KZ]
AF-1060 Heidenhain INC530  400VAC © ® o ® b HEEHIEE 0001021 200VAC @ @ @ O »
AF-1250 Heidenhain iTNC530  400VAC © ® ® ® [l PM250 Fanuc 31i-B5 2000AC O O O O
(A [l Heidenhain iiNcs30  400vAc o o o o [T ceoou Siemens 840Dp! 40VAC ® @ o @
Dhruva 4070HE  Fanuc 0iMD 2000AC O O O O VMX10(i) HURCO WinMaxV9x 200VAC © ® ® ® »
Dhruva Siemens 828D ? o0 o0o0 VMX24(), 30()  HURCO WinMaxV9x 200VAC © ® ® ® G
Dhruva Mitsubishi MV70BV 2 00 o0o0 VMX24, 30 HURCO WinMaxV8x 200VAC ® ® ® ® S
Bridgeport  BAPZXY) Siemens 828D 400VAC O O O O VMX42 HURCO WinMaxV8x 200VAC © ® ® ® g
R450X1 Sanyo 00 200/AC © © ® ® VMX42(i) HURCO WinMaxV9x 200VAC O O O O o
SX00X1 Sanyo €00 200iC o o o o  [IMEFEIN r4c0 Fanuc 0iMD 200VAC © © O O
SR 1C-226n Yaskawa B0O 2000AC ® © ® ® VMC640 Siemens 810D 400VAC O ® O O
TC-32Bn/FT/QT  Yaskawa B0O 200VAC © © © ® KAAST KAAST Fanuc o0oo0o0
TC-R2B Sanyo B0O 200V/AC © @ o o [ETIES G Micron Macro-S/SK Siemens 840Dpl 400VAC © © © o w 9
TC-52Dn Sanyo BOO 2000AC © © ® ® Leadwell QL) Fanuc OiMF 200/AC O O O O 8 §
SeneSMARTIII Syntec 21MA 200/AC © ® ® ® SlimaN Fanuc 0iMD 400VAC O O O O B‘:
FMG 1632CNC-HD Siemens 840Ds| 400VAC © © ® @ PS95 Fanuc ? ? ©|©|©|© 7))
-FZ12W Fanuc 31iB5 400VAC O O O O
Mill2000 Siemens 840Ds! d00viCHelfelfeie VCS430 Mazak (Mitsubishi) fmfx" 200VAC O O O O
DMU 50, 70, 100 400VAC O O O O NEXUS 2
Milltap 700 Siemens 840Ds| 400VAC © © ®© @
DMC xx35V 400VAC O O O O VCS530CSL Mazak (Mitsubishi) SMART 200AC © © @ ®
DMC xx50V Siemens 840Ds! 400VAC O O O O VTC800 Mazak (Mitsubishi) Mazatrol 400AC © © @ ®
400VAC O O O O B800 FANUC 0iMD 200VAC o © o o
CMX xx35V Siemens 840Ds| 400VAC © © @ @ C1050 Heidenhain iTNC530HSCI 400VAC © O O O
CMX xx50V Siemens 840Dsl| 400VAC © © o o C1050 Heidenhain TNC620 400VAC © © @ o
CMX xx50V. Fanuc 2 2 00 0O €800 Heidenhain iTNC530HSCI 400VAC © ® ® ®
NVX5x Series Mitsubishi M730BM 2000AC © © @ ® MV154 Fanuc ? 200V/AC O O O O
DNM400-650 Siemens 828Dsl| 400VAC © © @ © MV184 Fanuc OiMFi 200V AC O O O O
DNM400-650  Fanuc 0iMD 200AC O O O O MV184 Heidenhain TNC620 400VAC O O O O
DNM50011, 65011 Fanuc 0iMD 200/AC O 0 O O MV184 Siemens 828D 400VAC O O O O
DNM400-650HS ~ Fanuc 30/31/32-A 200VAC O O O O MV234 Fanuc 31iB 200AC O O O ©
Doosan DT360D Fanuc 0iMD 2000AC O O O O MV235 Fanuc 31iB 200/AC O O O O
DT400 Fanuc 0iMD 20VAC © ®© © ® [ Kombi 1300 Heidenhain TNC320 400/AC O O O O
Mynx7500/50  Fanuc 0iMD 201 © 00 ® vecsoze Fane 185 e Lo le o
VC430/VC510  Fanuc 0iMD 200VAC O O O O D
VM5400,6400  Fanuc 3031/32i-A 200/ © © 0 0 [N Lesertech45  Siemens 840Ds 400VAC © O O O
a-T14ifx Fanuc 31-A5B5  2000A 0 o o o  |BIAENl MVC610 Siemens 840Ds| 40VAC © ® o @
a-T21iFx Fanuc 31i-A5/B5 200AC © © © @ Tongtai VU5 Siemens 840dDsl| 400VAC ® ® O O
R 5-D'141A(5) Fanuc 31i-B5 200ic © o o o  [ZTTEE WMC11008  Siemens 828D 40VAC 0 O O O
a-D21xiA(5) Fanuc 31i-B5 200V AC O O O O
a-D21xiB(5) Fanuc 31i-B5 2000AC © © @ o

® todas las informaciones técnicas disponibles en pL, parcialmente
presentadas en fabricantes

Ointegraciones conocidas, realizadas; informaciones técnicas
sélo parcialmente disponibles o a realizar obligatoriamente por
fabricantes de maquina; consultar viabilidad en la fabrica
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Pasos murales

60

Para cada necesidad la solucion correcta de enchufe:
adecuada para el motor, la maquina y para servomotor

Cubierta adicional del cliente para el paso mural de la cabina WDF.xx-K

Mazak: Conexion enchufable en el

techo de la cabina

Enchufe adecuado a la preparacién
estandar Kitagawa (Plug and Play):
retornar cable y enchufe en el techo
de la cabina y conectarlo con enchufes
pL-LEHMANN.

Instalacién sin enchufe, realizada mediante orificio en la cabina

®. .
............. °
Vista exterior
°
.................... ‘

Vemmerir
Paso mural armario de mando, Paso mural armario de mando,
Harting, WDF.xx-S ... Clipper, WDF.xx-S

WDF.M2-S-2

Y LEHMANN®




Pasos murales

Dependiendo de la preparacion de la maquina
estan a la disposicion contraenchufes sueltos
0 pasos murales cableados listos para la cabina
y el armario de mando

Montaje mural de WDF.xx-MIL

Paso mural cabina, enchufe redondo (MIL), WDF.xx-R1(z)-S...

Vista general
& Aplicaciones

Sistema &
datos, iBox

WDF.Fx-R1 Vista exterior

giratorias

/I/I\| b Contraenchufe Harting (sin cable)

SPZ, DDF,

R _J WDF.K8 interior

N
o
|
=
(2]
o
<
-
o

WDF.K8 exterior

Servicio
y técnica

Paso mural de la cabina
WDF.xx-K ...

WDF.xx-K8

sion de pieza

Variante OEM: enchufable
-debajo de lamesa
de la maquina (no reequipable)

Sistema de ten-
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Cable y enchufe

HARTING K8 HARTING M4

todo en cuerpo estanco l !
de enchufe

Juego de cables es accesorio obligatorio para garantizar la estanqueidad.

(pL estandar)

o Cableado estandar HARTING K8 M°l::"’r§
<
= O .
~ dngulo;
25 - Probado durante afios ' @ngulo)
> 8 - Alta disponibilidad
‘3 %’. —En caso de servicio es facil desmontar el enchufe
5 < - Codificacion de la interfaz impide la confusién de los Montaje
= enchufes de techo
Alta estanqueidad (IP 65) frecto)
o3 X B a es‘ ,anquel a Faisceau de
g A — Conexion segura por rebordeo cables de I'axe
) - Enchufes diferentes por motor y sistema de medicion diviseur = choisir
= o . . . 1..2m plus long
% £ - Aire y aceite integrados en el sistema de enchufe que la longueur
o — Cable y manguera estéan sin tensién mecanica du faisceau de
— Salida en la mesa giratoria en s6lo una manguera cables de I'axe
., de pivotement
de proteccion (pour la boucle
0 de céble)
8
S o :
= N° de pedido.
-g, Generar el numero de pedido a partir de la clave
de codificacion presentada a continuacion. Faisceau de
cébles de I'axe
- de pivotement
: KABF3-4.0w-K8w
E Enchufe
a o = sin enchufe (finales libres de cable)
N K8g = Harting HanK8/24 recto
a K8w = Harting HanK8/24 angulo recto
(2} M4g = Harting M4 recto
R1 = enchufe redondo MIL 28-11N/20-29W (4° eje)
R1z = enchufe redondo MIL 28-11Z/20-29Z (5° eje)
FNC = Fanuc CNC 35iB
s6lo necesario si mesa giratoria con sistema
de medicién de dngulo
Motor —! L Llongitudes de cables
F3 =Fanuca estandar = 2m, 4m, 6m
F4 = Fanuc B Especial = 1m, 3m, 5m (precio adicional) Juego de enchufes
M1 = Movinor / Mavilor ERN 1

M2 = Movinor / Mavilor EQN
MI2 = Mitsubishi HF/HG(-H)
SA = Sanyo

= N Y2 = Yaskawa SGMJV / SGMEV, SGM7J
g 9 OK = Okuma N° de pedido Para maquina... Necesario
£ = STE.BRa-2  Brother
< W Tapa DMC xx3V, DMC xx4V, DMC A .
o STEDMa  xx35V (eco), DMC xx50V, Milltap 700 Eﬁféfé%ﬂa‘c"v""s“"w
j (s6lo si 4° eje) :
(G) WMS,, Tapa DMC xx3V, DMC xx4V,
STE.DMaw DMC xx35V (eco), DMC xx50V, Milltap
Manguera protectora con pieza distribuidora ToEoE4P el -
g 3 Necesario en caso de utilizar un juego de cables con final libre y enchufe STE.xxx. STE.DMb-2  Tapa DMU 50/70 gl’\x\émsjunto con STE.
= =
E 9 STE.DMbw-2 WMS, tapa DMU 50/70
(7] '; N° de pedido Designacion STE.FAa-2 Fanuc Robodrill (Europa)
KAB.1H-2 1 pieza distribuidora STE.FAb Fanuc Robodrill (EEUV); 4° eje KAB.1H-2
KAB.1THw 1 pieza distribuidora con WMS STE.FAbz Fanuc Robodrill (EEUV); 5° eje KAB.1H-2
KAB.2H-2 2 piezas distribuidoras STE.FNC Sistema de control Fanuc 35iB KAB.2H-2
e STE.HUb Hurco VMX KAB.1H-2
5 g STE.K8g Harting, recto KAB.2H-2
S STE.K8w Harting, angular KAB.2H-2
T3 STE.MIb Mikron VCE KAB.2H-2
c o )
?, ) STE.R1 enchufe redondo MIL 28-11N/20-20w <AB:2H-2, st WMS junto
B @ con KABT1Hw
b : ) KAB.2H-2, si WMS junto
STE.R1z enchufe redondo MIL 28-112/20-29Z con KABTHwW
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Eléctrico

Aire/aceite

Cableado propio de la maquina

N° de pedido
KAB.F3-1.0-K8w-2
KAB.F3-1.6-FAbz-2
KAB.F3-4.5-FAa-2
KAB.F3-4.5w-FAa-2
KAB.F3-3.0-FAa2-2
KAB.F3-1.9-DMa-2
KAB.F4-3.0-DOa-2
KAB.F3-3.0-DOa-2
KAB.F3-3.0-D0Oa2-2
KAB.F3-3.0-HYa-2
KAB.F3-2.0-HYaz-2
KAB.F3-3.0-MKaT-2
KAB.F3-2.0-MKaSE-2
KAB.F3-3.0-MKbT-2
KAB.F3-2.0-MKbSE-2
KAB.F3-3.0-MKcT-2
KAB.F3-2.0-MKcSE-2
KAB.F4-4.5-FAa-2
KAB.F4-3.0-FAa2-2
KAB.F4-2.5-FAb-2
KAB.M1-0.95-DMa-2
KAB.M1-0.95-DMa2-2
KAB.M1-0.95w-DMa-2
KAB.M1-0.95w-DMa2-2
KAB.M1-1.7-DMa-2
KAB.M1-1.9-DMa-2
KAB.M1-1.9-DMa2-2
KAB.M1-1.9w-DMa-2
KAB.M1-1.9w-DMa2-2
KAB.M1-1.7-DMb-2
KAB.M1-1.7-DMb2-2
KAB.M1-1.7w-DMb-2
KAB.M1-1.7w-DMb2-2
KAB.M1-3.0-DMc-2
KAB.M1-3.0w-DMc-2
KAB.M1-3.0-DOa-2
KAB.M1-2.0-Mla-2
KAB.M1-3.0-MIb-2
KAB.M1-5.0-MIb-2
KAB.M1-1.1-Mlc-2
KAB.M1-1.5-Mlc-2
KAB.MI1-3.0-MZa-2
KAB.MI2-4.0-MZa-2
KAB.MI2-3.0-MZaz-2
KAB.OK-3.0-OKa-2
KAB.OK-3.0-OKb-2
KAB.OK-3.0-OKbz-2
KAB.SA-1.3-BRa-2
KAB.SA-5.0-BRa-2
KAB.SA-6.0-BRa-2
KABY2a-2.5-HUb-2
KABY2-2.5-HUb-2
KABY2-2.5w-HUb-2
KABY2-3.5-HUb-2
KABY2-3.5w-HUb-2
KABY2-5.0-HUb-2
KABY2-5.0w-HUb-2
KABY2a-5.0-HAa-2
KABY2-5.0-HAa-2
KABY2-5.0w-HAa-2

Para maquina... (listo para insertar)
Kitamura Mycenter 2XiF

Enchufe redondo MIL Fanuc Robodrill
Fanuc Robodrill Clipper

Fanuc Robodrill Clipper

Fanuc Robodrill Clipper

Deckel Maho DMC xx3V, xx4V, xx35V y xx35V eco
Doosan 4° eje

Doosan 4° eje

Doosan 5° eje

Hyundai 4° eje

Hyundai 5° eje

Makino Slim3

Makino Slim3

Makino PS95/105

Makino PS95/105

Makino F

Makino F

Fanuc Robodrill Clipper

Fanuc Robodrill Clipper

Enchufe redondo MIL Fanuc Robodrill
Deckel Maho DMC xx50V, 4° eje
Deckel Maho DMC xx50V, 5° eje
Deckel Maho DMC xx50V, 4° eje
Deckel Maho DMC xx50V, 5° eje

DMG Mori CMX xx00V

DMC xx35V(eco) y Milltap 700, 4° eje
DMC xx35V(eco), 5° eje

DMC xx35V(eco) y Milltap 700, 4° eje
DMC xx35V(eco), 5° eje

Deckel Maho DMF y DMU, 4° eje
Deckel Maho DMF y DMU, 5° eje
Deckel Maho DMF y DMU, 4° eje
Deckel Maho DMF y DMU, 5° eje
Deckel Maho Milltap 700 (sélo si 4°/5° eje)
Deckel Maho Milltap 700 (s6lo si 4°/5° eje)
Doosan

Mikron VCP 600/800 y VCP1000 Duro
Mikron VCE 600 Pro - VCE 1400 Pro
Mikron VCE 1600

Mikron HSM

Mikron HPM

Mazak, 4° eje

Mazak, 4° eje

Mazak, 5° eje

Okuma Genos

Okuma MB, 4° eje

Okuma MB, 5° eje

Brother Speedio RX1/RX2

Brother Speedio SX1/SX2

Brother Speedio SX1/SX2

Hurco 4° eje: Hurco VM1, VM2, VM3, VMX10, VMX24,
VMX30, VMX40; 4°/5° eje: VM1, VM2, VM3, VMX10

Hurco 4° eje: Hurco VMX42; 4°/5° eje: VMX24, VMX30,
VMX40, VMX42, VMX50, VMX64

Hurco 4° eje: Hurco VMX50, VMX60, VMX64, VMX84;
4°/5° gje: VMX60, VMX84

Haas

Haas

Haas

Cable y enchufe

Clipper

(FANUC Robodrill Europa)

e=u
-
- .

Eléctrico Aire/aceite

Contraenchufe / pasos murales

N° de pedido Designacion

LOZ.lo Aire/aceite

WDF.K8 o, Harting Hankg/24 (1]
WDF.R1 "_é enchufe redondo MIL 28-11N/20-29W o
WDF.R1z % enchufe redondo MIL 28-11Z/20-29Z o
WDFWMS g M23, 17 polos

WDFWMS-Fx-PCR :_5) M23, 17 polos, Fanuc

WDFWMS-MIx-10P M23, 17 polos, Mitsubishi

WDF.Fx-S-2 Armario de distribucién, por eje para Fanuc e
WDF.Fx-Sw-2 WMS, Armario de distribucién, por eje para Fanuc e
WDF.Fx-R1(2)-S-2 Armario de distribucién, por eje para Fanuc
WDF.Mx-S-2 _ Armario de distribucién, por eje para Mavilor o
WDF.Mx-Sw-2 g WMS, Armario de distribucién, por eje para Mavilor o
WDF.M2-R1(z)-S-2 g Armario de distribucién, por eje para Mavilor
WDF.M1-DOa § Enchufe de encoder para Doosan

WDF.Fx-K-2 Pared de cabina, por eje para Fanuc o
WDF.Fx-Kw-2 WMS, Pared de cabina, por eje para Fanuc o
WDF.Mx-K-2 Pared de cabina, por eje para Mavilor o
WDF.Mx-Kw-2 WMS, Pared de cabina, por eje para Mavilor o
WDF.Mx-M4-2 Pared de cabina, por eje para Mavilor

WDF.lo Aire/aceite

WMS = Sistema de medicién de dngulo

© Contraenchufe suelto K8

© Paso mural armario

de mando

— Contraenchufe
incluyendo tornillos
de fijacion

— Entregado

‘ individualmente

—incl. plantilla de taladros
para montaje rapido

.

© Paso mural cabina

- Parte posterior cerrada

- Conexiones cableadas,
10m de cables
y mangueras, manguera
de proteccién 5m

—Lado de maquina: con

. contraenchufe lado servo

—incl. plantilla de taladros

para montaje rapido

Opcion cable adicional para reequipamiento WMS
KABWMS-14.0-0

Y LEHMANN®

- Parte posterior abierta

—Todos los
contraenchufes incl.
tornillos de fijacion

— Conexiones cableadas,
5m de cables
y mangueras

—Lado de maquina: con
contraenchufe lado
servo

—incl. plantilla
de taladros

O Contraenchufe suelto MIL

- Contraenchufe
incluyendo tornillos
de fijacion

- Entregado
individualmente

—incl. plantilla de taladros
para montaje rapido

Cable pasa

en manguera
protectora, 14m

de largo, sin enchufe
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Sistema de control CNC FANUC 35iB

Vista general
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Sistema de control CNC FANUC 35iB:
Mando manual

Mando manual multifuncional que puede ser usado para este
sistema de control como también para maquinas con CNC FANUC.

Volante
PARADA DE EMERGENCIA
Pantalla a colores
Botén de confirmacién ubicado abajo
Lazo para
mano

Funciones y manejo véase el manual respectivo
en nuestra pagina web
www.lehmann-rotary-tables.com

Y LEHMANN®



Sistema de control CNC para 1 o0 2 gjes

Componentes FANUC originales - servicio mundial

in situ garantizado.

Armario de distribucion

Todas las conexiones y elementos de mando en la pared izquierda.
Puerta de armario de distribucién para un acceso répido a los

componentes. Armario de distribucién adecuado para modelos

de uno o de dos ejes.

Conexion de aire
comprimido con
separador de agua

Conexién pieza de
mando manual FANUC
A02B-0211-CO50#R

Interruptor principal

Mesa giratoria 4° eje

Alimentacion de red

Dimensiones armario de mando (sin enchufe):
Version 230V: Al = 500, An = 500, Lar = 300 mm

Suministro de la ubicacion
de aceite a presion

Enchufe X17 (esquema
véase abajo)

Puerta de servicio

Conexién manguera de aceite

Mesa giratoria 5° eje (s6lo
en sistema de control de 2 ejes)

Enchufe X17 para enlace 4°y 5° eje

Los enchufes de puenteo permiten
el funcionamiento del sistema
de control sin enlace.

Conexiones necesarias para
el funcionamiento estan visualizadas
en negritas.

Cableado mesa giratoria
p. 62; sin indicaciones
todos los cables 4m, cable
control manual 5m

A28V

—_——

N.C. (occupied from the jumper connector) )—

424V

lext EMERGENCY STOP P

IStop D

N.C. e

OK button inactive

Start
Operating mode-

Manual/Auto )
AS100Se 10
AStense mmmmm 11

AS tensioning >— 12

© 0N OGN NP

N.C. (occupied from the jumper connector) P 13

X17 (SubD25)

14—
15—
16—
17—
18—
19—
20—
2] e
22 m—
23—
24 e
25—

N.C.

M-function 2

Confirm M-function 1

Confirm M-function 2
End program
M-function 1
In_Position

N.C.

System ready

1 o8, 8

/IPanic Stop HBT
ov
ov

Ste_x17M_d.vsd
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Sistema de control CNC FANUC 35iB

Amplia gama de funciones

EA-530 con Fanuc 35iB: datos de accionamiento reducidos aprox. por 30%

Posiciones de pedido

SPZ, DDF,

GEETA
GLA, RST, LOZ

Servicio

Sistema de ten-

giratorias

écnica

e

-
>

de pieza

sién

66

T3
% § N° de pedido Designacion Dimensién / comentario
O © CNC.1AX-FA Sistema de control CNC FANUC 35iB 1 eje véase p. 64/65
g % CNC.2AX-FA Sistema de control CNC FANUC 35iB 2 eje véase p. 64/65
S < CNC.MFK Cable de funciones M sélo en combinacién con CNC.1AX-FA o CNC.2AX-FA
L] CNC.HaKab-10m Cable celular 10m
CNCWMS-1 Opcidn para sistema de medicion de angulo s6lo en combinacién con CNC.1AX-FA
L] 5 CNCWMS-2 Opcidn para sistema de medicién de angulo s6lo en combinacién con CNC.2AX-FA
g m CNC.BAT Opcién bateria acumulador s6lo en combinacién con CNC.1AX-FA o CNC.2AX-FA
9 g CNC.Trafo Transformador A CNC Fanuc (400V a 200V)
% T CNCTRE Opcidn: ordenador separador
T
Datos técnicos

Caracteristicas Especificacion Comentario

1. Angulo programable

2. Subprogramas

3. capacidad de memoria total

4. Cantidad programas incl. macros
5. Memoria de programa

6. Posibilidades de programacion
7. accesos a puntos de referencia
8. desplazamiento punto referencia
9. Avance manual

10. Programacién de avance

11. Funcién de repeticion

12. Interruptor final de software

13. Interruptor final de hardware

14. Enclavamiento del husillo

15. Control del enclavamiento del husillo

16. Salida "Mesa giratoria en posicion"

17. Entrada externa "Manual/automatico"

18. Salida "Listo para funcionar/reconocimiento de fallo"
19. Entrada externa "Habilitacién para giro"

20. Salidas libres funciones M

21. Entrada "Inicio ciclo externo"

22. Entrada "Parada ciclo externo"

23. Entrada "Parada de emergencia externa"
24. Botdn de confirmacion

0,001 ... 9999.999°

si

4000 caracteres (Byte)
63

con bateria

Absoluto, incremental

si, mediante puntos de referencia y sistema de medicién

Si

Marcha ultralenta, marcha répida, avance a pulso
Si

Bucle programable

si

si

automatico

Un nivel

25. Sistema de informacién de errores en aparato de mando manual Texto

26. Salida de motor

27. Entrada sistema de medicién motor

28. Entrada sistema de medicién de posicion
29. Alimentacién de red

30. Interfaz

31. sefiales minimas necesitadas por la maquina
32. Indicacion de posicién externa de juego individual
33. Saltos de programa

34. Giro sinfin
35. Subprogramas
36. Salida externa "Parada de emergencia"

Servomotor AC
FANUC en serie
FANUC en serie
200...240VAC 50/60Hz
Puerto USB, tarjeta PC

Funcién M confirmable
Enlace PARADA DE EMERGENCIA

mediante opcién RS232
Mediante orden GoTo

si
sf
Si, de mando manual

Y LEHMANN®

libremente programable
4 veces enlazable
Opcional 128kByte
Opcional 400

libremente combinable
Opcional absoluto
Mediante parédmetros

Ajustable mediante paréametros

opcionalmente conectable/
desconectable

p.ej. para activar un cabezal moévil
automatico

1 canal

102ejes

Opcional con caja SDU
monofésico
Ethernet (Opcion)

En caso de ser necesario un enlace
con CNC de méaquina

No previsto

Debe procesarse con nimeros
de juego (Nxxxx)

p.ej. para trabajos de esmerilado
4 veces enlazable
1 canal



Sistema de control CNC FANUC 35iB

De facil programacion

Funciones de programa

= 0
52
Posicio- G91 GO0 A45 G91 = Divisiones = G91 GO0 A45; Accesoa  Mainprogramm 5 g
namiento Incremental incremen-  MOO (parada de ciclo); subprogra- s Sub-programm #1 (o201
de dngulo GO0 = Marcha tales / A181.567; ma MogP1001 e B 8 g
répida absolutas  MOO (parada de ciclo); BN e 2 o
A45 = 45° con .  A90.987; - > ::
eje A " 5' glg(()) %\rada de ciclo); - >< oo
. ‘gé Sub-programm #2 o X
Fresadoen G91GO1A45 GO1= e N © aon
circulo F100 Avance £ =
— ofmi [CI")
F =°/min -l‘;; o
Voo
_ . L=
Despla— G53 = Desplazamiento punto cero M98 Pxxxx n g
zamiento borrar
punto cero . §
pieza G54 = Fijar desplazamiento punto Tiempode  G04X1000 Tiempo ;
cero permanen- de permanencia
Divisiones = G91 GO0 A45; 20.47° cia 1 segundo »
irregulares  MOO (parada de ciclo); — "l [
A35.12; ﬂ/ d' ) .E
MOO (parada de ciclo); i ' =
" AG1.876; 2
MOO (parada de ciclo); . =]
A93; Girosinfin  M04 S0.5; Rotacionsinfin ~ Farada - MO0 P ot
MO0O (parada de ciclo); G04 X30000; 30 segundos en pr———"—
AB7.34; 200 Mo5 direccién GUZ rogramar n M0O
MO0 (parada de ciclo); 0sec con 0,5 [1/min] parg oder
A57.3; (s6l0 4° eje) para pocer w
detener el ciclo o
de programa. a
Autorefe- G28 A0O Avanza a la posi- Funcién M110 Funciones M E
rencia cion de refe- M M111 confirmables, ]
rencia M112 parametrable
M113 Final M30 M30 = Retorno
M114 de ainicio
programa de programa.
Programacion

La programacion se realiza en el c6digo ISO, internacionalmente conocido.

Ejemplo de programacion 1 eje: Ejemplo de programacion 2 ejes: Ejemplo funciones M

%; %; Programa de maquina CNC Programa Fanuc CNC 35iB E s
00001(Programa de prueba 1); 00001(Programa de prueba 2); N... %; g |
N1030 G90 GO0 X4 Y14 Z40; 01001(FanucNC PG); = [
N10 G90 GOO A0 (P1); N10 G90 GO0 A90 BO (P1); N1040 M?? » N10 G90 GO0 A90; < ‘:’:’
N20 MOO (Parada_Ciclo); N20 MO0O (Parada_Ciclo); N20 MO0O (Parada_Ciclo) <-
N30 G90 GO0 A90 (P2); N30 G90 GO0 A270 B90 (P2); -
N40 MO0 (Parada_Ciclo); N40 MO0O (Parada_Ciclo); N1050 G90 GO0 X8 Y4 Z30; (O]
N50 G90 GO0 A150 (P3); N50 G91 GO0 A-20 BO (P3); N1060 M?? » N30 G90 GO0 A45;
N60 MO0O (Parada_Ciclo); N60 M0O (Parada_Ciclo); N40 MO0 (Parada_Ciclo)
N70 G91 GO1 A30 F40 (P4); N70 G91 GO0 A10BO (P4); IR
N80 MO0 (Parada_Ciclo); N80 MO0 (Parada_Ciclo); N1070 G90 GO0 X16 Y2 Z33; L2 'c
N90 G90 GO0 A300 (P5); N90 G90 GO0 A0 BO (P5); N1080 M?? » N50 G90 GO0 A0O; E \8
N100 M30 (Final PG) N100 MOO (Parada_Ciclo); N60 M30 (Final PG); $ -
N110 G91 GO1 A45 BO (P5); =)
N120 M30 (Final PG); N1090 G90 GO0 X16 Y2 Z33;

N1100 M30

sion de pieza

Sistema de ten-

M?? = Funcién M segtin maquina CNC
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Tensar y alinear

Alineary ajustar correctamente en la bancada
de la maquina: lineFIX y zentriX

Sistema de alineacion zentriX (ejemplo: cabezal movil

en longFLEX)

N° de pedido  Designacion Ancho de ranura
AUR.zX-12 1296
AUR.zX-14  Pperno de ajuste 1496
AUR.zX-16 zentriX, 1 par 1696
AUR.zX-18 1896

Girando la llave Allen (A)

se desplaza el cabezal movil
contra la placa base (B) mediante
un tornillo excéntrico. Una vez
alcanzada la posicion deseada
se fija el tornillo excéntrico con
una tuerca hexagonal (C). Listo.
Informaciones adicionales véase
manual de montaje y de puesta
en marcha bajo:
www.lehmann-rotary-tables.com

disponible para ...

Sistema de alineacién "lineFIX" para mesas giratorias T (no en TIP)

Montaje Y (transversal)

Montaje X (longitudinal)

Principio de funcionamiento

Replegado, Elemento Elemento

no usado de alineacion de alineacion
enranura 1 enranura 2
(p.ej. 14 mm) (p.ej. 18 mm)

= Posicion de los pines
lineFIX.

«= Trama perforada para
100y 125 mm.

Garras tensoras
(en caso de ser necesarias)

En los modelos estandar, cada mesa giratoria

en T cuenta con dos pines lineFIX (para ancho

de ranura 14 o 18 mm). Dependiendo de la
asignacion estén a la disposicién cuatro diferentes
orificios. Cada placa base cuenta con una trama
perforada, adecuada para la distancia de ranuras T
100 mmy 125 mm. Una vez ajustado con los pines
lineFIX, se ajusta la mesa giratoria en la posicién
final y se la fija en los orificios de la trama.

Y LEHMANN®

Tuerca Z
Todos los modelos
longFLEX Esparrago
excéntrico
Rodillo
Todos los cabezales de ajuste
moviles de precision
Arandela —@
Tornillo 4
N° de pedido  Designacion Ancho de
ranura
AUR.iX-12-16 Opcion (1 par) 12116
AUR.iX-14-18 Estandar (1 par) 14/18

LOZ.Bride-L  Bridas tensoras largas para trama

63/125*

* Con un montaje correcto, realizado segun las
instrucciones de uso, la fuerza de tensién de cada
garra de tension (corta o larga) es de 20 kN.

Variante con garras tensoras

En caso de que los orificios de la trama no coincidan
con las ranuras, es posible ajustar la mesa giratoria
mediante garras tensoras.

Garras tensoras cortas (volumen de suministro
estéandar) :

Garras tensoras largas (Namero de pedido:
LOZ.Bride-L): para compensacion en montaje
en posiciones intermedias.



Contrasoporte / Dispositivo hidraulico,

(e

GLA.520hd GLATOP2 con 2.000 Nm GLATOP1 con 300 Nm
Contrasoporte incl. pivote de cojinete Elementos de ajuste adecuados o
. ©
(]
+ Contrasoporte compacto y estable con rodamiento grande (sSlo para GLATOP) E g
+ Preparado para enclavamiento automatico, conexiones de aceite desde abajo asi como desde un lado N° de pedido  Designacion Ancho 5 T
+ Presion hidraulica permitida max. 220 bar (GLATOP2) o méx. 150 bar (GLATOP1) deranura 2 g
+ Altura de puntas 0 +0,04 mm AUR.iX-12-16 Opcion (1 par) 12/16 "i,' —E_
+ Entregado con pivotes de cojinete AUR.iX-14-18 Estandar (1 par) 14/18 > g
Momento
Par de de inver- o)
apriete* sibn max. A B C D E F d e Peso o3 )
N° de pedido  [Nm] [Nm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm] kgl g 2]
4 GLATOP1-110 300 nodispo- 155 170 55 110 30 110 70 46.55 7 QO o
) i 89
B GLATOP1-150 300 nible 155 210 55 150 70 110 70 4655 9 A % .g
>4 GLATOP2-150 2'000 227 240 80 150 30 179 105 64 21 ¢ T
n
g‘ GLATOP2-180 2'000 Previa 227 270 80 180 60 179 105 64 24 B
py GLATOP2-220 2000 consulta 227 310 80 220 100 179 105 64 29 %
b4 GLATOP2-280 21000 227 370 80 280 160 179 105 64 36 D" ] © 0
s (]
[} =
2 ]
[} GLA.HYD-fix  Set hidraulico fix T
: : S
I3 . o
o
2 |GLLMaNAZ= Set hidraulico vario**
B vario-2
*en caso de presion hidraulica = 220 bar o 150 bar Ty
**en combinacién con EA-520 o EA-530 y contrasoporte adecuado se reduce g
el par de apriete por aprox. 30% (vale para mesa giratoria y contrasoporte) _
N
»
GLA.510hd-150, GLA.520hd-180 @
+ Rodamiento radial y axial doble (al igual que en las mesas giratorias) A c
+ Preparado para sujecién automaética, conexiones de aceite desde abajo asi como desde un lado
+ Presion hidraulica permitida max. 220 bar E\ y ° N o O
+ Altura de puntas 0 +0,04 mm 2= ‘ < Z
5@32 j " :]: . :3-
Momento de o o ) = =
Par de inversion max. A B © D d e Peso & 0 () 2
N°de pedido  apriete* [Nm] [Nm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal =
GLA510hd 800 2'000 170 215 150 150 80 34 32 —a—
GLA.520hd 2'000 3'900 220 270 171 180 130 46 62 =— ©

*a presion hidraulica = 220 bar

Dispositivo hidraulico CYMAX

N° de pedido Designacion Datos técnicos
HAG.CY-AGG-1* Dispositivo hidraulico Cymax 1 circuito tensor, 400V (modificable a 200V)
HAG.CY-AGG-2* Dispositivo hidraulico Cymax 2 circuitos tensores, 400V (modificable a 200V)

Linea hidraulica con atornilla-

HAG.LEIT-08-2 . .~ (entregada suelta)

1 par (2 piezas), 5m

ecnica

=]
2
>
<
(7]
(72}

yt

* La preparacion de la maquina para conectar el dispositivo debe ser organizada por el cliente
+ 3x400VAC (380-480V, 50-60Hz) remodificable a 3x200VAC (200-280V, 50-60Hz)

+ Tensiéon de mando U =24V DC

+ Presion principal 10-125bar

L ©
S N
s2
H . - L o (]
grlpPACK s6lo para cilindros huecos de tensién 2,5mm carrera (debe pedirse individualmente) o g
(]
N° de pedido Designacién Datos técnicos qE> .g
HAG.510-ph Paquete de transferencias tractor, Tensar / soltar: manualmente con interruptor ® ]
integrado en la tapa se sellado, montado manual. No es necesario una alimentacién 7]
HAG.520-ph frente al motor (véase esquema) individual para el aire comprimido

Py LEHMANN® 69



Cabezales moviles

ﬁ © A H
@77 s +0.04 @W ( g +0.04 — (@) -
Do 0 - &
L1
0 A 0
F L F
<gg  °= <8 g =%
medido en estado sin carga, pinola semidesplegada
modelo estéandar todos los tipos = derecha (tal como visualizado)
T3
o S
s .g _ - A B © F H neumati- X o
o o N° de pedido Designacion [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] manual co? hidraulico® Peso [kg]
8 2 RST.COM-110m* Cabezal mévil COMPACT 222 128 130 100 30 . 11 .
g 2‘ 0 RST.LIG-110m Cabezal movil LIGHT 255 142 40 . 20 L]
L] RST.LIG-110p "  Cabezal mévil LIGHT 225 150 184 120 40 . 20 .
RST.LIG-110h "  Cabezal movil LIGHT 229 168 40 . 24 .
o 5 _ RST.COM-150m # Cabezal mévil COMPACT 222 168 130 100 30 . 16 .
g 1] g RST.LIG-150m Cabezal movil LIGHT 255 142 40 ° 25 .
9 g o RST.LIG-150p "  Cabezal moévil LIGHT o 190 184 120 40 . 25 .
92 5 § RST.LIG-150h "  Cabezal movil LIGHT 168 40 . 29 L]
& % 5 RST.LIG-180m Cabezal movil LIGHT 255 142 40 . 30 .
_g) H RST.LIG-180p "  Cabezal moévil LIGHT o 220 184 120 40 . 30 .
[4] RST.LIG-180h "  Cabezal moévil LIGHT 168 40 . 34 .
@ *;-' RST.LIG-220m Cabezal mévil LIGHT 255 142 40 . S5] .
.g RST.LIG-220p "  Cabezal movil LIGHT o 260 184 120 40 . 35 .
] RST.LIG-220h "  Cabezal movil LIGHT 168 40 (] 40 .
_g RST.LIG-280m Cabezal mévil LIGHT 255 142 40 ° 42 .
o RST.LIG-280p "  Cabezal movil LIGHT on 310 184 120 40 . 42 .
RST.LIG-280h "  Cabezal movil LIGHT 168 40 . 47 .
RST.L-m Versién izquierda, manual °
) RSTL-p Versién izquierda, neumatico o
g 8 RST.R-poh neumatico, sin véalvula de palanca manual °
(=) § RST.L-poh Modelo izquierda, neumético, sin vélvula de palanca manual °
B‘: S RST.L-h Versidn izquierda, hidraulica °
7 0 RST.R-hoh hidraulico, sin vélvula de palanca manual °
§ RST.L-hoh Modelo izquierda, hidraulico, sin valvula de palanca manual .
3 RST.Hub-p Control de carrera a cabezal mdvil (neumético) cables libres 5m, de ellos 4,5m manguera protectora; carrera 5mm méas corta @
\g RST.Hub-h Control de carrera a cabezal movil (hidraulico) cables libres 5m, de ellos 4,5m manguera protectora; carrera 5mm mas corta @
o O g RST.SPI-MK2s Punta dura, acero templado MK2 .
§ 5 a RST.SPI-MK3s Punta dura, acero templado MK3 .
=W e RST.SPI-MK2hm Punta dura, unidad HM MK2 °
g 2 RST.SPI-MK3hm Punta dura, unidad HM MK3 .
Todos los cabezales moéviles LIGHT: es posible ajustar el paralelismo de eje Tamaiio cono morse (DIN 228)
de la pinola en relacién a la ranura de alineacion gracias al sistema zentriX (véase - COMPACT = MK 2
manual de uso) —~LIGHT =MK 3
" Entregado por estandar con vélvula de palanca manual. Placa de conexién
para sgministro externo de sistema hidraulico es modelo especial; consultar X No reequipable
en la fabrica. i
2 Fuerza de impacto aprox. 660...2.000 N con una presién neumatica de 2...6bar o/ reeauipable

3 Fuerza de impacto aprox.. 3.800 N a una presion max. de aceite de 24bar
4 entregado con altura punta +/-0,01mm

Elementos de ajuste adecuados

N° de pedido Designacién Ancho de ranura
AUR.zX-12 1296
AUR.zX-14 ) ) 1496

Perno de ajuste zentriX, 1 par
AUR.zX-16 1696
AUR.zX-18 1896

1 @©
c N
29
o &
T o
©c ©

[ =
£§
‘6,' (7]
2
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Cabezales moviles

Variante manual (derecha) Variante neuméatica (derecha) Variante hidraulica (derecha)

Diagrama presién/fuerza
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Material pequeio

Todo presente

-
> v
LOZ.FAN-EA LOZ.5xx-EA
o Material pequefio
©
(]
=
c O
5% -
g O A
- =
2 o
> < @ © =
= g 5,48 s 8
o S4p ge=% e o o
S 258 &8EE 5¢ 5 5
& k] ol ) o g8 St S S 2
o o £ oS o T o= Co c <1
S m @ = 38 -0 ® QO = o o9
g 35 sws FEED 8E 9 gu
%8 EF 35 s983t g 5 s@
2 i~ Ne° de pedido para maquina para producto SE <98 a SoElo S o O®
2 T LOZ.507-EA EA-507 X X
LOZ.507-LFX longFlex X X
LOZ.5x0-EAo EA-510/520.0x X X
@ LOZ.510-EA EA-510 X X
S LOZ.510-LFX longFlex X X
P
3 LOZ.5x0-EAo EA-510/520.0x X X
o LOZ.520-EA EA-520 X X
o
LOZ.530-EA EA-530 X X
LOZ.5xx-M2 M2-5xx X X
LOZ.5xx-M3+M4 M3/M4-5xx X X
Ty LOZ.5xx5xx-TIP TF-5xx5xx TIP X X
g LOZ.5xx5xx-T1+2 T1/T2-5xx5xx X X
N LOZ.5xx5xx-T3+4 T3/T4-5xx5xx X X
5 M LOZ.5xx-RFX rotoFIX x X
.§ LOZ.GLA-TOP a contracojinete X*
g LOZ.Nute12-EA EA, 12mm X
§ LOZ.Nute12-Tx Mx-/Tx, 12mm X
- Y LOZ.Nute14-EA EA, 14mm X
m O o
< Z 'g LOZ.Nute14-Tx Mx-/Tx, 14mm X
X ‘I:_ il L0z Nute16-EA EA, 16mm X
5o LOZ.Nute16-Tx Mx-/Tx, 16mm M
== LOZNute18-EA EA, 18mm X
LOZ.Nute18-Tx Mx-/Tx, 18mm X
LOZ.RST-14 a cabezal mévil LIGHT X x**
LOZ.RST-18 a cabezal mévil LIGHT X x**
LOZ.AKI-Vx-EA Akira Seiki Vx EA X X
_E LOZ.AKI-Vx-Tx Akira Seiki Vx Tx X X
_% LOZ.BFW-EA BFW Dhruva HSTC EA X X
I LOZ.BFW-Tx BFW Dhruva HSTC Tx X X
©
py LOZ.CHE-EA Chevalier SMART Il EA X X X
2 LOZ.DMG-xxxV Deckel DMC xxxV EA X X X
'g. LOZ.DMG-CMX-EA DMG CMX xx00V EA X X X
o ® 1 LOZ.DMG-CMX-Tx DMG CMX xx00V Tx X X
o ‘é’ % LOZ.DMG-DMF (530) Deckel DMF EA X X X
E & I Loz.DMG-DMU Deckel DMU EA X X X
(7] ; E LOZ.DMG-JP-EA DMG Mori CMX xx00V + NVX (JP made) EA X X
Z LOZ.DMG-JP-Tx DMG Mori CMX xx00V + NVX (JP made) EA X
F-] LOZ.D0O-EA Doosan DNM/DVM/VM & Mynx EA X X X
LOZ.DOO-Tx Doosan DNM/DVM/VM & Mynx Tx X X

*sin aceite de engranaje
** con sistema de alineacion zentriX (en vez de taco de ranura de alineamiento) y con punta MK3 fija

Sistema de ten-
sion de pieza
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Material pequeno

Todo presente

gL L

Zooz

\\

LOZ.DMG-CMX-Tx LOZ.DOO-EA
T8
s 5
A5 o8
g2
2 o
o = > <
= S g i o g &
o | Eg0  S89=7 = 2 2
c 255 E3 ELE 5 o 5 =
o2 ISR ) o2 8 EE S S 2 *E
3 E °’§°’ %50 ] & 53 Sm
5 sge gESS. & 8 85 E2
: " £F 3% EgEst Bt 5 s¢ g8
Ne° de pedido para maquina para producto S E <38 a Zo0Ef8o F® o O® 3 =
LOZ.DOO-DT-EA Doosan DT360D/DT400 EA X X T
LOZ.DOO-DT-Tx Doosan DT360D/DT400 Tx X X
LOZ.DOO-VC-EA Doosan VC430/VC510 EA X X
LOZ.DOO-VC-Tx Doosan VC430/VC510 Tx X X @
LOZ.FAN-EA Fanuc EA X S
LOZ.FAN-Tx Fanuc Tx X §
LOZ.HAA-OM-EA Haas (s6lo OM-2A) EA X ©
LOZHAA-EA Haas (sin OM-2A) EA M )
LOZ.HAA-Tx Haas (sin OM-2A) Tx X
LOZ.HAR-EA Hardinge V480/710 EA X X X
LOZ.HAR-Tx Hardinge V480/710 Tx X X
LOZ.HAR-V1000-EA  Hardinge V1000 EA X X X Ty
LOZ.HAR-V1000-Tx  Hardinge V1000 Tx X X 8
LOZ.HWA-HIT-EA Hwacheon HIT 400 EA X X X N
LOZ.HWA-HIT-Tx Hwacheon HIT 400 Tx X X %
4 LOZ.HYU-EA Hyundai serie F EA X X
] Loz.HYU-TX Hyundai F T X X
-g LOZ.LIT-EA Litz TV EA X X X
g LOZ.LIT-Tx Litz TV Tx X X o O
£ LOZ.MAK-PS-EA Makino PS95/105 EA X X X < Z
E LOZ.MAK-SLI-EA Makino Slim3 EA X x_ :':.
5 LOZ.MAK-SLI-Tx Makino Slim3 T X '5 [=)
; LOZMAZ-VCP-EA  Mazak VCP EA x x x ==
*E LOZ.MAZ-VCP-2EA Mazak VCP 2xEA02xM X X
E LOZ.MAZ-VCx-EA Mazak VCS/VCN EA X X X
4 LOZ.MAZ-VTC-EA Mazak VTC EA X X X
% LOZ.MAZ-VTC-Tx Mazak VTC Tx X X
@ LOZ.MIK-HxM Mikron HSM/HPM EA X X X
LOZ.MIK-VCP Mikron VCP EA X X X X
LOZ.MIK-VCE (530) Mikron VCE EA X X X X
LOZ.MOR-NVX-EA Mori Seiki NVX 5xxx EA X X
LOZ.MOR-NVX-Tx Mori Seiki NVX 5xxx Tx X X
LOZ.OKU-EA Okuma MB und Genos EA X X X
LOZ.0KU-Tx Okuma MB und Genos Tx X X o g
LOZ.PRI-EA Priminer (Kaast) VxL-Series EA X X X g 'c
LOZ.PRI-Tx Priminer (Kaast) VxL-Series Tx X X ° 3
LOZ.PRI-V6-EA Priminer (Kaast) V6L EA x X X n 3
LOZ.QUA-EA Quaser MV EA X
LOZ.QUA-Tx Quaser MV Tx X
LOZTON-EA Tongtai VU-5 EA X
LOZ.TON-Tx Tongtai VU-5 Tx x*
LOZWEL-EA Wele AQ EA X X X
LOZWEL-Tx Wele AQ Tx X X

*incl. LOZ.Bride-L
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Empezar correctamente ...

después

Apoyamos a nuestros clientes
en todo: desde los problemas
de inicio hasta la necesidad

de optimizacion D

Ahorro de tiempo aprox. 0,5 seg.

antes

—-

Optimizacién del pulso de reloj (posicion CMS)

Servicio de puesta en marcha

T3

o c o .

o .g Puesta en marcha en nuevas maquinas con sistemas de

g S mando de Siemens, Heidenhain, Fanuc, Brother, Hurco,

® 5 Mitsubishi, Haas, Mazak, Okuma. Ademés de Puesta

> g en servicio basic (véase p. 77) optimizamos a pedido
también para el funcionamiento de posicionamiento o el

3 % funcionamiento simultaneo con nuestro apoyo mediante la

g o aplicacion.

%8

o § Objetivo

Mejorar la aplicacion, coordinar la mesa giratoria y la
maquina de manera 6ptima entre si, mayor productividad

(7] . . Medicién 3D Instalacién mec. + eléctr.
o N° de pedido véase p. 78
S
o
£-)
I ye
= Servicio de asistencia técnica
N
% Servicio telefénico 7.30-12.00 y 14.00 -17.00 asi como
blackBOXcom

servicio de emergencia 24h/5 para todas las oficinas
de servicio pL

g (zJ + Apoyo técnico

x O + Apoyo en el diagnéstico

'5 LQL + Organizar el servicio de planta y de campo

== + Recibir pedidos de repuestos
Objetivo PL service
Poder ayudar de manera répida, competente head

y no burocrética quarter

GLA, RST, LOZ

pL service
partner

blackBOXcom
customer

L ©
c N
39
o =
T o
©c ©

c
§ 5
E,w
n
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Optimice tempranamente

La maxima productividad condiciona

el cumplimiento de su aplicacion -

le ayudamos gustosamente

¢JTension 6ptima? También en esto le ayudamos gustosamente in situ.

applicationSupport

La experiencia muestra: casi siempre es posible mejorar

el tiempo de procesamiento de piezas y precision de pieza.

+ Tensar las piezas correctamente, optimizar proceso de tra-
bajo

+ Mejorar las precisiones de piezas (alineacién, punto 0...)

+ Afinacién fina de accionamientos y parametraje CNC

Objetivo
Sacar lo méximo, mejorar la eficiencia, bajar los gastos
de piezas,aumentar la precisién de piezas

N° de pedido véase p. 78

Ejemplos de la practica:
A. Maximizar la productividad

1. Bloqueo desactivado seguin sea necesario
+ Motivo: Produccion de piezas pequefias
+ Resultado: productividad fuertemente elevada

2. Numero de revoluciones aumentado de 12 a 58 min™’
+ Motivo: puesta en marcha no éptima por OEM
+ Resultado: pulso de reloj claramente abreviado

3. Valores «catalogo» (valores maximos) configurados,
por otro lado aceleracion reducida por 30% (alto par
de inercia de masa)
+ Motivo: puesta en marcha no éptima por OEM
+ Resultado: Pulso de reloj claramente reducido, nimero
de revoluciones aumentado

4. Parametros adaptados segun calculos pL, tiempos
de demora reducido por 100ms a 10ms, bloqueo
parcialmente desactivado
+ Motivo: maxima optimizacién de tiempo posible
+ Resultado: tiempo antes 60s, después 40s, incremento
de productividad 33%

5. Pardmetros para el funcionamiento interpolable, tiempos
de permanencia bloqueo reducidos de 500ms a 10ms
0 1000ms a 300ms
+ Motivo: Realizar procesamiento con un concepto
de maquina 3+2
+ Resultado: ED 100% y produccion Impeller posible,
pulso de reloj claramente acortado

Il con mesa pL antes (3+2)
Ml con mesa giratoria pL después (3+2)
con maquina de 5 ejes (5in5)

-~ Tolerancia permitida

Error en los puntos de medicién antes y después de APS precision para
procesamientos 3D.

B. Prevencion de danos/peligros futuros

1. «soltar el bloqueo» reducido de 300ms a 100ms
+ Motivo: error no identificado de producto pL
+ Resultado: pulso de reloj claramente abreviado

2. Asignacion ejes B/C macros de blogue/desbloqueo
corregidos
+ Motivo: puesta en marcha defectuosa por OEM
+ Resultado: evitar futuras fallas de produccion

3. Regulacién en DES después de «bloqueo» de husillo
+ Motivo: puesta en marcha defectuosa por OEM
+ Resultado: evitar futuras fallas de produccion

C. Optimizacion de la precision de la pieza

1. Precision de posicionamiento optimizada
de 100 a 10 incrementos
+ Motivo: puesta en marcha defectuosa por OEM
+ Resultado: Piezas claramente mas precisas

2. Error de traccién borrado después de Servo OFF,
desplazamiento de posicién parado
+ Motivo: puesta en marcha defectuosa por OEM
+ Resultado: evitar piezas defectuosas durante
la produccion en serie

3. Alineaciény correccion punto O de la mesa giratoria
+ Motivo: montaje impreciso por OEM
+ Reultado: precisién volumétrica claramente
incrementada

Y LEHMANN®
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Evitar y acortar interrupciones

También le apoyamos después de la
compra para que la disponibilidad de su
instalacion permanezca alta

o activeservicen " extracto de nuestros activeServices para otras posibilidades - consultenos
g2 easyCheck Ventajas
3 S + Control visual + Laprevencion ayuda a minimizar caidas caras del sistema
5 + Control de manguera + Costes de viaje solo parciales
= ﬁ + Control de aceite/unidad de mantenimiento + Elcliente no necesita pensar en ello
+ posible purga de aire + sin contrato, decision libre cada afio
3 % + Leery evaluar los datos de la blackBOX + Experiencia internacional de pL
g @ + Informe de estado con recomendacion
.;3 g' Objetivo
n § Datos practicos Evitar caidas del sistema, evitar estrés y costes adicionales,
+ sin contrato de mantenimiento prolongar la vida util — prevencién en vez de reaccion

+ procesamos simplemente la region
+ indiquenos la presentacién ante el cliente previsto
+ Clientes pueden decidir a favor o en contra

giratorias

mini USB USB estandar

-32%

‘A’

SPZ, DDF,

|
]

Informe de estado con recomendacion Reequipamiento de actualizaciones técnicas a pedido
(Salida del cable acortada, didmetro menor de sec-
cion).

MOT, KAB,
WDF, CNC

Servicios LifeCycle: Incremento de productividad de por vida...

Alinear,
GLA, RST, LOZ

de pieza

sion
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Puesta en marcha - Serv

Trabajar de manera productiva y sin

problemas a partir del dia 1: todo depende

de la puesta en marcha correcta

Pruebas han demostrado que 70% de los problemas durante
el tiempo de garantia pueden evitarse por una puesta
en marcha cuidadosa y profesional. Adicionalmente queda

Puesta en marcha basic

Objetivo
Mesa giratoria conectada y parametrada, lista para la
produccién

Actividades

+ Montaje mecénico de la mesa giratoria en la bancada de la
maquina

+ Alineacién de los ejes giratorios en relacion ejes
principales de la maquina

+ Configuracion/comprobacién de cinematica

+ Conexion eléctrica de la mesa giratoria en la maquina

+ Parametrizacion basica segun las listas de pardmetros
pL minimo con valores usuales, correspondientes a los
requerimientos del cliente

+ Breve introduccién para el cliente

Requerimiento

+ La maquina debe estar respectivamente preparada (Servo,
cableado de armario de distribucioén, clavija, PLC, CNC
con 4° y/o 5° eje libremente disponible; o puede solicitarse
en pL LEHMANN (dependiendo de la maquina, PLC non
posible)

+ En caso dado, es necesario que el cliente organice y pague
la presencia de un técnico adecuado del proveedor de
maquinas (adaptaciones de parametros, en caso dado,
adaptacion del PLC, etc.) al realizar la puesta en marcha;
consultenos.

claro que la productividad pudo aumentar claramente
en el servicio de aplicacion. Aproveche de nuestros servicios

Puesta en marcha Servopack

Objetivo

Realizar la conexién de la mesa giratoria segun los
requerimientos del cliente, incluyendo la integracion del set
de equipamiento Servopack

Actividades

+ Montaje de ServoPack con cableado en el armario de
conexién hasta la pared de la cabina

+ Montaje mecanico de la mesa giratoria en la bancada de la
maquina

+ Alineacioén de los ejes giratorios en relacion ejes
principales de la maquina

+ Configuracién/comprobacién de cinemética

+ Conexién eléctrica de la mesa giratoria en la maquina

+ Parametrizacién béasica segun las listas de pardmetros
pL minimo con valores usuales, correspondientes a los
requerimientos del cliente

+ Breve introduccién para el cliente

Requerimiento

+ La maquina debe estar respectivamente preparada (CNC
tiene un cuarto y/o un quinto eje libremente disponible,
preparando el PLC)

+ En caso dado, es necesario que el cliente organice y pague
la presencia de un técnico adecuado del proveedor de
magquinas (adaptaciones de parametros, en caso dado,
adaptacion del PLC, etc.) al realizar la puesta en marcha;
consultenos.

Y LEHMANN®
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Puesta en marcha funciéon M

Objetivo
FANUC 35i enlazado con el CNC de la maquina mediante la
funcién M

Actividades
+ Cableado del FANUC 35i a la interfaz del CNC
de lamaquina
+ Pruebas de funciones e indicacién breve del usuario
+ enlace de parada de emergencia hasta donde sea posible

Requerimiento
+Lamaquina o el CNC debe estar respectivamente
preparado (funcién M liboremente disponible)

Indicacion
Tener en cuenta que ofrecemos una formacién en nuestra
academia para el manejo del sistema de mando Fanuc 35iB.

Apoyo de aplicacién

Objetivo

Optimizacién de los ajustes de mesa giratoria segun las
aplicaciones del cliente (optimizacién de tiempo y/o mejora
de precision -ajuste)

Actividades

+ Calculo relacionado a la mesa giratoria y la pieza
(posibilidad)

+ Comprobacion de la geometria, corregir hasta donde sea
posible

+ Comprobar si el sistema de mando del bloqueo funciona
correctamente y no esté activo, antes de haber alcanzado
correctamente la posicién nominal

+ Comprobar errores de division (0-90° relativamente
simples, en caso dado con dispositivo de medicion portatil)

+ Comprobar la secuencia de tensién/de carga (no cargas
excéntricas excesivas, distensiones), de la secuencia
de procesamiento y del comportamiento regular (regula
correctamente)

+ Adaptacién de juego de inversién y de PitchError

+ Optimizar segun pieza especifica incl. dispositivo tensor
y estrategia de mecanizacién (para el procesamiento
simultaneo, en caso dado trabajo adicional necesario,
se facturaré individualmente)

+ Configuracién/comprobacion de cinematica

+ Gastos como tiempo de viaje, costes de viaje, costes
de hotel y de alimentacion seran facturados segun la
necesidad

Requerimiento

+ El sistema de programacion debe estar respectivamente
preparado (p.ej. para funcionamiento simultaneo)

Numero de

- Datos Descripcion
5 INB.1AX-APS max. 15h, 1 eje Apoyo de aplicacion
§ INB.1AX-CMS lﬁ;go' RS i Puesta en marcha ejes integrados
=
[}
% INB.1AX-SP max. 15h, 1 eje Puesta en marcha Servopack
- INB.2AX-APS max. 20h, 2 ejes Apoyo de aplicacion
» fo .
fd INB.2AX-CMS t2>as:|co, e Tty Puesta en marcha ejes integrados
% eje
E=Y INB.2AX-SP  méx. 20h, 2 eje Puesta en marcha Servopack
INB.MF max. 15h in situ Puesta en marcha funcién M
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Incrementar su productividad

Solo personal bien preparado puede rendir

onfirm that

de manera optima. Esto vale tanto para ? Neveu
Nnosotros como también para nuestros P”dw o
clientes. Aproveche nuestra oferta 'SE level 3

de prestaciones de servicio.

ange of gear
Ejemplo de una confirmacién de curso 2ssembly of more axis tables and its geometrically measurements

paration and use of different Lehmann-Controls

customerAcademy "
5 8
. . . . m =
Capacitaciones profesionales en la planta pL (previa Su uso o .g
consulta en el cliente) con amplia documentacion asi como + Independientemente de terceros — méxima productividad 2 &
con un certificado respectivo de preparacion. + Tiempos de interrupciéon minimos posibles 25
+ Econdmico y competente > ﬁ
Objetivo + Evitar caros errores de manipulacién
Apoyar la autonomia de la oficina de servicio pL y al cliente; + Evitar largos diagndsticos erroneos
incrementar la disponibilidad de los productos pL + Pedir repuestos correctos

+ 1 afio servicio técnico gratuito en todo el mundo

@
om
£s
[
@ 8
(1]
w'U

Vista general de los cursos

end user OEM only service engineer pL VAX

(7]
s
S
Acces- ) -
H = S
Basic Course (s:zzf:e (K3) 2 é =)
(K1 + K2) e Advanced Course (K4) Specialiste Course PCSE (K5) g5
Maintenance and o —— Gear repairs and geometry adjustment pL certified service engineer = o
basic repairs P L
of acces- oxE
sories H w
(=]
[=)
3 days 4 days 3 days Bj:
77}
4 days (5 days for VAx)
y O
=z
¥ O
T
o o8
¢ s
=3
[=]
(3]
s
[3] -
g 59
n g |
= =
7]
= o
<
-
(O]
Informaciones adicionales Condiciones de autorizacion
+ Documentaciones detalladas como material de referencia + Haber finalizado una preparacién técnica especializada
+ 1 afio servicio técnico gratuito en todo el mundo en Mecanica, arranque de virutas y montaje
+ min. 2 participantes, méax. 4 participantes por grupo + Conocimientos CNC
+ Contenidos de curso adaptado individualmente + Experiencia en mantenimiento o en servicio
al caso necesario (preferentemente con maquinas de herramientas)
+ Ejercicios practicos, acompafiados por teoria + Conocimientos basicos en electrotécnica, sistemas

neumaticos y sistemas hidraulicos

de pieza

sién
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Formar a sus personas

Con cursos de repeticiones aseguramos
gue se actualice constantemente el
conocimiento de nuestros técnicos. Esto
le ofrecemos nosotros también a Usted.

Cambio de junta en Braky

Los cursos en detalle (idioma de curso sélo en aleman o en inglés)

Para clientes finales y vendedores de maquinas

Vista general
& Aplicaciones

Basic Course - para el técnico de servicio (K1 + K2)
Condicion: Experiencia practica en servicio de las maquinas
de herramientas

Objetivos del curso:

+ Conocimientos bésicos de las mesas giratorias pL LEHMANN
+ Diagnosticar errores (p.ej. mediante blackBOX)

+ Conocimientos mediante paquetes de repuestos

+ Conocer herramientas especificas

+ Software y andlisis blackBOX

+ Reparaciones menores como p.ej. cambio de Braky

+ Cambio de motor y de haz de cables en el eje divisor y el
eje basculante

+ Comprobar y ajustar engranaje

+ Ajustary limpiar el disco de escala

Cuanto mejor es su conocimiento acerca de mesas
giratorias pL, menores son los tiempos de parada de la
maquina y mayor su productividad. Controlar correctamente la presién de blogqueo

Sistema &
datos, iBox

(7]
i
P
(<]
S
(L]
=
o

SPZ, DDF,

Curso de accesorios - para el técnico de servicio OEM / de

puesta en marcha (K3)

Requerimiento: nivel Basic Course

Objetivos del curso:

+ Ajuste y manejo correcto de accesorios como paso
giratorio, cilindro tensor, cabezal mévil, contrasoporte...

+ Entender y manejar el sistema de medicion de angulos

+ Manejar correctamente el sistema ripas

+ Procedimiento profesional con dispositivo hidraulico
CYMAX

MOT, KAB,
WDF, CNC

GEETA
GLA, RST, LOZ

Manual de montaje WMS

Cursos para nuestro socio de servicio, asi como para clientes finales mayores que desean ser completamente auténomos

Curso avanzado - para el técnico de servicio versado

como freelance (K4)

Requisitos: nivel Curso de accesorios (cooperacién con-

tractual con la oficina de servicio pL)

Objetivos del curso:

+ Reparacién de engranajes, juntas de husillo y bloqueo de
husillo

+ Medir y ajustar correctamente la geometria

+ Cableados propios de la maquina

L @©
c N
3o
o &
T o
c O
£ c
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o @
(7]

Medir y alinear nuevamente
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Preparacion para ser especialista

Fuerte pérdida de aceite

Cursos de especialistas PCSE - para el técnico de servicio

pL versado - sé6lo para el punto de servicio pL (K5)

Requisitos: nivel Curso avanzado (cooperacién contractual

con la oficina de servicio pL)

Objetivos del curso:

+ Conocimientos mas profundos acerca de productos
actuales y anteriores, incl. accesorios

+ Buenos conocimientos acerca de la estructuray
organizacion de servicios de pL

+ Realizar analisis de dafos

+ Parametraje del blackBOX

Impacto masivo - un caso para el profesional pL

Cursos especiales

Electrical engineering - para técnicos de servicio
versados (K6)

Condicién: Experiencia practica en servicio de las maquinas
de herramientas

Objetivos del curso:

+ Proceder analitico en problemas eléctricos

+ Técnica de medicién

+ Interpretacién y compresién de esquemas eléctricos

+ Medidas de desconexion en caso de problemas eléctricos

Medicién correcta

Application engineering - para técnicos de aplicacién y

gestores de producto/vendedores de mesas giratorias de

pL LEHMANN (K7)

Requisito: Conocimientos acerca del procesamiento CNC y

conocimientos basicos de mesas giratorias

Objetivos del curso:

+ Conocimientos acerca del procedimiento de mesas
giratorias pL en diferentes aplicaciones

+ Posibilidades de optimizacion de las aplicaciones

+ Andlisis detallado de errores a altos requerimientos del cliente

+ Seleccion de la mesa giratoria correcta segun los

requerimientos del cliente
Aplicacién de un 4° eje en un centro de procesamiento de 3 ejes

Fanuc 35iB

Condicién: Experiencia practica en el manejoy la
programacioén de las maquinas de herramientas
Objetivo del curso:

+ Manejo de nuestro sistema de control Fanuc 35iB

Parte de manejo manual Fanuc 35iB

Serie 900
Estara disponible poco después de la entrada al mercado

Y LEHMANN®
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Vista general
& Aplicaciones

Sistema &
datos, iBox

SPZ, DDF,

MOT, KAB,

Alinear,
GLA, RST, LOZ
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Conocimiento es requerimiento.
Para la realizacion profesional se necesitan
repuestosy ..

Engranaje (s6lo para técnicos preparados) Juegos de juntas

' *

| }I'

Juego de rodamientos Paquetes de repuestos BOOSTY

-

Juegos de cables Paquetes de repuestos de maleta

Y LEHMANN®



Herramientas de servicio

.. Y herramientas. Nuestros técnicos de
servicio cuentan con ambas cosas.
Para ello cuentan con un webshop con
datos diariamente disponibles.

Ejemplo Webshop
= 0
52
£ 9
- s :-‘?
@ O
- =
L o
> <
]
WZP.BASIS.BR5xx WZP.CARD WZP.HARA.x07 WZPRIP
o X
© (=]
om
£S
(7]
b 2
]
@ T
(7]
. .g
P
[]
L
e
TS -
1
WZP.BRAKY.DMO 3x 135-0042b WZP.HARA xx0 WZP.RIP.SKP

SPZ, DDF,

\

MOT, KAB,
WDF, CNC

WZP.BRAKY.KTR507 WZP.DDF WZP.MANO.30 WZPWMS
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Precisiones de geometria

Alta precision geométrica en el modelo estandar,

alta rigidez y estabilidad

Valores () = precisiéon incrementada. N° de pedido GEO.5xx-GEN

Las tolerancias mencionadas a continuacién valen bajo las siguientes condiciones:
1. La mesa giratoria debe estar tensada segun las indicaciones en el manual de puesta en marcha

2. La medicién se realiza en una mesa de granito calibrada (se excluyen todos los errores de la maquina)
3. La mesa giratoria no esta expuesta a influencias térmicas externas (sol, ventiladores, radiadores,...)

4. la mesa giratoria y los medios de medicién y de prueba estan en el mismo entorno durante min. 24h
5. Todos los valores de medicidn se registran con la mesa giratoria descargada

Geometria mesas giratorias EA

Perpendicularidad
Superficie de husillo en relacion
a superficie

0,01/100 mm (0,005/100 mm)

Geometria mesas giratorias EA con rotoFIX

Paralelismo en relacion a la superficie

0,007/100 mm (0,0035/100 mm)

Geometria mesas giratorias M
Perpendicularidad

Superficie de husillo en relacion
a superficie

A

0,01/100 mm (0,005/100 mm)

Paralelismo de ejes

previa consulta Husillo 2, 3y 4 enrelacién al husillo 1

0,01/100 mm (0,005/100 mm)

Paralelismo
Eje del husillo en relacion a la superficie

0,01/100 mm (0,005/100 mm)

Paralelismo en relacién al eje
basculante

0,007/100 mm (0,0035/100 mm)

Paralelismo
Eje del husillo en relacion a la superficie

0,01/100 mm (0,005/100 mm)

Distancia de eje
X1, X2y X3

40,02 mm (x 0,01 mm)

84 Y LEHMANN®

Altura de puntas
(torno)

0...0,04 mm

En cuanto a longFLEX véase pagina 31

Altura de puntas (torno)

0...0,04 mm

Diferencia de profundidad
de los husillos



Y para la maxima demanda:
1/2 tolerancia como opcion

Valores () = precisiéon incrementada. N° de pedido GEO.5xx-GEN

Geometria mesas giratorias TFy T1

Perpendicularidad
Eje de pieza a eje basculante

0,01/100 mm (0,005/100 mm)

Geometria T2...3

Perpendicularidad
Eje de pieza a eje basculante de husillo 1

0,01/100 mm (0,005/100 mm)

Distancia de eje
X1, X2y X3

40,02 mm (+ 0,01 mm)

Para todas las mesas giratorias

Exactitud en marcha axial y radial para todos

los modelos de mesas giratorias

—medido en el talén del husillo

- Excentricidad axial en el didmetro méximo

- Marcha concéntrica orificio interior asi como
didmetro de centrado

0,006 mm (0,003 mm)

Precisiones de geometria

Paralelismo
Superficie de husillo en relacion
a superficie

0,01/100 mm (0,005/100 mm)

Paralelismo de ejes
Husillo 2y 3 enrelacién al husillo 1

0,01/100 mm (0,005/100 mm)

Paralelismo
Superficie de husillo en relacién
a superficie

0,01/100 mm (0,005/100 mm)

Y LEHMANN®

Giro basculante

Cambio de éngulo eje de pieza en relacion
al eje basculante durante el movimiento
basculante de -90°a 0°

0,01/R150mm (0,005/R150 mm; vale sélo
paraT1)

Giro basculante

Cambio de angulo eje de pieza

en relacion al eje basculante durante
el movimiento basculante de -90° a 0°

0,01/R150 mm (0,01/R150 mm)
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Cargas estandar de husillo

Bases de los datos de accionamiento

Todos los datos de accionamiento de las mesas pL LEHMANN (p.26-47) estén configuradas segun las

cargas de husillos estandar segun la norma DIN/VDE 0530, presentadas a continuacion:

+ Para el servicio intermitente S3 ED20%
+ Duracion 1 minuto

Otras condiciones requieren la adaptacion de los datos de accionamiento (aceleracion, limite de impulso,

numero de revoluciones).

Mesas giratorias EA

EA-507
EA-508
130
: EA-510
m=17kg
J=0,05kgm? M5
H EA-511
m=12kg
J=0,025kgm? 173 EA-520
m=42kg | 140 -
J=0,20kgm? : EA-530
m=22kg :
J=007 kgm2 228 EA-507
- EA-508
m =90 kg o
_ @273 RS
J=080kgm? ; & EA-510
_ : ©
m=161kg 6*\0 EA-511
J=2,00 kgm? & «®
m =55 kg \\@0 EA-520
N =35kg ® o .
J=005kgm? "M S EA-530
EA-507 g J=0,025 kgm? 09"5*\ N
'7«0
13'
2200 EA-508 m=125kg o o
m=10kg : - J=0020kgm? M=64kg S
J=0,05 kgm? fo EA-510 9 J=0,07 kgm? \,\513’
2170 : ®
m=7kg | o EASBT
J=0,025kgm? 4285 . EA-520
m=20kg
- 2 40 " m =250 kg
J=020kgm? g21g"" N EA-530 T oo kome
m=12kg 40
J=0,07 kgm?
0400 40"
m =40 kg
J=080 ﬁgm2 szsgg tg '
2500 =200 kgm
m =62 kg
J'=2,00 kgrm?
Mesas giratorias Mx
M2-507 M2-508 M2-510 M2-511

9114 @99
M3-507 M3-508
m =9kg
=0,017 kgm?
9105 992

M3-510

m=21kg
J=0,07 kgm?

Y LEHMANN®

@121
M3-511
kg
25 kgm?
9112



Cargas estandar de husillo

Valores guia en relacion a la duracion de conexion (ED)

Trabajos normales de mesa giratoria fresado / taladrado (principalmente posicionado) aprox. 20 %.
Para fresado/taladrado en funcionamiento mixto intensivo (posicionamiento/procesamiento

de avance) aprox. ED 40 %

Esmerilado a perfil y en profundidad aprox. ED 60 % / procesamiento simultaneo 5 ejes

Gravar aprox. ED 80-100 %.

Drehtische Tx (TIP, TAP, TOP)

Tx-507510 Tx-508510 Tx-510520
............ m=17kg .M =12kg .M =42kg
@130 J=0,05 kgm? @115 J=0,025 kgm? w173 J=0,20 kgm?
Tx-511520 Tx-520530
e m=22kg ©228 m=90kg
J=0,07 kgm? J=0,80 kgm?
Mesas giratorias T1 (TGR)
T1-510520 T1-520530
m =160 kg
€228 J=0,80 kgm? €273  J'= 2,00 kgm?
Mesas giratorias T2..T3 (TOP.x)
T2-507510 T2-508510 T2-510520 T2-511520
CUTEE ©99 @150 @121
m=8kg m =27 kg m=14kg
J=0,0125 kgm? J=0,10 kgm? J =0,035 kgm?
T3-507510 T3-508510 T3-510520 T3-511520
@105 €92 @139 @112
m=9kg m=6,3kg m=21kg m=11kg
J=0,017 kgm? J'=0,008 kgm? J'=0,07 kg J'=0,025 kgm?

Y LEHMANN®
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Calculo para cargas y fuerzas

Calcular cargas, fuerzas y pares de inercia,
evitar riesgos y danos

No sélo cuenta el peso; a menudo decide también la forma y la posicién

Le ayudamos gustosamente
Solicite una oferta para un calculo individual hasta y con lista de parametros
especifica. Consulte a la representacion pL LEHMANN mas cercana. Le ayudaremos.

Calculo de la carga en el eje divisor
(Teorema de Steiner)

Centro de gravedad en el D: Didmetro exterior de la
eje giratorio varilla [m] 5 oW L-p
D L:  Longitud de la varilla [m] 4
A —AJa p: Densidad [kg/m?]
m: Medida de la varilla [kg] J,= m - D?
J,: Momento de inercia [kgm?] 8
Centro de gravedad fuera D: Diametro exterior de la
del eje giratorio varilla [m] D2em
m= «L+p
L L: Longitud de la varilla [m] 4
D r:  Radio de rotacion [m]
) »‘ ) p: Densidad [kg/m?] J= m - D?
V7 m: Medida de la varilla [kg] 8
r J,: Momento de inercia
At A de la varilla en el centro A [kgm?] Jy=Jd+mer
J:  Momento de inercia [kgm2]
Centro de gravedad en el D: Diametro exterior

eje giratorio

del cilindro [m]

d: Didmetro del orificio D21 d2 -
- m= «Lep]- ‘L'p
para el cilindro [m] 4 4

L: Longitud de la varilla [m]
p: Densidad [kg/m?] 4= 1 m (D2 + d?)
m: Masa del cilindro [kg] 8
J,: Momento de inercia [kgm?]
a: Longitud de lado [m]
b: Longitud de lado [m]
L Longitud delado [m] meaobokep
p: Densidad [kg/m?]
J,: Momento de inercia [kgm?] J,= T m(a?+b?)
Centro de gravedad fuera a: Longitud de lado [m]
del eje giratorio b: Longitud de lado [m]
L: Longitud de lado [m] m=a-b-L-p
> p: Densidad [kg/m?]
r:  Radio de rotacion [m] 1
. . J,=— m(a@+b2+12r?)
A—_ J,; Momento de inercia [kgm?] 12
T
Leyenda Densidad de diferentes materiales x
A = Ejedivisor velocidad dinamica (p)
B = Ejebasculante Acero 7,85 x 10%kg/m?®
Hierro fundido 7,85 x 10°kg/m?®
R = radio eje basculante hasta talén del husillo eje divisor [m] Aluminio 2,7 x 10°%kg/m?®
Rs = Distancia de punto de gravedad [m] Cobre 8,94 x 10%kg/m?®
m = Masalkg] Laton 8,5 x 10°kg/m?
M = Parde giro a partir de m x g x Rs [Nm]
Me = Parde giro en eje basculante por peso propio del eje
divisor [Nm]
g = Fuerza de gravedad 9.81 [m/s?]

Y LEHMANN®

Calcular la carga en el eje
basculante

Distancia R

Mesa giratoria TxP TGR  Momentos de
[mm] [mm] giro limite [Nm]*

TF..T1-507510 46 = 40
TF..T1-510520 30 0 100
TF..T1-520520 90 0 100

* Momentos de giro de valor limite por cargas
excéntricas véase p. 28

Calculo del par de giro en direccién del giro (sin
par propio del eje divisor):

Rs=R+L/2

M=mxRsxg

Calculo del par de giro general en direccién del
giro (con par propio del eje divisor):

M tot = M + Me (Me es la carga de engranaje sin
carga; véase respectiva mesa giratoria T p. 32-47)



Prueba de arranque de virutas

Valores de experiencia de intentos intensos
de arranque de virutas como ayuda para
la seleccion correcta de la mesa giratoria T

Punto de partida -
©
. . (]
Maquina: DMC 1150V E s
Rendimiento de husillo:  14.5 kW g =
. . (L]
Par de giro husillo: 110Nm % 5
. S <
Tension: 8 garras tensoras o2
Pieza: C45E, 130x130x130mm
23
Sm
Pieza de prueba GE) ;.
Datos promedio b 2
» 3
[ Ve n fz z vf
N° Herramienta mm  Velocidad de corte  Velocidad de giro Avance Cantidad Velocidad de avance 0
m/min min~ mm/U de dientes mm/min o
1 Fresadora angular 40 260 2069 0.25 5 2578 @
2 Fresadora de ranurado 12 260 6898 0.18 4 4967 -g
3 Fresadora de ranurado 12 180 4776 0.09 4 1719 e o -03
PRI Groca espiral VHM 17 240 4495 0.35 1 1573 =
Datos de corte éptimos o recomendacioén del fabricante
Reconocimiento general s
Por cuestiones fisicas, la posicién de giro -90° (eje correctamente, se presentan a continuacién solo los )
divisor horizontal) siempre es mas estable que la resultados de la posicién 0°. A pesar de la falta del bloqueo E‘:
posicion 0° (eje divisor vertical). Para poder comparar en el contrasoporte, las mesas giratorias TAP alcanzaron 7]
excelentes resultados.
Comparacién individual * Las pruebas se realizaron con la version previa fixV o varioX. o O
< Z
Profundidad radial de corte ap Profundidad axial de corte ae Volumen de arranque Q x_ 0_
N° mm mm cm¥/min |5 |-n|-
T1-507510 | T1-507510 | T1-510520 | T1-510520 T1-507510 | T1-507510 | T1-510520 | T1-510520 | T1-507 T1-507510 | T1-510520 | T1-510520 = ;
TAP1 TOP1 TAP2 TOP2 TAP1 TOP1 TAP2 TOP2 TAP1 TOP1 TAP2 TOP2
2 25 25 3 32 32 32 32 166 207 207 248
Bl 20 20 20 3 3 3 3 208 298 208 208
s E 5 5 5 10 10 10 10 86 86 86 86 50
[
- 357 357 357 357 £ =
<g
T1-507510 TAP1 T1-507510 TOP1 (fixX*) T1-510520 TAP2 T1-510520 TOP2 (varioX*) =
-
(O]
Resultado Resultado Resultado Resultado
+ Con la herramienta 1 se alcanzé + Vibraciones audibles + Con excepcion de ligeras + La mesa giratoria no puede alcanzar
el limite, en la mesa giratoria se en la herramienta N° 1, pero vibraciones con la herramienta N° 1, su limite de rendimiento con las
escuchan claramente vibraciones. en el sector util se alcanzan buenos rendimientos de herramientas presentes y con esta = ﬁ
Reduccion de los datos de corte por + La herramienta N° 3 genera arranque de viruta maquina. Sélo la herramienta N° 1 L0
procesamiento permanente necesario vibraciones ligeras pero no criticas + Con excepcion de la herramienta N° 1, puede generar ligeras vibraciones % %
+ La herramienta N° 3 también en la mesa giratoria la maquina y las herramientas son los + La mejora de estabilidad en relacion © O
se encuentra al limite por un exceso + Notablemente mayor estabilidad que factores limitantes. Por ello también la al TAP2 no es mayor pero si consta £ _g
de vibraciones la version TAP gracias al bloqueo del evaluacion con T1 es idéntica y se la siente 2 0
+ Los procesamientos restantes son contrasoporte + Claro incremento de estabilidad ‘%
posibles sin problemas mayores enrelacién a T1-507510 fixX y TAP1
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Fuerzas de mecanizacion

Valores guia para la alineacion y la seleccion
de la mesa giratoria correcta

F = Fuerza de avance, A = distancia [m] eje de mesa giratoria en relacion a la fuerza de avance (F) durante el procesamiento, M = par de giro resultante (FxA)
Par de giro M resultante= F x A — no debe exceder el méx. par de enclave [Nm] o el max. momento de avance [Nm] de la mesa giratoria!

V = Desbastar, WP = planchas volteadoras, VHM = metal duro

Perforar
g § H Vel A
5 g @ Herram. el. corte |:vance Fuerza de avance F [N]
O o Tipo de herramienta [mm] [m/min] [mm] CK45 X5CrNi18-10 AlMg4.5Mn0.7
‘3 %'- A 220 012 920
S < Broca espiral VHM 5 120 0.10 1120
L] M 350 0.15 315
220 0.27 1.450
) 5 Broca espiral VHM 10 120 0.18 1.900
g F 350 02 650
(] g‘ 220 0.35 2.850
% ""'f Broca espiral VHM 17 120 0.25 3.980
© 350 0.3 1.250
140 0.09 4.350
Taladro WP 38 100 0.08 6.550
180 0.16 2.800

(7]
i
P
(<]
S
(L]
=
o

Ty
g Fresado de desbaste y de ranuras
’a‘: o Herram. Vel.corte Avance Profundidad de Ancho de arranque Fuerza de avance F [N]
(7)) F Tipo [ arranque de virutas de virutas
A | de herramienta  [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] CK45  X5CrNi18-10 AlMg4.5Mn0.7
180 009x4 4 8 840
M Z'::baads‘:; ‘\’f g 70 006x4 4 8 410
& O 570 015x4 4 8 360
<Z 180 011x4 6 12 1.100
X o z;e:baads‘:; ‘\’f 12 70 007x4 6 12 700
'5 "g" 570 017x4 6 12 550
== F 180 0095x4 10 20 1,550
A M o e 20 70 008x4 10 20 1.400
570 017x4 10 20 950

GEETA
GLA, RST, LOZ

Fresado cilindrico de desbaste

@ Herram. Vel.corte Avance Profundidad de Ancho de arranque Fuerza de avance F [N]
Tipo F arranque de virutas de virutas
de herramienta  [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] CK45  X5CrNi18-10 AlMg4.5Mn0.7
F . P s 200 009x4 8 4 510
resador de
A desbaste V 77 0,06 x 4 8 4 420
627 0,15x4 8 4 360
M = . 200 011x4 12 6 1.050
resador de
L ﬁ desbaste V 12 77 0,07 x4 12 6 700
20 627 017x4 12 6 550
2 & 200 015x4 20 10 2700
T3 REEETED | o 77 008x4 20 10 1350
€ © desbaste V : <
o 2 627 017x4 20 10 950
20
2
(7]
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Fuerzas de mecanizacion

Indicaciones de fabrica de fabricantes
de herramientas de renombre
(valido para cuchillas nuevas)

Fresado angular (con cepillo o plano)

@ Herram. Vel.corte Avance Profundidad de Ancho de arranque
Tipo de arranque de virutas de virutas
herramienta [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm]
160 0,12x6 2 40
3 ‘ 160 0,12x6 25 25
resado
angular WP 40 85 0,12x6 2 40
85 0,12x6 25 25
500 0,15x6 3 40
210 0,15x10 3.5 80
240 0,15x10 7 40
Fresado 160 008x10 3.5 80
80
angular WP 176 0,08x10 7 40
450 02x10 315} 80
495 02x10 7 40
Fresado esférico
@ Herram. Vel.corte Avance Profundidad de Ancho de arranque
Tipo de F arranque de virutas de virutas
herramienta [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm]
220 0,1x2 1.0 1.0
AT 6 100 008x2 08 08
esférico
530 0,15x2 20 20
= ‘ 220 0,14x2 1.3 1.3
resado
TS 12 100 011x2 1.0 1.0
530 0,16x2 3.0 3.0
Torneado-fresado
@ Herram. Vel.corte Avance Profundidad de Ancho de arranque
Tipo de F arranque de virutas de virutas
herramienta [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm]
. g 130 012x6 5 1mm/360°
resadora °
angular 40 85 012x6 5 Tmm/ 360
500 012x6 5 1mm/360°
Esmerilar
Tipo de Rendimiento de disco
herramienta [kW] CK45
40 2200
Disco ceramico 75 4130

Disco
CBN

Y LEHMANN®

CK45
435

Fuerza de avance F [N]

CK45  X5CrNi18-10 AlMg4.5Mn0.7
1.750
1.250
1.550
1.150
1.250
4.900
4.900
3.450
3.450
3.100
3.100
Fuerza de avance F [N]
CK45  X5CrNi18-10 AlMg4.5Mn0.7
60
35
50
100
65
85

Fuerza de avance F [N]

X5CrNi18-10  AIMg4.5Mn0.7

390

Fuerza de avance F [N]
X5CrNi18-10 AlMg4.5Mn0.7
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Momentos de avance permitidos mesas giratorias EA

Momento de avance permitido durante
el procesamiento bajo diferentes condiciones
de uso para mesas giratorias EA asi como para
ejes divisores de las mesas giratorias T

Todos los valores de diagrama con 20 % de seguridad

Para CNC Siemens y Heidenhain

Tipo 507: MAVILOR BLS072-A-ERN Tipo 508: MAVILOR BLS072-A-ERN

Vista general
& Aplicaciones

Torque [Nm]
Torque [Nm]

Sistema &
datos, iBox

Speed spindle [1/min] Speed spindle [1/min]

Tipo 510: MAVILOR BLS072-A-ERN Tipo 511: MAVILOR BLS072-A-ERN

(7]
<
=
o
-
(L]
=
=]

Torque [Nm]
Torque [Nm]

SPZ, DDF,

Speed spindle [1/min] Speed spindle [1/min]

Tipo 520: MAVILOR BLS073-A-ERN Tipo 520: MOVINOR LN098-2-C-ERN

MOT, KAB,
WDF, CNC

Torque [Nm]
Torque [Nm]

GLA, RST, LOZ

Speed spindle [1/min] Speed spindle [1/min]

Tipo 530: MOVINOR LN098-2-C-ERN

Torque [Nm]

gﬁ
89
q,Q.
T o
©c ©
c
56
“‘";U)
2

Speed spindle [1/min]
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Momentos de avance permitidos mesas giratorias EA

Valores guia en relacion a la duracion de conexion (ED)

+ ED 20 % — Trabajos normales de mesa giratoria fresado/taladrado para
funcionamiento de posicionamiento

+ ED 40 % Para fresado/taladrado en funcionamiento mixto intensivo
(posicionamiento/procesamiento de avance)
ED 60 % — Esmerilado a perfil y en profundidad, procesamiento simultéaneo 5 ejes
ED 80-100 % — Gravar, procesamiento de rodete, construccion de herramienta
y de formas

Todos los valores de diagrama con 20 % de seguridad

Para CNC Fanuc

Tipo 507: FANUC b1/6000is Tipo 508: FANUC b1/6000is

Torque [Nm]
Torque [Nm]

Speed spindle [1/min] Speed spindle [1/min]

Tipo 510: FANUC a2/5000is Tipo 511: FANUC a2/5000is

Torque [Nm]
Torque [Nm]

Speed spindle [1/min] Speed spindle [1/min]

Tipo 520: FANUC a2/5000is Tipo 520: FANUC a4/5000is

Torque [Nm]
Torque [Nm]

Speed spindle [1/min] Speed spindle [1/min]

Tipo 530: FANUC a4/5000is Tipo 530: FANUC a8/4000is

Torque [Nm]
Torque [Nm]

Speed spindle [1/min] Speed spindle [1/min]
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Momentos de avance permitidos mesas giratorias M

94

Momento de avance permitido durante

el procesamiento bajo diferentes condiciones
de uso para mesas giratorias M asi como para
ejes divisores de las mesas giratorias T2...3

Todos los valores de diagrama con 20 % de seguridad

Para CNC Siemens y Heidenhain

Torque [Nm]

Torque [Nm]

Torque [Nm]

Torque [Nm]

Tipo M2-507: MAVILOR BLS072-A-ERN

Speed spindle [1/min]

Tipo M2-508: MAVILOR BLS072-A-ERN

Speed spindle [1/min]

Tipo M2-510: MAVILOR BLS072-A-ERN

Speed spindle [1/min]

Tipo M2-511: MAVILOR BLS072-A-ERN

Speed spindle [1/min]

Tipo M3-507: MAVILOR BLS072-A-ERN

E
Z
(o}
3
g
.9
Speed spindle [1/min]
Tipo M3-508: MAVILOR BLS072-A-ERN
E
Z
(o}
3
g
'9
Speed spindle [1/min]
Tipo M3-510: MAVILOR BLS072-A-ERN
T
£
[
3
<3
e
Speed spindle [1/min]
Tipo M3-511: MAVILOR BLS072-A-ERN
E
Z
()
3
<3
°

Speed spindle [1/min]
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Momentos de avance permitidos mesas giratorias M

Valores guia en relacion a la duracion de conexion (ED)

+ ED 20 % — Trabajos normales de mesa giratoria fresado/taladrado para
funcionamiento de posicionamiento

+ ED 40 % Para fresado/taladrado en funcionamiento mixto intensivo
(posicionamiento/procesamiento de avance)

+ ED 60 % — Esmerilado a perfil y en profundidad, procesamiento simultaneo 5 ejes

+ ED 80-100 % — Gravar, procesamiento de rodete, construccion de herramienta
y de formas

Todos los valores de diagrama con 20 % de seguridad

Para CNC Fanuc

Tipo M2-507: FANUC b1/6000is Tipo M3-507: FANUC b1/6000is

Torque [Nm]
Torque [Nm]

Speed spindle [1/min] Speed spindle [1/min]

Tipo M3-508: FANUC b1/6000is Tipo M3-508: FANUC b1/6000is

Torque [Nm]
Torque [Nm]

Speed spindle [1/min] Speed spindle [1/min]

Tipo M2-510: FANUC a2/5000is Tipo M3-510: FANUC a2/5000is

Torque [Nm]
Torque [Nm]

Speed spindle [1/min] Speed spindle [1/min]

Tipo M2-511: FANUC a2/5000is Tipo M3-511: FANUC a2/5000is

Torque [Nm]
Torque [Nm]

Speed spindle [1/min] Speed spindle [1/min]
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Elasticidad estatico-mecanica

Elasticidades de materiales y su influencia
en la precision de la pieza: entenderlas
correctamente y su uso correcto en la practica

P8

P8 con mesas giratorias EAy M

Trasfondo Resultado del analisis estatico-mecanico FEM
Cada material tiene una cierta
elasticidad. Dependiendo

de la posiciény la carga, ésta tiene
efecto en la precision del trabajo. Las
imagenes y los datos aqui visualizados
ofrecen informaciones adicionales
acerca de los valores a esperar.

Posibilidades de optimizacion
En caso de no bastar la rigidez estatica,
ayuda p.ej.
+ Compensacion de error
en la direccion respectiva del eje
+ usar un material de tensén mas
ligero
+ conuna mesa giratoria TF (TIP)
reequipar un contracojinete,
en caso de necesitarlo
+ Cambiar la estrategia de trabajo

Posicién 0°

Posicién 90°
Analisis estatico-mecanico
Mediante andlisis FEM se calculé

la elasticidad en P8 (v. cuadro

a la derecha) de todas las mesas
giratorias en T presentadas abajo,
segun la respectiva configuracion.

Se puede descuidar del movimiento
en direccion Xy Y. La lista presentada
abajo muestra el movimiento

en direccion Z. Dependiendo del peso

de la pieza se puede calcular con ello - N ) )
. L. Condicion: la mesa giratoria debe estar correctamente montada y ambos ejes deben estar activados con una
la p03|b|e elasticidad. presién de aire de 6 bar.

5

Elasticidad mesas giratorias EA y M en direccion P8 en direccion Z (valores guia)

pm/kg

EA-507 -0.020
EA-510 -0.015
EA-520 -0.015
EA-530 -0.006
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Elasticidad estatico-mecanica

P8

P8 con mesas giratorias T

Elasticidad mesas giratorias TF en direccion P8 en direccién Z (valores guia)

TIPc TIPc
TF-507510 -0.110 -0.142
TF-508510 -0.110 -0.142
TF-510520 -0.064 -0.076
TF-511520 -0.064 -0.076
TF-520530 -0.046 -0.056

Elasticidad mesas giratorias T1 en direccion P8 en direccidn Z (valores guia)

TAPc TAP TOP TGR TAPc TAP TOP TGR
T1-507510 -0.032 -0.031 -0.039 -0.074 -0.104 -0.132
T1-508510 -0.032 -0.031 -0.039 -0.074 -0.104 -0.132
T1-510520 -0.024 -0.038 -0.041 -0.030 -0.051 -0.082 -0.082 -0.069
T1-511520 -0.024 -0.038 -0.041 -0.030 -0.051 -0.082 -0.082 -0.069
T1-520530 -0.026 -0.046 -0.041 -0.041 -0.055 -0.110 -0.097 -0.101

Elasticidad mesas giratorias T2 en direccion P8 en direccién Z (valores guia)

Distancia entre husillos

Husillo 1 Husillo 2 Husillo 1 Husillo 2
T2-507510 TOP1.2 160 mm -0.042 -0.099 -0.078 -0.219
T2-510520 TOP2.2 220 mm -0.038 -0.098 -0.069 -0.234
T2-510520 TOP2.2 300 mm -0.038 -0.117 -0.065 -0.292
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Comportamiento dinamico (frecuencia propia)

Optimizar vibraciones, desgaste de herramienta,
calidad de superficie y capacidad de arranque

de viruta
o Analisis dinamico Con/ sin carga estandar
g g Mediante andlisis modales FEM Ejemplo: T1-510520 TOP2, activacién sélo en direccion X
o -g se calcularon las frecuencias propias.
: S Las marchas de frecuencias de ’0 o
® 5 elasticidad, presentadas a continuacion, ¥
= ﬁ presentan el resultado del analisis

armonico. Se calculé los primeros

9 modos de vibracién y frecuencias
propias de todas las mesas giratorias
visualizadas abajo. Por experiencias los
modos 1y 2 son las mas importantes.
Estos valores pueden tomarse de la lista
presentada a continuacion.

Reforzamiento /dB

Sistema &
datos, iBox

g Frecuencia / Hz
=
% Posibilidades de optimizacién Los valores de punta 1-2 arriba mencionados constan también en la lista abajo.
'E, En caso de formarse vibraciones cada En este ejemplo queda claro cdmo una modificacién de la carga estandar causa
vez mas fuertes, cambiar p.ej. un desplazamiento de las frecuencias propias. Este desplazamiento se realiza
+ Numero de revoluciones de la pieza  también durante la mecanizacion, debido a que el peso de la pieza de trabajo
+ Cantidad de dientes de la pieza cambia constantemente.
g + Estrategia de trabajo
[a) + Posicién de la pieza . .z
S P Direccién de efecto X, Yy Z
% Ejemplo: T1-510520 TOP2
Indicacion importante: la forma, el peso y el tipo de o
montaje de las piezas asi como los medios tensores y 3
en el puente de tensiéon pueden influir las A’e

frecuencias propias.

MOT, KAB,
WDF, CNC

Condicion: la mesa giratoria debe estar correcta-
mente montada y ambos ejes deben estar activados
con una presién de aire de 6 bar.

Reforzamiento /dB

GEETA
GLA, RST, LOZ

Frecuencia / Hz

La frecuencia propia mas baja por lo general también es la mas critica. El grafico
superior muestra claramente que esta frecuencia se activa en direccién X. Por
ello la mecanizacion que puede causar vibraciones sélo deben ser realizadas en
direcciéon Y o Z. En la lista mencionada a continuacién constan las primeras dos
frecuencias propias.

Ejemplo de calculo de la frecuencia de trabajo:
Fresadora angular 340 mm, Cantidad de dientes 4,

numero de revoluciones 1.900 min™" = %0900 =127 Hz

L ©
c N
39
o =
T o
©c ©

c
§ 5
Ew
n
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Comportamiento dinamico (frecuencia propia)

Cada cuerpo tiene, segun su forma, masa y material, diversas frecuencias propias.

En caso de que la frecuencia de trabajo se encuentra a la misma frecuencia que la de,
p.ej., una mesa giratoria, se lo escuchara mediante silbidos o vibraciones. Un centro
de mecanizacion vertical tiene la primera frecuencia propia en la zona de 100 Hz.

Es importante que la frecuencia de trabajo no coincida con la frecuencia propia.

Las ilustraciones presentadas a continuacion
muestran siempre el modelo 1

Frecuencia propia mesas giratorias EA y M modelo 1y 2 (valores guia)

Hz Fijacién de mesa giratoria mediante atornilla- L . . .
N S . Lo Fijacion de la mesa giratoria mediante garras
miento desde abajo, sin consideracién de la

elasticidad de la placa intermedia EMSeES
507 510 520 530 507 510 520 530 507 510 520 530 507 510 520 530
Modo1 859 760 669 602 352 229 160 201 780 716 627 564 339 222 155 194
Modo2 913 797 681 634 371 249 163 211 857 731 638 596 364 245 160 203

Frecuencia propia mesas giratorias rotoFIX modelo 1y 2 (valores guia)
Hz sin carga estandar Posicién 0°
510 520

507 530 507 510 520 530 507 510 520 530
Modo 1 332 254 166 60 224 194 120 46 165 149 90 35
Modo2 575 364 306 179 325 249 176 108 193 157 104 62

+ Para la posicién 90° es necesario contar con una primera autofrecuencia inferior y una segunda
autofrecuencia mayor (+/- 10-20%).

+ En caso de un montaje excéntrico de los puentes tensores, la primera autofrecuencia es ligeramente
menor y la segunda 20-30% mayor.

+ El puente tensor de aluminio genera una primera autofrecuencia ligeramente menor bajo carga mayor.
En algunas cargas es ligeramente mayor.

con carga estandar Carga esténdar doble
segun p. 30 segln p. 30

Frecuencia propia mesas giratorias TF modelo 1y 2 (valores guia)
Hz Posici6n 0°

TIPc TIPc

0° 90° 0° 90°
50x510 180 185 129 134
51x520 187 194 110 126
520530 221 222 107 123
50x510 192 201 141 157 sin carga estandar con carga estandar
51x520 206 215 132 143 segln p. 34 segun p. 34
520530 226 243 133 137

Mode 2 Mode 1

Frecuencia propia mesas giratorias T1 modelo 1y 2 (valores guia)
Hz Posicion 0°
P TOP TGR

andar

TAPc TAP TOP TGR TAPC TAl

0° 90° 0° 90° ©0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90° 0° 90°
50x510 270 283 230 231 241 245 187 201 181 190 183 195
51x520 249 233 215 194 €257 214 212 196 152 156 143 142 @169 154 155 154
520530 243 211 184 172 195 181 144 122 133 131 107 105 113 112 107 94
50x510 318 315 283 265 312 295 229 238 218 218 244 238
51x520 261 296 233 249 294 321 232 247 162 187 158 175 @192 210 181 196

520530 260 314 238 259 259 264 157 196 139 156 134 142 143 145 122 143 sin carga estandar con carga estandar
segun p. 36, 38, 40 segun p. 36, 38, 40

Mode 2 Mode 1

Frecuencia propia mesas giratorias T2 modelo 1y 2 (valores guia)

b Posicién e

husillos 0° 90° 0° 90°
~ T2-507510 TOP1.2 160 mm 185 188 150 155
§ T2-510520 TOP2.2 220 mm 154 142 101 96
= T2-510520 TOP2.2 300 mm 138 129 93 89
«~ T2-507510 TOP1.2 160 mm 272 259 218 211
§ T2-510520 TOP2.2 220 mm 221 220 142 146 . | .
s sin carga estandar con carga estandar
T2-510520 TOP2.2 300 mm 206 204 137 139 segun p. 46 segun p. 46
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Comportamiento térmico

Deformacion térmica por proceso y funcionamiento

Valores guia para evaluar las deformaciones

Generalidades

Por fricciéon y por pérdida eléctrica se genera calor. Mientras
mas intensiva y mayor es un movimiento, mas aumenta

la temperatura. Dependiendo de las respectivas fuentes

de calor (motor, engranaje, juntas, etc.) las consecuencias
son diferentemente fuertes. En el punto P8 (véase

fig. derecha) se registran las variantes relevantes de la pieza
y se las visualiza en las listas adjuntas. El registro se realizé
experimentalmente y mediante simulaciones.

Deformaciones térmicas inducidas en estado estacionario de la simulacion
FEM del T1-510520 TOP2, ED20% segun catalogo sin taladrina, deformacién
visualizada con una ampliacién de 80x.

Factores influyentes

En las listas en las siguientes paginas se presentan valores
guia para evaluar las deformaciones térmicas. Todos los
valores valen para modelos L; En el modelo R debe tenerse
en cuenta que los signos de los movimientos de rotacién
estan invertidos.

Plancha de refrigeracion

La plancha de refrigeracién es una posibilidad opcional

para mejorar el retiro de calor del engranaje, de los
rodamientos, etc. durante los maximos requerimientos por
un procesamiento simultéaneo, largo y permanente (HSC,
esmerilar, gravar). Los valores presentados en las tablas
adjuntas se refieren al uso de tales planchas de refrigeracion
en mesas giratorias EA o ejes basculantes en mesas
giratorias T.

— Conexiones de medio
\

de refrigeracion

Ejemplo de lectura de las tablas

Las deformaciones por causas térmicas se generan a partir
de influencias térmicas exteriores (taladrina, aire de entorno,
etc.) y a partir de influencias térmicas interiores (engranaje,
rodamiento, motor, etc.). Tener especialmente en cuenta los
siguientes factores:

- Tipo de funcionamiento de la mesa (ED, rendimiento, etc.)

—Tiempos de parada entre los ciclos de trabajo

—Plancha de refrigeracion opcional (previa consulta) para
retirar el calor interior del engranaje, rodamiento, etc.

—Bancada de la maquina (grosor, tamafio, material) y manera
en la que esta montada la mesa giratoria sobre ésta

Para un procesamiento en seco con el T1-510520 TOP2, sin
plancha de enfriado, se obtiene un desplazamiento

en direccion X en el punto P8 de 16 pm después de 60 s

a partir del inicio en frio. Durante los siguientes minutos, este
desplazamiento aumenta y se reduce a continuacion
nuevamente. Explicacién de comportamiento: en el caso

de un arranque en frio se generan rapidamente diferencias
mayores de temperatura que causan los respectivos
desplazamientos. La igualacion subsiguiente de las
temperaturas tiene por consecuencia una reduccion de los
desplazamientos.

Recomendacion: la direccién Y no presenta este
comportamiento (véase lista). Descripciones precisas
después del arranque en frio pueden realizarse mejor

en direccion Y que en direccion X.
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Comportamiento térmico

El mejor enfriado no reemplaza
la sujecion mas corta posible
de la pieza...

Punto de medicién P8

La evaluacién de los desplazamientos y de las rotaciones
se ealiza en el punto P8 en el centro de la superficie del husillo.

P8

P8

Importante durante trabajos de precision

Usando taladrina se alcanza la maxima precision. 5 f
Se recomienda el rocio constante y uniforme de la mesa iPrOCeSﬁf Pausa
giratoria. Interrupciones del uso de la taladrina pueden causar | i
variaciones en la precision. La retirada mas efectiva de calor
se alcanza con taladrina basada en agua que se mantiene

a temperatura constante y se distribuye de manera uniforme.
Adicionalmente deben evitarse pausas e interrupciones

de procesamiento entre diferentes ciclos. Basta con pausas
de un minuto para alcanzar un enfriado relevante y, por lo tanto,

Temperatura

1Procesar ! Pausa

deformaciones.

Tiempo

Comportamientos de temperaturas durante las pausas.

Y LEHMANN®
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Desplazamientos en pm / rotaciones en arcsec en P8

Valores presentados a continuacion
valen con mesa giratoria montada,
con contacto en toda la superficie
en la bancada masiva de la maquina
(de acero/metal fundido).

Hm arcsec

Desplazamiento X Desplazamiento Y Desplazamiento Z Rotaciéon U Rotacién V Rotacion W
Tm‘“‘“EDZO% 60" 90" 180" 1h 10h 60" 90" 180" 1h 10h 60" 90" 180" 1h 10h 60" 90" 180" 1h 10h 60" 90" 180" 1h 10h 60" 90" 180" 1h 10h
L 2 2 3213 0 0 0O 2 -4 2 2 4 20 37-105-121-132 -53 42 -3 -4 -6 -1 2 0 0 0 0 0
£ 2 2 3233 0 0 0 -3 5 2 3 6 27 50-105-121-132 -53 42 -4 -5 -8 -1 3 0 0 0 0 O
% EEM > 3 53 5 0 0 0 -4 -7 3 4 7 32 60-88-101-111 44 -35 -5 -6-10 -2 4 0 0 0 0 0
(7] B3 : + 53 5 0 0 0 6-10 3 5 8 40 74-108-125-136 55 43 -6 -8-12 2 5 0 0 0 0 O
16 19 20 5 -1 -1 -3-45-70 9 13 20 54 83 -4 -5 -8 0 4 105120 128 50 40-135-147-141 -54 -47
16 19 20 7 1 -2 -3-52-81 11 15 23 63 97 -5 -7 -11 -1 6 88 100 107 42 34-135-147-141 -54 -47
ol 57 66 68 26 18 -6 -8 -10 -71-107 11 19 26 79 120 -6 -9 -13 -1 8-108-125-136 -55 -43-112-123-118 -45 -39
& 16 19 20 6 3 -3 -4 -7 -47 70 8 10 15 47 75 -1 -2 -2 6 10 107 122 130 52 43-149-161-156 -73 -67
5 SUE 16 19 20 6 3 -3 -5 95481 9 12 18 55 8 -1 2 -3 8 13 89 102 109 44 36-149-161-156 73 -67
© § 57 66 68 21 11 -6 -8 -10 -71-107 9 15 21 69107 -1 -3 -4 8 16-108-125-136 -55 -43-124-135-130 -61 -56
G ORETEINTSl 16 19 20 6 3 -4 -6-10 65-97 8 10 15 47 75 -1 -2 -2 6 10107 122 130 52 43-149-161-156 -73 -67
T1-510520TAP2 16 19 20 6 3 -4 -7 -13 -77-116 9 12 18 55 87 -1 -2 -3 8 13 89 102 109 44 36-149-161-156 -73 -67
© RN 57 66 68 21 11 -9 -12 -15-105-158 9 15 21 69107 -1 -3 -4 8 16-108-125-136 -55 -43-124-135-130 -61 -56
S EIBTIOE 6 19 20 6 3 -4 -6-10 -65-97 8 10 15 47 75 -1 -2 -2 6 10107 122 130 52 43-149-161-156 -73 -67
5 SN 6 19 20 6 3 -4 -7 137716 9 12 18 55 87 -1 -2 -3 8 13 89 102 109 44 36-149-161-156 -73 -67
[=) & S 57 66 68 21 11 -9 -12 -15-105-158 9 15 21 69 107 -1 -3 -4 8 16-108-125-136 -55 -43-124-135-130 -61 -56
Bl_' Ryl O O 1 2 4 -4 -7 -13 -76-114 14 18 27 83132 -1 -2 -3 8 13 89 102 109 44 36-149-161-156 -73 -67
n il 0 O 1 4 7 -8 -11 -14 -98-148 14 23 31 104 163 -1 -3 -4 8 16-108-125-136 -55 -43-124-135-130 -61 -56
16 19 20 6 3 -6 -10 -16-105-156 5 7 10 31 50 -1 -2 -2 6 10 107 122 130 52 43-149-161-156 -73 -67
16 19 20 6 3 -4 -6 -10 65 97 8 10 15 47 75 -1 -2 -2 6 10 107 122 130 52 43-149-161-156 -73 -67
16 19 20 6 3 -7 -12 -23-135-204 6 7 11 34 54 -1 -2 -3 8 13 89 102 109 44 36-149-161-156 -73 -67
ﬂig 16 19 20 6 3 -4 -7 -13 -77-116 9 12 18 55 8 -1 -2 -3 8 13 89 102 109 44 36-149-161-156 -73 -67
X O 16 19 20 6 3 -9 -15 -28-166-250 5 7 10 30 48 -1 -2 -3 8 13 89 102 109 44 36-149-161-156 -73 -67
56 16 19 20 6 3 -4 7 -13 77-116 9 12 18 55 8 -1 -2 -3 8 13 89 102 109 44 36-149-161-156 73 -67
== 2 2 316 20 0 -1 -1 -4 -5 2 2 4 14 17-105-122-135 64 60 -3 -4 -6 -4 -4 0 0 -1 -1 -1
2 2 317 21 0 -1 -2 -5 -5 2 3 6 19 23-105-122-135 64 60 -4 -6 -8 -6 -5 0 -1 -1 -1 -2
EE S > 3 + 22 28 -1 1 2 -7 -8 3 4 7 22 27 -88-102-112 54 50 -5 -7 -10 -7 -6 -1 -1 -1 -2 -2
B : 3 5 2 33 1 -2 3-11-12 4 5 9 27 33-108-125-139 66 -62 -6 -8 -12 -8 -8 -1 -1 -2 -3 -4
16 18 19 7 6 -1 -1 -3 -3 45 9 13 20 47 55 -4 -6 -9 -4 -4 105120 130 61 57-136-148-143 -57 -50
16 18 19 7 7 -1 -2 -3-42-52 11 15 23 55 64 -5 -8 -12 -6 -5 88101 108 51 48-136-148-143 -57 -50
% 56 64 66 23 23 -6 -6 -13 -61 -72 15 19 30 68 78 -6 -9 -14 -7 -7-108-125-139 -66 -62-113-123-119 -48 -42
SUBIGII 6 18 19 7 6 -3 -4 738 -45 7 10 15 40 48 -1 2 -2 2 2104 119 127 54 50-137-149-144 -61 -55
SIIBTZ 16 18 20 7 6 3 -5 -8-44-52 8 11 17 47 55 2 -2 -3 3 2 87 99 106 45 41-137-149-144 -61 -55
* IETE 56 64 68 23 22 -6 -6 -13 -61 72 11 14 22 58 67 -2 -2 -4 3 3-108-125-139 -66 -62-114-124-120 -51 -46
:§ 16 18 19 7 6 -4 -6 -10 57 67 7 10 15 40 48 -1 -2 -2 2 2104 119 127 54 50-137-149-144 -61 -55
SRR 6 18 20 7 6 5 8-12-67-79 8 11 17 47 55 -2 -2 -3 3 2 87 99 106 45 41-137-149-144 -61 -55
5 T 56 64 68 23 22 -9 -9 -19 -94-111 11 14 22 58 67 -2 2 -4 3 3-108-125-139 -66 -62-114-124-120 -51 -46
SEEEOCE 6 18 19 7 6 -4 -6-10-57 67 7 10 15 40 48 -1 -2 -2 2 2104 119 127 54 50-137-149-144 -61 -55
EREIBTCEN 6 18 20 7 6 -5 -8-12 67 79 8 11 17 47 55 -2 -2 -3 3 2 87 99106 45 41-137-149-144 -61 -55
SEETEUEN 56 64 68 23 22 -9 -9 -19 -94-111 11 14 22 58 67 -2 -2 -4 3 3-108-125-139 -66 -62-114-124-120 -51 -46
g 0 0 1 2 2 -5 -8-12-66-78 8 11 17 47 55 -2 -2 -3 3 2 87 99 106 45 41-137-149-144 61 -55
o ORETENEE o o 1 2 3 -9 -9-18-89-105 11 14 22 58 67 -2 -2 -4 3 3-108-125-139 -66 -62-114-124-120 -51 -46
§ 3 16 18 19 7 6 -7 -10 -17 97-114 5 7 10 26 32 -1 -2 -2 2 2104 119 127 54 50-137-149-144 -64 -55
gs 16 18 19 7 6 -4 -6 -10 -57 67 7 10 15 40 48 -1 -2 -2 2 2104 119 127 54 50-137-149-144 -64 -55
g2 16 18 20 7 6 -9 -15 -23-126-149 5 7 11 29 34 -2 -2 -3 3 2 87 99106 45 41-137-149-144 -61 -55
5o 16 18 20 7 6 -5 -8 -12 -67 -79 8 11 17 47 55 -2 -2 -3 3 2 87 99 106 45 41-137-149-144 -61 -55
% @ 16 18 20 7 6 -12 -19 -28-158-186 4 6 9 26 30 -2 -2 -3 3 2 87 99 106 45 41-137-149-144 -61 -55
16 18 20 7 6 -5 -8 -12 67 -79 8 11 17 47 55 -2 -2 -3 3 2 8 99 106 45 41-137-149-144 -61 -55

*Temperatura el liquido de refrigeracién similar a la temperatura ambiente. Rendimiento especifico de refrigeraciéon 420 W/K.
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Desplazamientos en ym / rotaciones en arcsec en P8

Procesamiento

en hiumedo (taladrina basada en agua)

Los valores son vélidos si la temperatura de la taladrina es similar a la de la del entorno

Hm arcsec
Desplazamiento X Desplazamiento Y Desplazamiento Z Rotacion U Rotacién V Rotacion W
Tm‘“‘“EDZO% 60" 90" 180" 1h 10h 60" 90" 180" 1h 10h 60" 90" 180" 1h 10h 60" 90" 180" 1h 10h 60" 90" 180" 1h 10h 60" 90" 180" 1h 10h
2 3 4 6 6 0 0 0O 1 1 3 4 6 7 7-125-138-126-115-111 -4 -6 -7 -7 7 0 0 0 0 0 3
2 3 5 6 7 0 0 0 1 1 3 6 8 9 9-125-138-126-115-111 -6 -8 -10-10 9 0 0 0 0 O £
EE' : 5 6 8 9 0 0 1 1 2 4 7 9 11 11-104-115-105 96 -93 -7 10 -12 <12 -11 0 0 0 0O 1 %
BN :© 5 7 9 0 0 0 1 2 2 5 8 11 13 14-129-142-130-119-115 -8 -12 -14 -14 -14 0 0 0 0 1 (7]
19 21 19 18 17 -2 -3 -5 -7 -8 13 19 24 25 25 -5 -8 -9 -9 -9 124 133 120 110 107-157-145-126-112-105
19 21 19 18 18 2 -3 -6 -9 -10 15 22 28 29 30 -7 -11 -13 -12 -12 103 111 100 92 89-157-145-126-112-105
o 67 73 67 63 62 -8 -10 -16 -19 20 19 25 34 34 38 -8 -13 -15 -14 -15-129-142-130-119-115-131-121-105 -93 -88
19 20 19 17 17 -4 -7 -10 -13 -14 10 15 18 19 19 -2 -2 -2 -2 -2 123 132 120 109 106-159-147-129-116-109 &
S B 19 21 19 17 17 -5 8 -12 -15 -16 12 17 21 23 23 2 -3 -3 -3 -3102 110 100 91 88-159-147-129-116-109 5
c IBTRIIEE 67 71 66 60 59 -8 -10 -16 -19 20 15 19 26 27 29 -2 -4 -4 -4 -4-129-142-130-119-115-133-123-108 -96 -91 ©
SRETEINGI 1 20 19 17 17 -5-10 14 -18 19 10 16 18 19 19 -2 -2 -2 -2 -2 123 132 120 109 106-159-147-129-116-109 G
T1-510520TAP2 19 21 19 17 17 -7 -12 -17 22 23 12 17 21 23 23 -2 -3 -3 -3 -3 102 110 100 91 88-159-147-129-116-109
© RN 67 71 66 60 59 -12 -15 25 -29 30 15 19 26 27 29 2 -4 -4 -4 -4-129-142-130-119-115-133-123-108 -96 -91
S BT 1@ 20 19 17 17 -5 -10 -14 -18 -19 10 15 18 19 19 -2 -2 -2 -2 -2 123 132 120 109 106-159-147-129-116-109
< BT 10 21 19 17 17 7 12 17 22 23 12 17 21 23 23 -2 -3 -3 -3 -3102 110 100 91 B88-159-147-129-116-109 g
& SN 67 71 66 60 59 -12 -15 -25 -20 -30 15 19 26 27 29 -2 -4 -4 -4 -4-129-142-130-119-115-133-123-108 -96 -91 [=)
Ryl O 1 1 1 1 -7-12-17 22 23 20 28 35 38 38 -2 -3 -3 -3 -3 102 110 100 91 88-159-147-129-116-109 B‘:
el 0 1 1 1 1 -12-15 -24 -28 -20 25 32 42 45 48 -2 -4 -4 -4 -4-129-142-130-119-115-133-123-108 -96 -91 n
P RCR) 19 20 19 17 17 -8 -16 -23 29 -31 7 10 12 13 13 -2 -2 -2 -2 -2 123 132 120 109 106-159-147-129-116-109
P RC Rl 19 20 19 17 17 -5 -10 -14 -18 -19 10 15 18 19 19 -2 -2 -2 -2 -2 123 132 120 109 106-159-147-129-116-109
PRl 19 21 19 17 17 -12 21 -30 -39 41 7 11 13 14 14 -2 -3 -3 -3 -3 102 110 100 91 88-159-147-129-116-109
PP Rl 19 21 19 17 17 -7 -12 -17 22 23 12 17 21 23 23 -2 -3 -3 -3 -3 102 110 100 91 88-159-147-129-116-109 ﬂig
PRl 19 21 19 17 17 -15 -26 -37 -48 50 7 9 12 13 13 -2 -3 -3 -3 -3 102 110 100 91 88-159-147-129-116-109 X O
PR Rl 19 21 19 17 17 -7 -12 -17 22 23 12 17 21 23 23 -2 -3 -3 -3 -3 102 110 100 91 88-159-147-129-116-109 'c';"o"
EA-507, EA-508 2 3 4 5 5 -1 -1 2 2 -1 3 4 6 6 7-126-139-129-119-114 -4 -6 -8 -8 -8 0 -1 -1 -1 -1 ==

EA-510, EA-511 2 3 4 5 6 -1 -1 -2 -2 -2 3 6 8 9 9-126-139-129-119-114 -6 -9 -10 -11 -10 -1 -1 -1 -1 -1
3 4 6 7 8 -1 -2 3 3 -2 4 7 9 10 11-105-116-108 -99 96 -7 -10 -12 -13 -12 -1 -1 -2 -2 -2
4 5 7 8 9 -2 3 4 4 -3 5 8 11 13 13-129-143-133-122-118 -9 -13 -15 -15 -16 -1 -2 -3 -3 -2

TF-507510 TIP1c
TF-510520 TIP2¢
T1-510520 TAP2

5 19 20 18 16 16 -1 -3 -5 -6 -7 13 20 24 25 25 -7 -8 -8 -10 -10 124 134 122 115 110-159-147-129-114-108
. 19 20 18 17 16 -2 -3 -5 -7 -9 15 23 28 29 29 -9 -11 -11 -14 -13 103 112 102 96 92-159-147-129-114-108
= UETOEAMRN 65 69 62 60 56 -8 -13 -16 -18 -19 19 26 34 38 34 -12 -14 -14 -16 -16-129-143-133-122-118-133-122-107 -95 -90
S ] 19 20 19 17 16 -4 -7 -10 -12 -13 10 15 18 19 19 -2 -3 -3 -3 -3 122 131 120 108 104-159-148-130-116-109
S EIBTIT 19 21 19 17 17 5 -8 -12 -14 -15 12 17 21 22 22 -3 -3 -4 -4 -4 102110 100 90 87-159-148-130-116-109
Rl 66 71 64 60 57 -8 -13 -16 18 -19 15 19 26 20 26 -4 -4 -5 -5 -5-129-143-133-122-118-133-123-108 -97 -91
:§ Al 19 20 19 17 16 -6 -10 -14 -17 -18 10 15 18 19 19 -2 -3 -3 -3 -3 122 131 120 108 104-159-148-130-116-109
oy 71- 19 21 19 17 17 -7 -12 -18 -21 22 12 17 21 22 22 -3 -3 -4 -4 -4 102 110 100 90 87-159-148-130-116-109
5 T 66 71 64 60 57 -12 -19 -25 -28 -20 15 19 26 29 26 -4 -4 5 -5 -5-129-143-133-122-118-133-123-108 -97 -91
o RECICEE 19 20 19 17 16 -6 -10 -14 -17 -18 10 15 18 19 19 -2 -3 -3 -3 -3 122 131 120 108 104-159-148-130-116-109
£ BTN 10 21 19 17 17 -7 12 18 21 22 12 17 21 22 22 -3 -3 -4 -4 -4102110 100 90 87-159-148-130-116-109
SESTEEN 66 71 64 60 57 -12 -19 25 28 29 15 19 26 29 26 -4 -4 -5 -5 -5-129-143-133-122-118-133-123-108 -97 -91
g 0 1 1 1 1 -7 -12-18-21-22 12 17 21 22 22 -3 -3 -4 -4 -4102 110 100 90 87-159-148-130-116-109
OTENEE o 1 1 1 1-12-18 24 27 -28 15 19 26 29 26 -4 -4 -5 -5 -5-120-143-133-122-118-133-123-108 -97 -91 s o
19 20 19 17 16 -10 -17 23 28 -30 7 10 12 13 13 -2 -3 -3 -3 -3 122 131 120 108 104-159-148-130-116-109 § 3
19 20 19 17 16 -6 -10 -14 -17 -18 10 15 18 19 19 -2 -3 -3 -3 -3 122 131 120 108 104-159-148-130-116-109 gs
19 21 19 17 17 -13 -22 33 -38 40 7 11 13 14 14 -3 -3 -4 -4 -4 102110 100 90 87-159-148-130-116-109 g2
19 21 19 17 17 -7 -12 -18 -21 22 12 17 21 22 22 -3 -3 -4 -4 -4 102 110 100 90 87-159-148-130-116-109 5o
19 21 19 17 17 -16 -27 -40 -47 -49 7 9 12 12 12 -3 -3 -4 -4 -4 102 110 100 90 87-159-148-130-116-109 g @
19 21 19 17 17 -7 <12 -18 21 22 12 17 21 22 22 -3 -3 -4 -4 -4 102 110 100 90 87-159-148-130-116-109

*Temperatura el liquido de refrigeracién similar a la temperatura ambiente. Rendimiento especifico de refrigeraciéon 420 W/K.
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WDF, CNC

de pieza

sién

Indicaciones de aplicacion

Informaciones acerca de preguntas de pulso
de reloj, PLC, puesta en marchay aplicacion
(funcionamiento simultaneo especifico)

Calculo de tiempo de ciclo

pL cuenta con herramientas especificas de calculo. En caso
de ser necesario, apoyamos al cliente en el célculo del
tiempo por pieza. Basados en las indicaciones del cliente
generamos un calculo detallado del tiempo de ciclo.

Como valores guia para el ciclo de bloqueo véase la lista
ala derecha.

Modelos PLC

El bloqueo del husillo de pL LEHMANN es una exclusividad
y cuenta con mucho potencial de ahorro. En la pagina web
www.lehmann-rotary-tables.com constan las respectivas
plantillas para el PLC.

Listas de parametros*

A la disposicién estan una multitud de listas de pardmetros
para diferentes maquinas y respectivamente tres casos
tipicos de aplicaciones (descarga).

Ajustes automaticos de parametros mediante programa
CNC. Disponible para p.ej. FANUC ROBODRILL.

Momento de inversiéon

unclamp clamp *

EA-507 60 ms 90 ms

EA-510 110 ms 140 ms
EA-520 120 ms 150 ms
EA-530 160 ms 260 ms

* puede ser eliminado con la optimizacién PLC

* herramienta para registro de los valores limite permitidos para la respectiva
mesa giratoria; consultenos.

Cargas permitidas seguin el montaje respectivo de la mesa giratoria:

Valores guia
maéx. permitido en relacion al

" Nm 1.200 2.000 3.900
rodamiento
Brazo giratorio EAy TF con
garras tensoras Nm 700 1.000 1.000
Brazo girat?rio EAyTFcon N 1.200 2,000 3.900
placa base
*Ancho de la placa base mm 226 254 284

2.000

g 5071500 50511 520|530 Loomarare ]

10.400 Carga de inversion husillo

con méax. carga de traccion garra tensora, sin levantamiento registrable
de la carcasa”

Fijamente atornillado desde abajo 2, la placa base es por lo menos el doble

10.400 de gruesa en la direccién de eje como la carcasa* y esta 6ptimamente

atornillada con la bancada

360 Grosor: min. 40 mm (acero)

Todas las indicaciones medidas en la superficie plana del husillo, transversalmente hacia el eje giratorio

Par de giro de tornillos segtiin manual de uso:

F20kN

' Punto de elevacion de la carcasa

2 Placa base individual desde abajo en los 4 orificios
con carcasa fijamente atornillada

Correctamente bajo es condicion para el mejor
aprovechamiento posible de la carga permitida.

Y LEHMANN®



Indicaciones de aplicacion

Valores guia especificos para la aplicacion

bloqueo de husillo activo (inactivo aprox. —10%)

Rigidez 50
Reacciones a esperar (elasticidad) con la carga respectiva: ° 3
c O
o S
. 507 ) o

e (R ~
Torsionengranaje  Nm/° p 'oog) “ 'ggg) 5400 14000 Snlelocion conelmomens S &
: ’ L -]

Husillo axial* KN/mm 1400  1.800 2400  4.600 :Qi:f'am” e e - : = -
i 3
Husillo flexion* KNm/mm 21 2 52 135 Snrelacion conmomento < 8
E —
*Todas las indicaciones medidas en la superficie de husillo” en relacion con la carcasa de la mesa giratoria?; % g
—
(1}
w3

2soporte tripode de medicién  VPunto de medicién

(7]
4
P
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S
©
=
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Precision de herramienta a alcanzar en la sala
Los valores guia se basan en pruebas intensivas en las que
se generaron, €.0. piezas muestra en una maquina DMU 65:
con diferentes mesas giratorias T (TFy T1), cony sin WMS,
cony sin compensacién. Dependiendo de la precision

de la maquina asi como debido a las condiciones
presentadas a continuacion, es posible alcanzar las
siguientes precisiones en la pieza:

SPZ, DDF,

g2
Tamafio Cubo 350 mm Cubo 150 mm 5 LQL
Peso 150 kg 34 kg = ;
Precision " + 10 pm/100mm
Precision 2 + 5 pm/100mm no posible
Precision WMS " +3 um/100mm =
Precisiéon WMS 2 +2 ym/100mm no posible _g

<

1 s6lo un punto cero de pieza
2 varios puntos cero de piezas
WMS = Sistema de medicién de dngulo + 2,5"; ambos ejes

GLA, RST, LOZ

Condiciones

1. Alineacion perfecta con los ejes de la maquina

2. Fijacion punto cero de alta precisiéon

3. Mejor compensacion de errores en todos los ejes

4. Incremento de precisién de geometria de la mesa giratoria
(opcién: GEO.5xx-GEN)
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Explicaciones técnicas

Definicion de los términos usados en este catalogo

1 Datos de accionamiento

= 0
52
g o En las presentes definiciones se refiere siempre con el término «Datos de accionamiento» al nimero de revoluciones,
o 9 la aceleracion asi como la limitacion de impulso.
S8
2 o
S < .

o3 2  Engranaje
F X Carga del engranaje M, .) [Nm]
g 8 ...designa el méximo par de giro mecéanico permitido con el nimero de husillo Tmin-".

= pY
Q9
] Momento de avance (M __) [Nm]
(7 -g ...designa el par de giro con un nimero de revoluciones 1 min™ que corresponde maximo a la carga permitida del

engranaje. Pero puede ser menor, dependiendo del motor y/o de la duracién de conexién del motor usado. “"—’

Carga excéntrica del husillo (sl ..) [Nm] J

El excentric load catalog* corresponde

—enmesas giratorias EA 'y M asi como ejes divisores de las mesas giratorias T a 0 Nm (carga estandar siempre centrada)

—en mesas giratorias T al max. par de giro que actua por la carga propia del eje divisor asi como de la carga estandar __ Centrode
clbica en el eje basculante. Véanse los valores de catalogo de la respectiva lista de parametros. gravedad

Para mesas giratorias T, el excentric load usual* es idéntico a la carga de engranaje con sls. Con una mesa giratoria EA,

este par corresponde al valor que se genera por la max. carga excéntrica, usando un rotoFIX Alu con carga estandar.

Véanse los valores usuales de la respectiva lista de pardmetros.

El valor excentric load max load* corresponde al méax. par de giro mecénico que puede ser transmitido sin problemas STUB (static torque

Standard (CUbIC)

(7]
i
P
(<]
S
(L]
=
o

F

E a un minimo niimero de revoluciones de aprox. 10 min". Véanse los valores méx. load de la respectiva lista de parédmetros. of unequal burden)
(=) * Definiciones véase «Geometria / Integracién» p. 109 [Nm]
N
o
(7]
E
Modificacién de centro de gravedad entre tso-ll-'gsefs;gtjir?equal
cony sin carga. Cuanto mayor el centro
v 9 y burden) [Nm]

de gravedad rojo, mayor la carga del engranaje
en el eje basculante. La flecha azul indica

la direccién del cambio de posicién del centro

de gravedad desde «sin carga» a «con carga». EA 510

MOT, KAB,
WDF, CNC

Carga estandar de husillopL (sls = sl , .. ) p. 26-47 y 86-87 kgl
= N ...designala carga de husillo pL definida como estandar, calculada a partir de la practica, conlo cual se abarca aproximadamente
S O o ) ) . . p .
[ 90% de todas las aplicaciones. Todos los datos de accionamiento y de pardmetros estan preparados segun la carga estandar
é = clbica pL. Todas las masas, que se encuentran dentro de este volumen (pieza incl. dispositivo) y que estan tensadas coaxial 9173
< ‘é’ en relacion al eje de giro, pueden ser desplazadas con los datos de accionamiento estandar. Cargas estandar de husillos pL. m =42 kg
< excéntricamente ubicadas, pueden causar una reduccién de los datos de accionamiento. 1=020 kgmz
< .
o
Momento de inercia estandar (J _,, ....) p- 26-47 y 86-87 [kgm2] ,

...designa el momento de inercia resultante de la carga estandar pL definida y de su forma de cuerpo, en tanto que !
la carga esté colocada en posicidn coaxial en relacién al eje de giro. La tipica relacién J entre carga y motor por lo general
corresponde a 1:1 o menor (p.ej. 0.5:1).

Momento de inercia max. permitido (J ) [kgm2]

...es de 10x momento de inercia estandar (J standard) Por lo general no se excede este momento de inercia en el caso
normal, aun con piezas mas grandes. TAMPOCO se excede en cualquier variante de motor la relacién J de 10:1.
J mayores pueden ser méviles, condicionando la adaptacién respectiva (previa consulta).
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Explicaciones técnicas

Explicaciones de funciones, valores limite
y condiciones minimizan sus riesgos

3 Precisiones de engranaje

Todas las indicaciones de precisién valen siempre con mesa giratoria sin

carga

Proceso de medicién

-5 ciclos de calentamiento

-5 ciclos de medicién

— 24 puntos de medicion (15°)

- Aceleracion 500°/s?

—Medio de medicién Heidenhain ROD 800 con acoplamiento K15

—mesa giratoria sin carga como moédulo individual — temperatura ambiente

aprox. 22°C

theameetiisciie Witttliinie wamn Pa

Maximalabweichungy |
positive Richtungy

Ps max l
Umax
I«

y
w Maximalabweichungy
- negative Richtung)
Ihtittelmie e INesumm

Explicacion Precision del indexado Pa t:

Precisién del indexado (Pa ) [arc sec]

...designa la suma de las maximas variantes positivas y negativas
de la posicién real a la posicién nominal de todas las posiciones
de &ngulo, medidas en una direccién de giro, mayores a 360°,
indicadas como valor #.

Esto corresponde a la variacién de posicion Pa segin VDI/DGQ 3441,
pero acumulado (ejemplo: TG + 15" corresponde a Pa 30") y:

- sin consideracién de la tensién inversa

—sin consideracion del error de exactitud en marcha axial y radial del

husillo
Ty

Exactitud de reproduccién (Ps ) [arc sec]

..designa la méxima diferencia dentro de resultados de posiciones
de &ngulos medidas varias veces, accedidas desde el mismo lado.
Esto corresponde al ancho de esparcimiento de posicion Ps segin
VDI/DGQ 3441, es decir:

- sin consideracién de la tensién inversa

Precision de posicionado hasta (P) [arc sec]

..designa la méxima diferencia posible de la posicién nominal

en relacion a la posicion real con direccién de giro cambiante.

Esto corresponde a la inseguridad de posicionamiento P segun VDI/

DGQ, es decir:

- sin consideracion del error de exactitud en marcha axial y radial del
husillo.

Explicacion de los diferentes parametros seguin VDI/DGQ 3441:

Juego del engranaje (U gear) [arc sec]

..designa el maximo juego mecénico de engranaje con cambio
de direccién de giro dentro de una cierta cantidad de posiciones
de angulo varias veces medida.

- no corresponde a una dimensién de medicion segun VDI/DGQ 3441
—NO se ha considerado la elasticidad de todas las piezas unidas

Tension inversa (U medio*) [arc sec]

..designa la tensién inversa media incl. elasticidad, juego
o rebasamiento de todas las piezas unidas en el haz de accionamiento
en cambios de direccién de giro dentro de una cierta cantidad
de posiciones de angulo varias veces medida.

Esto corresponde a la tensién inversa U seglin VDI/DGQ 3441. El valor
medio es calculado a partir de todos los valores medidos.

* Compensacion y definicion backlash véase "Geometria / integracion, 6.4"
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Explicaciones técnicas

Definicion de los términos usados en este catalogo

4  Velocidad

DIN/
Duracion de conexion (ED) [%]
...designa el tiempo de marcha del movimiento segun la unidad de tiempo conforme a la norma DIN/VDE 0530. Las VDE 0530
mesas giratorias pL estan disefiadas para el servicio intermitente (posicionamiento) S3 en ED 20%, pero con una S3, ED 20%
duracién de 1 minuto. En caso de exceder estas condiciones por el uso, deben reducirse respectivamente los datos
de accionamiento.

Vista general
& Aplicaciones

spi
...designa siempre el méx. nimero de revoluciones posible en el husillo

—cumpliendo con la duracién de conexién ED
—con el motor respectivo
— cubica con la carga de husillo pL estandar

Régimen de revoluciones del husillo (n _ ) [min-"] /ﬁ
|

Sistema &
datos, iBox

Pulso de reloj 90°/ 180° (t ... / t ,5,) [sec]

...designa el tiempo para el completo proceso divisor para un movimiento 90°/180°

— Proceso divisorio ESTANDAR pL = desbloqueo y blogqueo controlado con sensor de presién. Al bloquear se genera
una sefial de bloqueo, tan pronto se alcanzan los 100 bar. De esa manera se puede activar la maquina antes de haber
alcanzado la presién de bloqueo completa. En caso de no alcanzar la presion de bloqueo después de 2seg, se elimina
nuevamente la sefial de bloqueo. Todo controlado por el iBox pL. -\

—Proceso divisor OPTIMIZADO = como estandar pero se consulta la sefial de bloqueo recién antes del avance. Este :
proceso requiere de una adaptacién del respectivo PLC de la maquina y no es parte del volumen de suministro pL.

(7]
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5 Rodamiento del husillo

SPZ, DDF,

Fuerza axial (F ) [N]
..designa la mé&xima carga axial del husillo permitida. Incluye la pieza, los dispositivos, las fuerzas de procesamiento
y fuerzas generadas por el movimiento de rotacién y basculante.

Momento de inversion (M ) [Nm] y s
..designa la méxima carga permitida en el husillo, medida a partir de la superficie del husillo. Incluye la pieza, los  — -
dispositivos, las fuerzas de procesamiento y pares de giro generados por el movimiento de rotacién y basculante.

MOT, KAB,
WDF, CNC

Carga de transporte (sl ) [kgl

...designa la méxima carga total permitida, desarrollada a partir del talén del husillo y que acompafia un movimiento
giratorio con el husillo (dispositivo y pieza). La carga no es similar a la carga estandar del husillo pL.

Exactitud en marcha axial y radial (ro ) [mm]

...designa la variante méxima que se mide en direccién axial (excentricidad axial) o radial (marcha concéntrica), medido
en 360°. la medicion se realiza siempre en el médximo didmetro posible del talén del husillo.

GEETA
GLA, RST, LOZ

6 Bloqueo

Momento de enclave (M, ) [Nm] e
...designa la méaxima carga de par de apriete permitida en el talén del husillo con bloqueo activo (presién neumatica \
6bar). El bloqueo pL es extremadamente rigido. No obstante, dependiendo de la carga, hay, ademaés de la elasticidad, > I'

un proceso de asentamiento. Distinguimos tres fases que deben pasar desde la carga cero hasta la carga maxima. /
El comportamiento de asentamiento se presenta como torsiéon permanente después de la descarga, de la siguiente
manera:

—Fase 1 "normal" (aprox. 1/3 hasta 1/2 del momento de enclave permitido) hasta aprox. 0,0015mm*

—Fase 2 "incrementada" (aprox. 2/3 del momento de enclave permitido) hasta aprox. 0,005...0,01mm*

- Fase 3 "méaximo" (hasta 100% del momento de enclave permitido) hasta aprox. 0,035mm*

El momento de enclave es tan alto que el paquete divisor de mesas giratorias de 2 ejes ya puede tener un claro
movimiento de torsién, antes de reducir el enclave. De esa manera no es posible aplicar en cada caso el maximo
momento de enclave.

de pieza

sién

'
c
[
3
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o©
©
£
[
2
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* con carga unilateral, referida al didmetro exterior del husillo de la mesa giratoria respectiva. La exactitud de pieza y de reproduccién
no cambia después de un reposicionamiento.
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Explicaciones técnicas

Explicaciones de funciones, valores limite
y condiciones minimizan sus riesgos

7 Estanqueidad (segin EN 60529)

...designa la estanqueidad en cuanto a la proteccién de contacto, proteccion contra cuerpos externos y proteccién
contra agua:

IP 65: Proteccién contra contacto, sin ingreso de polvo, proteccién contra el ingreso de agua de chorro
IP 66: como IP 65, pero proteccién contra el ingreso de fuerte agua a chorro

IP 67 (estandar en pL): como IP 66, pero con proteccién contra el ingreso de agua por inmersién doble
IP 68 (opcional en pL): como IP 67, pero con proteccién contra el ingreso de agua por inmersion permanente

8 Geometria e integracién
Todas las indicaciones de precisién valen siempre con mesa giratoria sin carga

Giro basculante (sd )

..designa la variante de la perpendicularidad del eje divisor en relacién al eje basculante mediante una zona de giro
definida. pL mide siempre 3 puntos: -90° (horizontal), -45° y 0° (vertical), siempre relacionado a la posicién del eje divisor Precision
y a un radio a partir del centro del eje basculante de 200mm. 3D

Valores offset (offset)

..designa la variante de valores nominales para ajustar mejor la mesa giratoria segin la maquina y realizar una puesta offset 1: [mm]
en marcha de manera més rapida. O 01 3

pitch error (pe)

...designa la variante efectiva nominal-real mediante un cierto &ngulo de giro ("Error de inclinacién") para la compensacién
del error de eje en la maquina CNC. Esto surge tipicamente en mesas giratorias durante el movimiento de cargas
excéntricas como p.ej. puentes de tension, ejes basculantes, etc. 0005

pitch-error: [°]

backlash (bl)
...designa la tensién inversa* electrénica como mecénica (engranaje, sistema de medicion de angulo, regulador
de posicién...) para la compensacién de comba en la maquina CNC.

* Definicion véase "Engranaje” p. 106

Listas de parametros

A fin de minimizar el tiempo de puesta en marcha y utilizar 6ptimamente la mesa giratoria pL, constan listas especificas
de pardmetros para diferentes sistemas de control en la pagina web www.lehmann-rotary-tables.com. En los pardmetros
relevantes de carga se distingue entre...

usual

..designa los valores de accionamiento correctos para las cargas estandar del husillo pL que deben ajustarse
normalmente (recomendacién pL) para permitir ciertas reservas para las variantes y permitir una compensacién simple
de regulador. Normalmente no es necesario realizar una marcha de calentamiento.

catalog

..designa los méaximos valores de accionamiento alcanzables para cargas estdndar de husillo pL necesarios para
alcanzar los requisitos incrementados tanto al técnico de puesta en marcha como al material. Dependiendo del caso
de aplicacién es necesario reducirlos (empirico). A menudo se recomienda aqui un ciclo de calentamiento del engranaje.

max load
..designa los maximos valores alcanzables con J max. y carga excéntrica.

Y LEHMANN®
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Sistema de apilado ripas

Tension HSK con posicionamiento angular
preciso = sistema de paletizacion compacto
manual y automatico

newChuck:
portapiezas ideal para
el procesamiento de p.
ej. 5° 0 6° lado con ripas
integrado

las ventajas principales Bandeja (adjunta)
deripas

+ Ahorra espacio, debido a que

estd completamente integrado

en el husillo

Reequipable en cualquier momento

Altamente rigido

Alta precision

Interfaz normada multiples probada

miles de veces L. B

+ En caso necesario se puede usar Tension manual ripas
como adaptador de norma (no es
posible un posicionamiento general)

Vista general
& Aplicaciones

+ o+ 4+ o+

Sistema &
datos, iBox

giratorias

El principio

La base es la tension HSK normada

con juegos tensores comunes. Las
levas del arrastrador estan esmeriladas
con alta precision y estan ubicadas
sobre un muelle axial. La pieza
contraria (el adaptador HSK) presenta
igualmente ranuras de alta precisién
asi como orificios de posicionamiento
para el perno guia.

SPZ, DDF,

o O
=z
S5
=
o0
=3

La funcién Cilindro tensor
(posicién propia de pedido)
ripas tiene 3 funciones: B B
Tension automatica ripas

55 o Seguro de torsién
= l—_[ Posicionamiento general
< g:’ ® Posicionamiento de precision
<
- .00
[ ) H
H R .
Proceso :
.g _g 5 —
s ~§ Al cambiar (manual o automéaticamente), @
3 e el perno guia Qasegura que e ,,,,,,,,,,,,, °

el portapiezas no se coloque torcido

y garantiza a mismo tiempo un
posicionamiento general 0.

Poco antes de la posicién correcta, las
levas interiores de precisidon asumen
el posicionamiento de precision 0.
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Sistemas tensores HSK / ripas, modelos MK, CAPTO

Flexible, preciso, compacto y automatizable -
el sistema de apilado o el sistema de tension
punto cero ripas de pL LEHMANN

SPZ.5xx = Numero correcto de pedido para cilindros tensores combinados para tipos 507 y 510

= 0
52
- g3
3 2 o ]
g § g 8
< S k7 S
=2 9 o
= o S <
2 o3
§ 5 Cilindro tensor
N° de pedido Designacién € £ necesario*
[N RIP507-63m* HSK-A63 . ‘:3 3
i RIP.507-63h HSK-A63 ® SPZ.5xx-9 £ =
=3 RIP.510-63m** HSK-A63 ° ! .}3 g
&l RIP.510-63h HSK-A63 e SPZ5xx-9 l b ]
RIP.520-63m HSK-A63 o i )
RIP.520-63h HSK-A63 e SPZ.520-9 Las medidas antes
presentadas valen
2 MKx.5xx-MK4-1 Adaptador MK4 para el adaptador ripas
¥ RIP63ada Adaptador ripas estandar usado. Sin adaptador, %
E - — - el cartucho tensor =
e4 RIP.63ada-B Adaptador I'IIE)aS. con recubr_lmler)to planf) para meJor’as mayores del par se encuentra afuera por .9
o de transmision libre de deslizamiento (véase datos técnicos) aprox. 10,5mm. ®
§ RIP.63-KD-1 Perno de alineacion ripas/HSK D
=l RIPFUTM Mandrilripas o
HSK = cono de fuste hueco segtin DIN 69063-1 (husillo) o DIN 69893 (segmento)
* En mesas giratorias T puede ser necesario incrementar las puntas, véase p. 51 w
**No es posible en combinacién con la junta del husillo "Labyrinth" (véase p. 29) g
N
o
(7]
Datos técnicos para ripas / HSK HSK-A63 manual HSK-A63 automatico
Unidad Esténdar ripasGrip (Opcién) Esténdar ripasGrip (Opcién)
Fuerza max. de traccion permitida kN - 10a50bar "
Fuerza de traccion r en adaptador méx. kN 30en20Nm? 30 E LZ’
. .z e o
Mt‘:mento‘tEIe inversion permitido (antes de levantar KN aprox. 600 aprox. 600 x_ )
la instalacién plana) [ I-nl-
Carga de transporte kg aprox. 60 aprox. 60 g ;
Par de giro permitido ¥ (deslizamiento ¥ méx. + 0.003°) A Nm = aprox. +50% aprox. 150 aprox. 300
Par de giro permitido ¥ (deslizamiento ¥ max. + 0,01°) B Nm = aprox. +50% aprox. 250 aprox. 450
Exactitud de reproduccién XYZ mm <0.005 <0.005
Exactitud de reproduccién angulo + arc seg 8 4 = N
[ )]
o
" con SPZ.5xx-9 3 valores estéaticos, sin vibraciones, sin carga, seco, libre de grasa, limpio £ I-—!
2 Disco radial ¥ retorna a la posicién inicial después de tensar/distender < W
o
<
- - - J
Opciones para todas las dimensiones o
SPZ.Awk-Vor Preparativos control de presencia, sélo posible con tensién automatica (sélo con adaptador de pL) e @
SPZ.Awk Caja de mando para el control de presencia (véase p. 50) ° L
S €
o
23
LIRS
Tension CAPTO
manual hidraulico Cilindro tensor
N° de pedido Designacion (MAPAL) (Ortlieb) necesario *
5 CAP.507-C4m Tension Capto, C4 °
Ll CAP.507-C4h Tension Capto, C4 . SPZ.5xx-9
1=y CAP.510-C4m Tension Capto, C4 o
bl CAP.510-C4h Tensién Capto, C4 o SPZ.5xx-9
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AM-LOCK

Herramientas para el rectificado individual

Palette Jumbo 30x30 en Palette Jumbo 30x30
mandril de sujecién centrado en 4 mandriles de sujecion -
para manejo facil tensado
Mandril de sujecion QUATTRO
Dimensiones:
Conexiéon control 150 x 150 x 34 mm
de ubicacion/ ; (Lar x An x Al)
limpieza
[ 4 6 tornillos M10 para
Tonsio ) ® fijar en lamesade la
ension m?nua Do ; ............................... ) méquina, trama de 100
basta un giro de 180
ode 50 mm
.
Conexion del aire
comprimido para
tensar
Mandril de sujecién UNO 6 ventajas (valido para QUATTRO y UNO)
+ s6lo 34 mm de alto
Mandril de sujecion UNO @ 100 + manual y neumatico junto
con 4 orificios de fijacion M8 en ) ) o
trama 50mm + de limpieza facil
+ tensado sin presion
+ Montaje sencillo
+ libre de mantenimiento
Datos técnicos
UNO QUATTRO
Exactitud de reproduccion aprox. + 0.005 mm
Fuerza de retencién Manual aprox. 6 kN aprox. 24 kN ]
tensada neumatico 6 bar aprox. 10 kN aprox. 40 kN S

Todos los valores son indicaciones provisorias

N° de pedido

N° de pedido Designacién Dimensiones
AML.SPF-U Mandril de sujecién UNO @50x34mm, 1 Pin
AML.SPF-Q Mandril de sujecién QUATTRO 150x150x34mm, 4 Pin

AM-LOCK

LEHMANN"

maés informaciones véase folleto
AM-LOCK
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Placas de mesa (discos planos), 3 mordazas

(/o1 |
|
|

|

s

Cambio rapido para series

menores y trabajos expré | =
y J p eS I Alineacién precisa gracias a
\ juego direccional (aprox.
0,17mm) posible
Placas de mesa (discos planos) —
S E ¢ & 53
b 5 E | Ea =  Momento g 0
£z 8 8 2B E @ deinercia  Niederhauser ® 5
N° de pedido Designacion aE S & 22E & Jkm N° de pedido > :g
TPL.507-160 ?'zar;f]:’a CEER) RIS T 160 30 30 27 6
TPL.510-160 Plancha de mesa, 4 ranuras T 12mm 160 40 30 37 6 ] 5
TPL.510-200 g
TPL.510-240 (] g‘
TPL.520-250 a8
TPL.520-300 ©
TPL.520-350
TPL.530-300 Plancha de mesa, 8 ranuras T 18mm 300 51 45 51 27 0.31
TPL.530-400 Plancha de mesa, 8 ranuras T 18mm 400 51 45 51 49 0.99 »
TPL.530-500** Plancha de mesa, 8 ranuras T 18mm 500 56 45 56 84 2.65 -g
TPL.5xx-GEN Precision incrementada = 72 valores de tolerancia .8
TPL.mon Plancha de mesa montada y medida _g

**No es posible en combinacién con la junta del husillo Labyrinth SPI.507-LAB
** Incremento de punta necesario (véase p. 29)
***No posible para modelos TxPc

0.02

0.02
Plancha de mesa, 4 ranuras T 12mm 200 40 30 37 10 0.05
Plancha de mesa, 4 ranuras T 12mm 240 45 30 42 16 0.12
Plancha de mesa, 8 ranuras T 14mm 250 45 45 45 17 0.14
Plancha de mesa, 8 ranuras T 14mm 300 50 45 50 27 0.31
Plancha de mesa, 8 ranuras T 14mm 350 50 45 50 37 0.58

w
Mandril espiral acero (manual) =
incl. brida adaptadora adecuada, 1 juego de mordazas de fresado y de torneado templadas, asi como N
llaves de tensado y tornillo fijador %
BFU.507-100ps Mandril espiral plano 100 20 62.5 4 0.005 507-100ps
BFU.507-125ps**  Mandril espiral plano 125 35 74 7 0.01 507-125ps
BFU.507-160ps** Mandril espiral plano 160 42 825 13 0.04 507-160ps
BFU.510-125ps Mandril espiral plano 125 85 74 7 0.01 510-125ps om O
BFU.510-160ps** Mandril espiral plano 160 42 82 13 0.04 510-160ps § 5
BFU.510-200ps** Mandril espiral plano 200 44 92 22 0.07 510-200ps = w
BFU.520-160ps Mandril espiral plano 160 42 85 13 0.04 520-160ps o9
BFU.520-200ps** Mandril espiral plano 200 55 95 23 0.12 520-200ps ) - = ;
Informaciones adicionales
BFU.520-250ps**  Mandril espiral plano 250 76 106 39 0.31 520-250ps en: www.niederhauser.ch
BFU.530-250ps Mandril espiral plano 250 76 104 32 0.25 530-250ps El manual de montaje y de
BFU.530-315ps  Mandril espiral plano 315 80 116 56 0.69 530-315ps manejo deben consultarse >
BFU.530-400ps  Mandril espiral plano 400 136 123 97 1.88 530-400ps directamente al fabricante 55
BFU.5xx-GEN Precision incrementada = Y2 valores de tolerancia E I-—!
<g
Recubrimiento de vastago cuneiforme SMW tipo HG-F <
(manual, sistema de mordazas engranaje inclinado de médulo) o
incluyendo brida adaptadora adecuada, 1 juego de mordazas escalonadas invertibles en el mandril, asi como
llaves tensoras y un tornillo de fijacion g S
BFU.507-160ks**  Mandril de cufias 160 42 81 11 0.04 507-160ks E ~§
BFU.510-160ks**  Mandril de cufias 160 42 81 11 0.04 510-160ks @ ;
BFU.510-200ks**  Mandril de cufas 200 42 102.5 22 0.11 510-200ks
BFU.520-160ks Mandril de cufias 160 46 70 11 0.04 520-160ks
BFU.520-200ks**  Mandril de cufias 210 60 92 22 0.11 520-200ks
BFU.520-250ks**  Mandril de cufias 260 81 110 38 0.30 520-250ks
BFU.530-250ks Mandril de cufias 260 81 112 38 0.30 520-250ks
BFU.530-315ks Mandril de cufias 315 102 135 58 0.89 520-315ks Informaciones adicionales
BFU.530-400ks Mandril de cufias 400 128 153 112 2.58 520-400ks en: www.smw-autoblok.de

y www.niederhauser.ch

El manual de montaje y de
manejo deben consultarse
directamente al fabricante

BFU.5xx-GEN Precision incrementada = 2 valores de tolerancia

*No es posible en combinacién con la junta del husillo Labyrinth SP1.507-LAB
**No es posible para modelos TxPc
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Sistemas multitensores SCHUNK para RFX.510

Informaciones adicionales bajo: www.schunk.com

El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

KSC2 40 KSC2 40 KSC2 40
1 lado, 1 linea 1 lado, 2 lineas 2 lados, 1 linea
pL LEHMANN SCHUNK
N° de pedido N° de pedido.
pL LEHMANN placa de trama L Cantidad elemen-  Placa de trama
N° de pedido perforada [mm] Sistema tensor Descripcion tos tensores perforada
SCH.510-5-KSC40-11 500 KSC2 40 1 lado, 1 linea 6
SCH.510-5-KSC40-12 500 KSC2 40 1 lado, 2 lineas 12
SCH.510-5-KSC40-21 500 KSC2 40 2 lados, 1 linea 12
SCH.510-5-KSC40-22 500 KSC2 40 2 lados, 2 lineas 24
SCH.510-5-KSC65-1 500 KSC2 65 1 lado, 1 linea 3
SCH.510-5-KSC65-2 ﬁfggﬁ 2138‘_333' 500 KSC2 65 2 lados, 1 linea 6 Siempre necesa-
SCH.510-5-KSC125-1 | ppgqo 500 KSC 125 1lado, 1linea 3 rio: 40105326
SCH.510-5-KSC125-2 500 KSC 125 2 lados, 1 linea 6
SCH.510-5-KSM400-11 500 KSM2 400 1lado, 1 linea max. 5
SCH.510-5-KSM400-12 500 KSM2 400 1lado, 2 lineas méx. 10
SCH.510-5-KSM400-21 500 KSM2 400 2 lados, 1 linea max. 10
SCH.510-5-KSM400-22 500 KSM2 400 2 lados, 2 lineas max. 20
SCH.510-6-KSC40-11 600 KSC2 40 1lado, 1 linea 7
SCH.510-6-KSC40-12 600 KSC2 40 1lado, 2 lineas 14
SCH.510-6-KSC40-21 600 KSC2 40 2 lados, 1 linea 14
SCH.510-6-KSC40-22 600 KSC2 40 2 lados, 2 lineas 28
SCH.510-6-KSC65-1 600 KSC2 65 1lado, 1 linea 4
SCH.510-6-KSC65-2 ﬁf”;g’: 2198?56' 600 KSC2 65 2 lados, 1 linea 8 Siempre necesa-
SCH.510-6-KSC125-1 LR.P600. 600 KSC 125 1lado, 1 linea 8 rio: 40105355
SCH.510-6-KSC125-2 600 KSC 125 2 lados, 1 linea 6
SCH.510-6-KSM500-11 600 KSM2 500 1lado, 1 linea max. 6
SCH.510-6-KSM500-12 600 KSM2 500 1 lado, 2 lineas max. 12
SCH.510-6-KSM500-21 600 KSM2 500 2 lados, 1 linea maéx. 12
SCH.510-6-KSM500-22 600 KSM2 500 2 lados, 2 lineas max. 24

Indicacién de pedido

Afadir siempre al pedido a pL

+ Contracojinete GLATOP2-150 (p. 30)

+ Juego de soporte RFX.510-ASa-TOP (p. 30)

+ Placa base RFX.510-GPxxxs-TOP (p. 30) o juego hidraulico GLA.HYD-xxx (p. 69)

Placa de trama perforada SCHUNK 40105326, 40105355,

En vez del puente de tensién estandar segtn p. 30,

40105356, 40105357 se utiliza aqui una placa de trama perforada SCHUNK.

116 LEHMANN®

SCHUNK
N° pedido
elementos
tensores

40105274
40105276
40105275
40105277
40105278
40105279
40105280
40105281
40105282
40105284
40105283
40105285
40105286
40105288
40105287
40105289
40105290
40105291
40105292
40105293
40105294
40105296
40105295
40105297



Sistemas multitensores SCHUNK para RFX.520

Infor dici les bajo: www.schunk.com

El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

KSC2 40 KSC2 65 KSC2 65
2 lado, 2 linea 1lado, 1 linea 2 lados, 1 linea
pL LEHMANN SCHUNK
N° de pedido N° de pedido
pL LEHMANN placa de trama L Cantidad elemen-  placa de trama
N° de pedido perforada [mm] Sistema tensor Descripcion tos tensores perforada
SCH.520-6-KSC40-11 600 KSC2 40 1 lado, 1 linea 7
SCH.520-6-KSC40-12 600 KSC2 40 1 lado, 2 lineas 14
SCH.520-6-KSC40-21 600 KSC2 40 2 lados, 1 linea 14
SCH.520-6-KSC40-22 600 KSC2 40 2 lados, 2 lineas 28
SCH.520-6-KSC65-1 600 KSC2 65 1 lado, 1 linea 4
SCH.520-6-KSC65-2 ﬁffgg’: ggg‘fsa‘ 600 KSC2 65 2 lados, 1 linea 8 Siempre necesa-
SCH.520-6-KSC125-1 LR.PGOOI 600 KSC 125 1lado, 1 linea 3 rio: 40105356
SCH.520-6-KSC125-2 600 KSC 125 2 lados, 1 linea 6
SCH.520-6-KSM500-11 600 KSM2 500 1lado, 1 linea max. 6
SCH.520-6-KSM500-12 600 KSM2 500 1lado, 2 lineas max. 12
SCH.520-6-KSM500-21 600 KSM2 500 2 lados, 1 linea max. 12
SCH.520-6-KSM500-22 600 KSM2 500 2 lados, 2 lineas max. 24
SCH.520-8-KSC40-11 800 KSC2 40 1lado, 1 linea 10
SCH.520-8-KSC40-12 800 KSC2 40 1lado, 2 lineas 20
SCH.520-8-KSC40-21 800 KSC2 40 2 lados, 1 linea 20
SCH.520-8-KSC40-22 800 KSC2 40 2 lados, 2 lineas 40
SCH.520-8-KSC65-1 800 KSC2 65 1lado, 1linea b}
SCH.520-8-KSC65-2 ﬁfggﬁ ggg‘fsa' 800 KSC2 65 2 lados, 1linea 10 Siempre necesa-
SCH.520-8-KSC125-1 LR.PSOO. 800 KSC 125 1lado, 1linea & rio: 40105357
SCH.520-8-KSC125-2 800 KSC 125 2 lados, 1linea 10
SCH.520-8-KSM500-11 800 KSM2 500 1lado, 1linea max. 6
SCH.520-8-KSM500-12 800 KSM2 500 1 lado, 2 lineas max. 12
SCH.520-8-KSM500-21 800 KSM2 500 2 lados, 1 linea méx. 12
SCH.520-8-KSM500-22 800 KSM2 500 2 lados, 2 lineas méx. 24

Indicacién de pedido

Afadir siempre al pedido a pL

+ Contracojinete GLATOP2-180 (p. 30)

+ Juego de soporte RFX.520-ASa-TOP (p. 30)

+ Placa base RFX.520-GPxxxs-TOP (p. 30) o juego hidraulico GLA.HYD-xxx (p. 69)

KSC 125 KSCM2 400 KSCM2 400
1lado, 1 linea 1lado, 1linea 1 lado, 2 lineas
KSC 125 KSM2 400 KSM2 400

2 lados, 1 linea 2lados, 1 linea 2 lado, 2 linea

Y LEHMANN®

SCHUNK
N° pedido
elementos
tensores

40105298
40105300
40105299
40105301
40105302
40105303
40105304
40105305
40105306
40105308
40105307
40105309
40105310
40105312
40105311
40105313
40105314
40105315
40105316
40105317
40105318
40105320
40105319
40105321
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Cabezales tensores SCHUNK TANDEM

Otras infor
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

k.com

pL LEHMANN

N° de pedido
SCH.507-KSP64
SCH.507-KSP100
SCH.507-KSP100LH
SCH.507-KSP100F
SCH.507-KSA100
SCH.507-KSA100LH
SCH.507-KSA100F
SCH.510-KSP64
SCH.510-KSP100
SCH.510-KSP100LH
SCH.510-KSP100F
SCH.510-KSA100
SCH.510-KSA100LH
SCH.510-KSA100F
SCH.510-KSP160
SCH.510-KSP160LH
SCH.510-KSP160F
SCH.510-KSA160
SCH.510-KSA160LH
SCH.510-KSA160F
SCH.520-KSP250
SCH.520-KSP250LH
SCH.520-KSP250F
SCH.530-KSP250
SCH.530-KSP250LH
SCH.530-KSP250F

: www.sch

Designacién
KSP-Z plus 64
KSP-Z plus 100
KSP-LH-Z plus 100
KSP-F-Z plus 100
KSA-Z plus 100
KSA-LH-Z plus 100
KSA-F-Z plus 100
KSP-Z plus 64
KSP-Z plus 100
KSP-LH-Z plus 100
KSP-F-Z plus 100
KSA-Z plus 100
KSA-LH-Z plus 100
KSA-F-Z plus 100
KSP-Z plus 160
KSP-LH-Z plus 160
KSP-F-Z plus 160
KSA-Z plus 160
KSA-LH-Z plus 160
KSA-F-Z plus 160
KSP-Z plus 250
KSP-LH-Z plus 250
KSP-F-Z plus 250
KSP-Z plus 250
KSP-LH-Z plus 250
KSP-F-Z plus 250

Dimension
[mm]
64 x 64
100 x 100
100 x 100
100 x 100
100 x 100
100x 100
100x 100
64 x 64
100x 100
100x 100
100x 100
100x 100
100 x 100
100 x 100
160 x 160
160 x 160
160 x 160
160 x 160
160 x 160
160x 160
250 x 250
250 x 250
250 x 250
250 x 250
250 x 250
250 x 250

< E

2 s a5
2 ol INCINE
© o £ g 1E
2% 8 o5 8 § E
£ N S = olENY S o =
gg_e:2£g8 8 § 2
S R R
65.7 ° o 2 45 9
80.2 o ° 2 18 9
80.2 o ° 6 ) ()
80.2 o e 4 18 9
85.2 o o 2| e ()
85.2 o o 6 18 9
85.2 . 4 18 9
65.7 ° 2 45 9
80.2 ° ° 2| 18 |9
80.2 ° 6 8 9
80.2 ° 4 18 9
85.2 o o 2| e | e
85.2 e o 6 18 9
85.2 . e 4 18 9
102.7 ° ° 8 45 9
1027 e . 8 20 9
102.7 . e 6 45 9
107.7 e o 8 45 9
107.7 e o 8 45 9
107.7 ° e 6 45 9
128.2 ° ° 5 55 | 6
1282 e . 15 20 6
128.2 ° e 10 55 6
128.2 ° ° 5 55 | 6
1282 e . 15 20 6
1282 e e 10 55 6

Max. par de giro [Nm]

20

20

Méx. envergadura con mor-

3 3 & dazas estandar ** [mm]

~N NN
o O o

70

120
120
120
120
120
120
170
170
170
170
170
170

Pasos giratorios pLehmann
adicionales necesarios ***

DDF.507-04
DDF.507-04
DDF.507-04
DDF.507-04

DDF510-04
DDF510-04
DDF510-04
DDF510-04

DDF.510-04
DDF.510-04
DDF.510-04

DDF.520-04
DDF.520-04
DDF.520-04
DDF.530-04
DDF.530-04
DDF.530-04

SCHUNK

Referencia

catélogo
0405102
0405202
0405222
0405212
0405291
0405295
0405293
0405102
0405202
0405222
0405212
0405291
0405295
0405293
0405302
0405322
0405312
0405391
0405395
0405393
0405502
0405522
0405512
0405502
0405522
0405512

SCHUNK
N° pedido
incl. brida
adaptadora

40105123
40101540
40101541
40101542
40101543
40101544
40101545
40105124
40106193
40106253
40106195
40106194
40106196
40109197
40101546
40101547
40101548
40101549
40101550
40101551
40101552
40101553
40101554
previa consulta
previa consulta

previa consulta

*a max. presién o max. par de giro
** con mordaza estandar KTR 64 / 100/ 160 / 250 (procesamiento debe ser realizado por el cliente)
*** véase p. 52/53

GEETA
GLA, RST, LOZ

écnica

Servicio

y t

KSPZ plus 250 en EA-520
SPZplus 250 en 5 Tensores SCHUNK en SCHUNK VERO-S (p. 119)

Y LEHMANN®
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Informaciones adicionales bajo: www.schunk.com
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

pL LEHMANN
N° de pedido
SCH.507-90ix
SCH.507-138ix
SCH.510-90ix
SCH.510-138ix
SCH.520-138ix
SCH.520-176ix

SCH.530-176ix

530 | 520 | 510 | 507

*véase p. 52/53

Designacion libre de 6xido
VERO-S NSE mini 90-V1
VERO-S NSE3 138-V1
VERO-S NSE mini 90-V1
VERO-S NSE3 138-V1
VERO-S NSE3 138-V1
VERO-S NSE plus 176-V1

VERO-S NSE plus 176-V1

Sistema tensor punto cero SCHUNK VERO-S

Precision incrementada = V2 valores de tolerancia; N° de pedido NPS.5xx-GEN

Datos técnicos importantes

Sistema neumatico

Exactitud de reproduccién

Presién de activacién
Fuerza de arrastre

Fuerza de retencién M16

NSE plus
90-V1

Mandril vacio

Tensor céntrico
KSA plus 100

Unidad
[mm]
[mm]
[bar]
[kN]
[kN]

NSE3 138-V1

Mandril vacio

Tensor céntrico
KSC 125

5
Q
= o | B
= o= c
= ® 2o 2 =
=] P 2 a s 2
s 88 s Lt EE 8
823 = 3 3 B 8 SCHUNK
‘g S 3 = & o SE < . g Paso SCHUNK N° pedido
3 g o E = 5] 5] S gz & © giratorio Referencia incl. brida
2@ E| & 2 E I 28 ETX < O necesario*  catdlogo adaptadora
e o o 90 35 0.5 15 25 e e DDF507-04 0435105 40105125
e o o 138 69.5 5} 28 75 e e DDF507-04 1313723 40101342
e o o 90 35 0.5 15 25 e e DDF510-04 0435105 40105125
e o o 0138 79 7 28 75 e e DDF510-04 1313723 40101344
e o o 0138 79 5} 28 75 e e DDF520-04 1313723 40105132
e o o 0176 90 9 40 75 e e DDF520-04 0471096 40101346
e o o 176 90 9 40 75 e e DDF530-04 0471096 40105138
NSE3 138 NSE +176
si si
<0.005 <0.005
6 6
28 40
75 75
NSE plus
176-V1
Membrana tensora ROTA-S plus Tensor céntrico
KSC2 65
Mandril vacio

Tensor céntrico
KSK 65

Tensor céntrico
KSO 100

Y LEHMANN®

119

Vista general

& Apl

Sistema &
datos, iBox

SPZ, DDF,

o
<
X
=
o
=

G EETA
GLA, RST, LOZ

Servicio

icaciones

giratorias

3}
=
o
w
o
=

écnica

y t




Vista general
& Aplicaciones

Sistema &
datos, iBox

SPZ, DDF,

o
<
X
=
o
=

GEETA
GLA, RST, LOZ

Servicio

giratorias

3}
=
o
w
o)
s

ecnica

y t

120

GRESSEL gredoc / medio tensor

GRESSEL

Spanntechnik

Informaciones adicionales bajo: www.gressel.ch
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

pL LEHMANN D1 D2 L1 L2 Peso
N° de pedido Designacion manual [mm] [mm] [mm] [mm] [kl
GRE.507-GRU 148 = 30
E GRE.510-GRU gredoc redondo ° 2135 148 30 - 30
E GRE.520-GRU 154 30 64
L1
Datos técnicos Unidad Dimensiones _
Sistema mecanico si Eﬁi
Exactitud de reproducciéon (mm) <0.01 i
Fuerza de arrastre (kN) 20 \ as
Tolerancia de altura (mm) +0.005 |
|
|
Lo
|
Medio tensor con sistema de apilado GRESSEL gredoc
% —_
= E Dimension
— 5= .
< T 5o de Peso de pieza
pL LEHMANN = E % ] portapiezas (permitido) GRESSEL
N° de pedido Designacién € [a} £ [mm] [kgl Referencia catalogo
GRE.SOL-40 solinos 40-4V-IT ° 148 x 135 x 135 198 8 KLM.040.020.01
GRE.SOL-65 solinos 65-4V-IT ° 193 x 164 x 164 243 18.5 KLM.065.020.01
GRE.C165-grip C165 grip . 178 x 65 x 67 117 2.9 CGM.065.001.01
GRE.C165-prec C1 65 Precision ° 178 x 65 x 67 117 29 CGM.065.002.01
GREC280-grip 2080 conmordazas e 157x80x78 128 4 CGM.080.001.01
inversibles grip
GRE.C2125-grip 02 125L-160conmorda- o 555, 495,83 133 87 CGM.125.001.01
zas inversibles grip
GRE.SPZ Pinzas tensoras gredoc ° 2148 x47.5 97.5 2148 1.5 NGS.010.030.01
GRE.LP Portapiezas vacio e 2148 x 30 80 2148 2.0 NGA.000.002.01
Portapiezas con trama
GRE.LRP P . 2148 x 30 80 2148 2.0 NGA.000.003.01
GRE.AB RO COEEEHEL: . 240 0.1 NGA.000.001.01

tornillo para la fijacion

GRESSEL

N° pedido incl. brida

adaptadora
NGS.010.015.01

NGS.010.016.01

NGS.010.007.01

L2 L1

D1
D2

Cuerpo basico
necesario

GRE.5xx-GRU

Todos los articulos deben ser pedidos por separado. (P. ej. montaje de Lehmann EA-507: NGS.010.015.01 + CGM.080.001.01 + NGA.000.001.01)

Posibilidades de aplicacion

centrinos 65 centrinos 125

Palets vacios Portapiezas con trama
perforada

Y LEHMANN®
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Sistema tensor punto cero LANG

E'a TECHNIK °
einfach. zukunft. greifen.
: !
Informaciones adicionales bajo: www.lang-technik.de
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante
Sistema tensor punto cero LANG 0
(]
pL LEHMANN N° de pedido LAN.5xx-QP52 § 5
Designacion Quick:Point® 52 incl. brida adaptadora g 'Q
Dimensiones DxL @116x43 mm S g
adecuado para LEHMANN SPI 507 /510/520 L <n.
adecuado para tornillos LANG de 5 ejes* 48085-46 / 48085-77 / 48120-46 / 48120-77 / 48160-77 > I~
Ne de pedido LANG 45751-1000
x
28
pL LEHMANN N° de pedido LAN.5xx-QP96 9 ;‘
Designacion Quick-Point® 96 incl. brida adaptadora 2 -9
Dimensiones DxL ©196x37 mm & 'g
adecuado para LEHMANN SPI 507 /510
adecuado para tornillos LANG de 5 ejes* 48155-77 / 48155-125
N° de pedido LANG 45820-1000 @
3
P
g
pL LEHMANN N° de pedido LAN.520-QP96 g
Designacion Quick-Point® 96 incl. brida adaptadora o
Dimensiones DxL ©196x41,5mm
adecuado para LEHMANN SPI 520
adecuado para tornillos LANG de 5 ejes* 48155-77 / 48155-125
N° de pedido LANG 45820-2000

* La méxima longitud del cuerpo base del tornillo se rige segun el tipo de eje redondo.
En caso dado, se pueden proveer variantes més largas de tornillos. Consultar.

w
[a]
(=]
N
o
(7]

Tornillos adecuados para el sistema tensor punto cero LANG

m O
< Z
Gama N° de ¥ O
pL LEHMANN N° tensora pedido Cuerpo béasico =
de pedido Designacion [mm] LANG necesario g 2
y Makro-Grip® 46, Longitud 102 mm _ -
[ARH AR Ancho de mordaza 46 mm 0=c8 ARlER-AE Quick-Point” 52
g Makro-Grip® 46, Longitud 130 mm _ |Gl
LAN.MG46-S120 Aoeie Gb ek A6 wn 0-120 48120-46 45751-1000
-~ Makro-Grip® 77, Longitud 102 mm _ ¥ = N
LAN.MG77-S85 A 6B GEERa 777 Gl 0-85 48085-77 vy 8 9
-Grip® r o . c .
! . LAN.MG77-5120  \akroGrip® 77, Longitud 130 mm 0-120  48120-77 N°depedidopL = B
Ejemplo de aplicacion Ancho de mordaza 77 mm LEHMANN < g:’
Makro-Grip® 77 con Quick-Point® 52 Makro-Grip® 77, Longitud 170 mm LAN.5xx-QP52 =
en LEHMANN SPI 507 LAN-MG77-S160  \ncho de mordaza 77 mm D=0 ATy <
Quick-Point’ 96 o
A " N° de pedido
. @
LANMG77-5155 o Gd”‘:n o e 0-155  48155-77 45820-1000/
ED CRMEEEE) 45820-2000 % &
= 'c
S
y 5 o
[ -
>

N° de pedido pL
0-155 48155-125 LEHMANN

LAN.5xx-QP96 /

LAN.520-QP96

Makro-Grip® 125, Longitud 160 mm

LAN.MG125-8155 5\ oo de mordaza 125 mm

Ejemplo de aplicacion Todos los medios tensores LANG pueden ser montados con adaptaciones menores a otros sistemas de
Makro-Grip® 125 con Quick-Point® 96 tension de punto cero (EROWA, SCHUNK, 3R, etc.). Para informaciones adicionales estd a su disposicién la
en LEHMANN SPI 520 representacion local de LANG Technik.
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Sistemas de apilado EROWA

Otras informaciones: www.erowa.com
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

ERO.5xx = Nimero correcto de pedido para mandriles combinados para los tipos 507 y 510

= 0
[
o S
= = el
o ] 2 2 g
® © ® € (=}
53 3 5 & 3 .t
S < E S o £ 58
~ £ @ ] s 2 cvT
o = 2 2 2 ¢ &8¢
S = S = 3 8 £38 EROWA
o x 5§ & = S 2 T 8 9 S5 EROWA N° pedido
pa) pL LEHMANN Designacion zl: £ 2= EF 25 £ £ 8 873 Referencia incl. brida
£ ] N° de pedido (incl. brida) S| = a a & B8 E c2 25 & 22 catélogo adaptadora
9 g' ERO.5xx-FTSix FTS Chuck (Inox) o 274 46.5 072 4 e o 1) 15 ER-057335 ER-073469
% "‘"f ERO.5xx-Qcix QuickChuck 100 P (Inox) o 2100 50 050/8148 35 2.6 ER-036345 ER-073351
© § ERO.5xx-ITS100ix ITS Chuck 100 P (Inox) o 2100 50 050/0148 35 e o 1) 25 ER-043123 ER-073433
ERO.5xx-PC PowerChuck P ° 2150 64.5 050/0148 50 e o 1) 7.5 ER-115254 ER-073046
ERO.5xx-MTS MTS IntegralChuck S-P/A o 2130 60 2148 50 e o 1) 4 ER-036802 ER-073457
) ERO.5xx-FTSix FTS Chuck (Inox) o 274 46.5 272 4 e o 2 15 ER-057335 ER-073469
g ERO.5xx-QCix QuickChuck 100 P (Inox) o 2100 50 050/8148 85| 2.6 ER-036345 ER-073351
3 E ERO.5xx-ITS100ix ITS Chuck 100 P (Inox) o 2100 50 050/8148 35! e o 2 25 ER-043123 ER-073433
g ERO.5xx-PC PowerChuck P o 2150 64.5 050/6148 50 e o 2 7.5 ER-115254 ER-073046
= ERO.5xx-MTS MTS IntegralChuck S-P/A . 2130 60 2148 50 e o 2 4 ER-036802 ER-073457
ERO.520-PC PowerChuck P . 2150 75 050/8148 50 e e 3) 8.7 ER-115254 ER-073460
5 ERO.520-P210 ProductionChuck 210 ® ¢81/6210 98 2210 120 e e 3) 16.6 ER-032964 ER-073461
ERO.520-P210c Product.Chuck 210 Combi o 2210 98 150/8210 120 e e 3) 18 ER-032388 ER-073462
E ERO.530-PC PowerChuck P ° 2150 75 150/8148 50 e o 4 7.5 ER-115254 previa consulta
(a] ERO.530-P210 ProductionChuck 210 ® ¢81/6210 98 2210 120 e e 4) 16.6 ER-032964 previa consulta
lal: § ERO.530-P210c Product.Chuck 210 Combi ° 2210 98 050/8210 120 e e 4) 18 ER-032388 previa consulta
(7] ERO.530-UPCP UPC P Chuck ®  320x300 95 0320 250 e e 4) 51 ER-016841 ER-077382
ERO.530-UPCC UPC Chuck Combi e  280x280 90 050/0320 200 e e 4 48 ER-070649 previa consulta
Precision incrementada = V2 valores de tolerancia; N° de pedido NPS.5xx-GEN
m O
< Z
¥ O
=W de todos los mandriles autométicos
o g ERO.HSV Vaélvula de control manual sueltas, entregadas con todos los cables y mangueras necesarios, listo para conectar
= ERO.ASV Vélvula automética de control sueltas, para montaje en el armario de distribucion, con todos los cables y mangueras necesarios

Paso giratorio adicionalmente necesario (véase p. 52/53):
1) = DDF.507-04, 2) = DDF.510-04, 3) = DDF.520-04, 4) = DDF.530-04

g s En caso de utilizar portapiezas estandar con orificios abiertos puede ingresar agua, virutas, etc. en el mandril del apilador, en las tuberias de aire y en la valvula
g - de control. Para evitarlo, estan disponibles paquetes de juntas de los respectivos proveedores de mandriles.
= =
<0
o
<
- ik a
(O]
(]
88
E S FTS Chuck (Inox) ITS Chuck 100 P (Inox) MTS IntegralChuck S-P/A PowerChuck P ProductionChuck 210 Combi
Q ‘,9 ER-057335 ER-043123 ER-036802 ER-115254 ER-032388
LIRS
UPC Chuck con ITS Chuck 100 P UPC P Chuck Vélvula de control
ER-070649 ER-016841 manual (opcién)
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Sistemas de apilado System 3R

[=)
i
Otras informaciones: www.system3r.com
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante
S3R.5xx = Nimero correcto de pedido para mandriles combinados para los tipos 507 y 510
Q
= ®
() ()
2 2 e
. g £ )
= o @ N B
g 8 s gl |5
© = o
ﬁ 3 [} 2 < 2 5
S : s ° 2 5388
T ¢ 3 § 3 ol =
pL LEHMANN Designacion 3 £ 2= g 8- E g gs83 8
N° de pedido (incl. brida) 2 o JE 8 E 28 2 5352w @
S3R.5xx-G70 3RGPS 70 . 299 56 270 10 e e )
S3R.5xx-G70 3RGPS 70 . 299 56 270 10 e 2)
S3R.510-G120 3RGPS 120 . 2118 56 2120 20 e e 2)
S3R.510-MGC* 3R Magnum Chuck o ol62 46 @196.conpemo 44 g 4 o 2
indexador
S3R.510-MCC 3R Macro Chuck (] 2100 49 54x54, 70x70 10 o e e 2
S3R.520-G120 3RGPS 120 . 2118 70 2120 20 e e 3)
S3R.520-G240 3R GPS 240 ®  240x240 84 240x240 100 e e e e 3
S3R.520-G240ix 3R GPS 240, aprueba de 6xido e  240x240 84 240x240 100 e e e e 3
S3R.520-MGC* 3R Magnum Chuck . 2162 gy |PESEENEENE gen | o g o 3
indexador
S3R.520-MCC 3R Macro Chuck . 2100 63 54x54, 70x70 10 e e e 3
S3R.530-G240 3R GPS 240 ®  240x240 84 240x240 100 e e o o 4
S3R.530-G240ix 3R GPS 240, aprueba de 6xido e  240x240 84 240x240 100 e e o e 4
S Portapiezas de referencia
E S3R.RP-GPS240 GPS 240
E Portapiezas de referencia
g S3R.RP-GPS70120 GPS 70
& . .
B S3R.RP-Macro Portapiezas de referencia
‘s Macro
©
] . .
5 S3R.RP-Magnum Portapiezas de referencia
a Magnum

Paso giratorio adicionalmente necesario (véase p. 52/53):
1) = DDF.507-04, 2) = DDF.510-04, 3) = DDF.520-04, 4) = DDF.530-04

En caso de utilizar portapiezas estéandar con orificios abiertos puede ingresar agua, virutas, etc. en el mandril del
apilador, en las tuberias de aire y en la valvula de control. Para evitarlo, estan disponibles paquetes de juntas de los
respectivos proveedores de mandriles.

Precision incrementada = V2 valores de tolerancia; N° de pedido NPS.5xx-GEN

GPS 70 GPS 120 Macro Macro Magnum GPS 240

Y LEHMANN®

SYSTEM 3R
Referencia
catélogo

C198700

C198700
C188770

3R-SP26712

3R-600.14-30
C188770
C219200
X607620

3R-SP26712

3R-600.14-30
C219200
X607620

C846600

C846360

36-606.1

3R-686.1-HD

YSTEM 3R N° pedido incl.
rida adaptadora

S
b

X663000

X663000
X663010

90940.02

90940.01
X663020
X663030
X663040

90940.12

90940.11
aA.
aA.

*Sélo para portapiezas Magnum.
Portapiezas Macro no deben ser tensados
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Sistemas de apilado PAROTEC

Informaciones adicionales bajo: www.parotec.ch
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

SPZ.5xx = Nimero correcto de pedido para cilindros tensores combinados para tipos 507 y 510

T4 -
o a = 4 @ N
c L2 o ) k=3 Q
23 2 2 g SE
= °<6 83 i é .T:',' = § %
e *g 5 < § g s 2 g @ Cilindro ~ PAROTEC
pL LEHMANN PAROTEC = 35 E © E ETE 2= § E 5 tensor Paso giratorio  N° pedido incl.
o3 E N° de pedido Referencia catalogo e |= [a] o E aE a = < I O necesario necesario* brida adaptadora
g o PAR.5xx-PGmp6  POWER GRIP 160 . 29145 56 0158 50 6 PT 1160102710
9 g PAR.5xx-PGp6 POWER GRIP 160 . 2145 56 1158 100 6 (] DDF.507-04 PT 1160142710
% ® 5 PAR.507-PGp40  POWER GRIP 160 ® 2145 35 1158 100 40 ® SPZ5xx-9  SPZ.DDF-01 PT 1160112700
© Ed PAR.5xx-PYmp130 POLY GRIP o 2130 55 270-148 30 6 o PT 9911020710
PAR.5xx-PYp110  POLY GRIP ° 2110 55 270-148 50 6 e e DDF.507-04 PT 9911320710
PAR.5xx-DGp142 DEFO GRIP 100 e 2142 b 2100-148 20 6 e e DDF.507-04 PT 6101032710
» PAR.5xx-PGmp6  POWER GRIP 160 ° 2145 56 0158 50 6 PT 1160102710
g PAR.5xx-PGp6 POWER GRIP 160 e 2145 56 0158 100 6 o e DDF.510-04 PT 1160142710
3 =Y PAR.510-PGp40 POWER GRIP 160 o 2145 85] 0158 100 40 e e SPZ5xx-9 SPZ.DDF-01 PT 1160112710
g i PAR.5xx-PYmp130 POLY GRIP o 2130 55 270-148 30 6 o PT 9911020710
= PAR.5xx-PYp110  POLY GRIP ° 2110 55 ©70-148 50 6 o e DDF.510-04 PT 9911320710
PAR.5xx-DGp142 DEFO GRIP 100 e 2142 85 2100-148 20 6 e e DDF.510-04 PT 6101032710
PAR.5xx-PGmp6  POWER GRIP 160 o 2145 56 0158 50 6 PT 1160102710
PAR.5xx-PGp6 POWER GRIP 160 o 2145 56 0158 50 6 o e DDF.520-04 PT 1160142710
g ] PAR.520-PGp40 POWER GRIP 160 o 2145 85! 0158 50 40 e e SPZ520-9 SPZ.DDF-01 PT 1160112720
[a] Ll PAR.5xx-PYmp130 POLY GRIP ° 2130 85 270-148 30 6 o PT 9911020710
B‘: PAR.5xx-PYp110  POLY GRIP o 2110 19) 270-148 50 6 o e DDF.520-04 PT 9911320710
(7] PAR.5xx-DGp142 DEFO GRIP 100 o 8142 85 2100-148 20 6 e e DDF.520-04 PT 6101032710
PAR.530-PGmp6 POWER GRIP 160 ° 2145 56 1158/2158 50 6 PT 1160102730
PAR.530-PGp6 POWER GRIP 160 o 2145 56 0158/2158 100 6 ° DDF.530-04 PT 1160142730
PAR.530-PGp40 POWER GRIP 160 o 2145 35 0158/2158 100 40 e e SPZ530-9 SPZ.DDF-01 PT 1160112730
o O ] PAR.530-PYmp130 POLY GRIP ° 2130 65| 870-148 30 6 (o} PT 9911020730
§ 5 Ll PAR.530-PYp110 POLY GRIP o 2110 65| ©70-148 50 6 o o DDF.530-04 PT 9911320730
= w PAR.530-DGp142 DEFO GRIP 100 ° 2142 65| 2100-148 20 6 o o DDF.530-04 PT 6101032730
(o= PAR.530-PGp316 POWER GRIP 160-2 ° 320x160 76 320x160 100 6 o o DDF.530-06 PT 1160232730
= ; PAR.530-PGp320 POWER GRIP 160-4 ° 320x320 76 320x320 300 6 o o DDF.530-06 PT 1160432730
*véase p. 52/53 o = opcional
- Precisién incrementada = "2 valores de tolerancia; N° de pedido NPS.5xx-GEN
g9
= =
<2
<
-
(O]
88
() -
> Datos técnicos Unidad POWERGRIP  POLY GRIP DEFO GRIP
Exactitud de reproduccién (mm) +/-0.002 +/-0.002 +/- 0.005
Fuerza de retencioén sin retensar (kN) 17* 7 0.75
Fuerza de retencién con retensar (kN) 30* 12 1.2

*En POWER GRIP 160-2 0 160-4 = valor x2 o x4
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2 ROEMHELD

49

Informaciones adicionales bajo: www.stark-inc.com

HILMA = STARK

El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

Precisién incrementada = V2 valores de tolerancia; N° de pedido NPS.5xx-GEN

pL LEHMANN
N° de pedido

STA510-01
STA.510-02
STA.510-03
STA.510-04
M STA.510-05
7 STA.510-06
STA510-21
STA.510-22
STA.510-23
STA.510-24
STA.520-01
STA.520-02
STA.520-03
STA.520-04
) STA.520-05
P STA.520-06
STA.520-21
STA.520-22
STA.520-23
STA.520-24
STA.530-01
STA.530-02
STA.530-03
STA.530-04
™ STA.530-05
P STA.530-06
STA.530-21
STA.530-22
STA.530-23
STA.530-24

*véase p. 52/53

(=} previa consulta

hidraulico

Designacion

SVP 510 SPEEDY
classic 1

SVP 510 SPEEDY
classic 1

SVP 520 SPEEDY
classic 1

SVP 512 SPEEDY
classic 1

SVP 530 SPEEDY
classic 1

SVP 513 SPEEDY
classic 1

o

[mm]

2250
2250
2250
2250
2250
2250
2250
2250
2250
2250
2250
2250
2250
2250
2250
2250
2250
2250
2250
2250
8250
8250
8250
8250
8250
8250
8250
8250
8250
8250

L a partir de husillo

[mm]

60
60
60
60
60
63
63
63
63
60
60
60
60
60
60
63
63
63
63
60
60
60
60
60
60
63
63
63
63

Max. par de
volteo (Nm)

1740
2620
1740
2620
1740
2620
1740
2620
1740
2620
1740
2620
1740
2620
1740
2620
1740
2620
1740
2620
1740
2620
1740
2620
1740
2620
1740
2620
1740
2620

Mecanismo de colgado

Carga manual

Abrir
[bar]

40
80
40
80
40
80
40
80
40
80
40
80
40
80
40
80
40
80
40
80
40
80
40
80
40
80
40
80
40
80

automatizable

Posicionamiento X-Y-Z/

Limpiar soporte
Control de instalaciéon Z

Control de tension

Sistemas de apilado STARK

Paso integrado de medios

Fuerza tensora
incrementada

EA-510

Paso
giratorio
necesario*

DDF510-04
DDF510-04
DDF510-04
DDF510-04
DDF510-04
DDF510-04
DDF510-04
DDF510-04

DDF.520-04
DDF.520-04
DDF520-04
DDF.520-04
DDF.520-04
DDF.520-04
DDF.520-04
DDF.520-04

DDF.530-04
DDF.530-04
DDF.530-04
DDF.530-04
DDF.530-04
DDF.530-04
DDF.530-04
DDF.530-04

EA-520

STARK
Referencia
catélogo

804 331
804 348
804 331
804 348
804 331
804 348
804 500
804 501
804 500
804 501
804 331
804 348
804 331
804 348
804 331
804 348
804 500
804501
804 500
804 501
804 331
804 348
804 331
804 348
804 331
804 348
804 500
804 501
804 500
804 501

Tener en cuenta el par de inversion permitido (en caso dado usar un contrarodamiento)

Versién 20kN Version 30kN

Distancia [mm]

Distancia [mm]
200
300
400
500
600

Fuerza [kN] Peso [kgl
8.8 897
5.9 601
4.4 449
35 357
2.9 296

200
300
400
500
600

Fuerza [kN]
13.1

8.8

6.6

53

4.4

Peso [kgl
1335
897

673

540

449

Y LEHMANN®

EA-530

N° pedido STARK
incl. brida adap-
tadora

SL1-63-0-0-2-01
SL1-63-0-0-3-01
SL1-63-0-1-2-01
SL1-63-0-1-3-01
SL1-63-1-1-2-01
SL1-63-1-1-3-01
SL1-63-0-1-2-11
SL1-63-0-1-3-11
SL1-63-1-1-2-11
SL1-63-1-1-3-11
SL2-63-0-0-2-01
SL2-63-0-0-3-01
SL2-63-0-1-2-01
SL2-63-0-1-3-01
SL2-63-1-1-2-01
SL2-63-1-1-3-01
SL2-63-0-1-2-11
SL2-63-0-1-3-11
SL2-63-1-1-2-11
SL2-63-1-1-3-11
SL3-63-0-0-2-01
SL3-63-0-0-3-01
SL3-63-0-1-2-01
SL3-63-0-1-3-01
SL3-63-1-1-2-01
SL3-63-1-1-3-01
SL3-63-0-1-2-11
SL3-63-0-1-3-11
SL3-63-1-1-2-11
SL3-63-1-1-3-11
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Sistemas de apilado AMF / sistemas de tension de precision YERLY

o
informaciones adicionales bajo: www.amf.de
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante
= 0
W g o 3§
g 5 5 B 3z 3
5% 28§
s g3 = Fuerzade 2|
Q2 o 2 3 S ingresoy g g Referencia
> g pL LEHMANN 3 .‘g D % E dearrastre Fuerza de = S Paso giratorio catalogo N° pedido AMF incl.
N° de pedido Designacion = | = mm] = £ hasta retencion £ O necesario* AMF brida adaptadora
& X § AMF.507-6206-S1 6206ILA-10 ° 2112 47 10kN 25kN e e DDF507-04 428771 533190
]
Sm
GE) = g AMF.510-6206-S1  6206ILA-10 . 2112 47  10kN 25 kN e e DDF510-04 428771 533216
']
Lol
n O
n ® 5 AMF.520-6206-S1  6206ILA-20 . 2138 90 17kN 55 kN e e DDF520-04 428797 533232
T
§ AMF.530-6370-S1  6370EAIHA40 ® 2148 98 40kN 105 kN e e DDF530-04 429845 533257
*véase p. 52/53
8
=
(=]
-
[
=
o
E Sistema tensor de punto cero AMF Mesa giratoria EA con brazo Mesa giratoria EA con cubo
[a] oscilante y mandril AMF y mandril AMF
N
o
(7]
infor dici les bajo: http://fryerlymecanique.ch
- 0 El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante
2z
Y O
Ty
6o
= ; o %
8 2 = Dimensién
5 2 50 de pieza
pL LEHMANN .g 3 D g' E T aprox. Cilindro tensor  Paso giratorio Referenciaca- N°pedido YERLY incl.
N° de pedido Designacion € € [om aEE [mm necesario necesario** télogo YERLY brida adaptadora
= N YER.507-060P-* YERLY* NPS 60 ° 60 85 0.1...60 DDF.507-04 MD-60-* YER.507-60P-*-JT
3 9 5 YER.507-100P-* YERLY* NPS 100 ° 100 108 0.1...100 SPZ.5xx-9 MD-100-* YER.507-100P-*-TI
é = YER.507-100M-*  YERLY* NPS 100 ° 100 85 0.1...100 SPZ.5xx-9 MD-100-* YER.507-100M-*-TI
< g:’ YER.510-060P-* YERLY* NPS 60 . 60 85 0.1...60 DDF.510-04 MD-60-* YER.510-60P-*-JT
< E YER.510-100P-* YERLY* NPS 100 ° 100 108 0.1...100 SPZ.5xx-9 MD-100-* YER.510-100P-*-TI
a' YER.510-100M-*  YERLY* NPS 100 ° 100 85 0.1...100 SPZ.5xx-9 MD-100-* YER.510-100M-*-TI
*2 =2 mordazas, 3 = 3 mordazas, 4 = 4 mordazas
o® ** véase p. 52/53
'S O
g =
c o
o g
() -
>
Yerly Basis 60P Yerly Basis 100P Yerly Basis 100M . .
Ejemplos de suplementos
Barra de traccion; si Barra de traccion; si de mandriles YERLY. Adaptable
hidraulico hidraulico alos respectivos tipos de mandril
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Mandril SwissChuck

SwissChuck

Precision Workholding \\\

Otras informaciones: www.SwissChuck.com
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

Mandril tensor de fuerza de precisién (activado por cilindro)

Tz 0
£ e
g5
o S o
@ [0} @ O
3 £ =
g 1) _‘é Q
- © 2 > <
€ = 2 o3
T £ S < SwissChuck
pL LEHMANN £ 2 2= 2 5 5%  Ciindrotensor N pedido incl.
N° de pedido Designacion [a) o a E o= S = necesario brida adaptadora ) 5
5 SWI1.507-3-110 3KCHP 110-12 2110 12 70 815) 0.003 SPZ.5xx-15 SZ1020101 g 2]
B SWI.507-3-160 3KCHP 160-30 2160 14 85 5 0.015 SPZ.5xx-15 SZ1020102 '9 )
SWI1.510-3-110 3KCHP 110-12 2110 12 70 B815) 0.003 SPZ.5xx-15 SZ1020103 3 %
u2> SWI1.510-3-160 3KCHP 160-30 2160 14 85 5 0.015 SPZ.5xx-15 SZ1020104 T
SWI1.510-3-200 3KCHP 200-40 2200 14 98 7.8 0.036 SPZ.5xx-15 SZ1020105
SWI.520-3-160 3KCHP 160-30 2160 14 72 5 0.015 SPZ.520-15 SZ1020106
§ SWI.520-3-200 3KCHP 200-40 2200 14 85 7.8 0.036 SPZ.520-15 S71020107 »
SWI.520-3-250 3KCHP 250-52 2250 14 91 128 0.101 SPZ.520-15 S$71020108 g
SWI.530-3-250 3KCHP 250-52 2250 14 91 128 0.101 SPZ.530-15 S71020109 3
§ SWI.530-3-315 3KFHP 315-48 2315 0 93 36 0.457 SPZ.530-15 S$71020110 g
SWI.530-3-400 3KFHP 400-120 2400 0 100 58 1.236 SPZ.530-15 S71020111 o
Montaje completo con mandril, brida de husillo, barra de traccion y adaptador para barra de traccion
w
(=]
[a)
N
o
- - 'Y w
Mandril tensor de membrana de precision (con accionamiento neumatico)
©
° S <
2 E 2z
o ] x O
E 5 £ 65
T E = 15 SwissChuck s =
pL LEHMANN £ 3 EXe § - 5w N° pedido incl.
N° de pedido Designacién o o 2 E o= == brida adaptadora
SWI.507-6-85 6VMCHP 85 V1 285 0 53 1.5 0.001 $71020112
ug’ SWI1.507-6-128 6VMCHP 128 V1 2128 0 77 4.6 0.01 S$71020113
SWI1.507-6-160 6VMCHP 160 V1 2160 0 92 10 0.032 $71020114 a s
SWI1.510-6-128 6VMCHP 128 V1 2128 0 81 4.6 0.01 S$71020115 2 -!
u2> SWI1.510-6-160 6VMCHP 160 V1 2160 0 96 10 0.032 S$71020116 E l([-)
SWI1.510-6-200 6VMCHP 200 V1 2200 0 120 16 0.084 $71020117 z_
SWI.520-6-128 6VMCHP 128 V1 2128 0 67 4.6 0.01 S$71020118 j
§ SWI.520-6-160 6VMCHP 160 V1 2160 0 96 10 0.032 S$71020119 o
SWI.520-6-200 6VMCHP 200 V1 2200 0 106 16 0.084 S$71020120
SWI.530-6-128 6VMCHP 128 V1 2128 0 71 4.6 0.01 S$71020121 o g
§ SWI.530-6-160 6VMCHP 160 V1 2160 0 82 10 0.032 S$71020122 g 'c
SWI.530-6-200 6VMCHP 200 V1 2200 0 102 16 0.084 SZ1020123 a ~8
[ -
>

Montaje completo con mandril, brida de husillo, accionamiento giratorio y adaptador

Mordazas y accesorios previa consulta
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s

Tension de pinzas SCHAUBLIN, tipo B

N NIEDERHAUSER®=

SPANNTECHNIK UND SYSTEME

Informaciones adicionales bajo: www.niederhauser.ch

12

11

©

o
d2

|
i
|
i
|

Mandril abridado manual

El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

SPZ.5xx = Numero correcto de pedido para cilindros tensores combinados para tipos 507 y 510 (véase p. 50)

©

pL LEHMANN é
N° de pedido Designacion 7}

5 ZSP.507-B32Am Mandril abridado B32
Bl ZSP.507-B32Aka Mandril abridado B32
=Y ZSP.510-B32Am Mandril abridado B32
i ZSP.510-B32Aka Mandril abridado B32
ZSP.520-B32Am Mandril abridado B32

] ZSP.520-B32Aka Mandril abridado B32
Ll ZSP.520-B45Am  Mandril abridado B45
ZSP.520-B45Aka Mandril abridado B45

axfix

5
Q

==

S g

ek Lo
Q

E <& [mml  [mm]

o 133 5
[ ]

o 133 (5te)
L[]

° 149 59
. 135 25

° 180 76
. 142 25

* En mesas giratorias T puede ser necesario incrementar las puntas, véase p. 51

Gama de tension y paso

Sistema Gama de tension
[mm]

B32 0.3..32

B45 1..45

Paso pinzas tensoras
[mm]
28
36

Principio de la tensién de pinzas con set HSK

Tension automética de pinzas

128

3l o 3 9 o
Mandril abridado automaético tipo B axfix
N° pedido
Cilindro tensor Niederhauser
12 13 D d1 d2 d3  necesario * incl. brida
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  (Opcién) adaptadora
7 = 126 53 62 88 507-B32
130 SPZ5xx-d2.5d25 507-B32KA
El = 126 53 62 88 510-B32
130 SPZ5xx-d2.5d25 510-B32KA
El = 130 58 62 88 520-B32
545 90 130 85 105 SPZ5xx-d2.5d25 520-B32KA
= = 160 65 96 = 520-B45
6515 130 68 105 SPZ.520-d2.5 520-B45KA
Mandril abridado
B32, manual B32, automatico B45, manual

Soporte de pinzas
tensoras B32

Con pinza tensora
B32 con punta

Mas informacion véase p. 129

Tensién manual de pinzas

Y LEHMANN®

Con pinza tensora
B32 estandar



Tension de pinzas SCHAUBLIN, tipo W

NV NIEDERHAUSER®= -

SPANNTECHNIK UND SYSTEME

®

! o
|
i
\\
Mandril abridado manual Set de pinzas
Informaciones adicionales bajo: www.niederhauser.ch
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante
SPZ.5xx = Numero correcto de pedido para cilindros tensores combinados para tipos 507 y 510 (véase p. 50)
= 0
©
(]
5 d1 a [
Q [mm] . < .2
© . N° pedido g o
g & }3 ] * sinfcon ani- Cilindro _tensor _Nieder_hauser © 8
pL LEHMANN 3 5 8oL L1 L2 D llo protector ~ d2 d3 necesario ** incl. brida i i
Ne de pedido Designacion 7] € <2 [mml [mm] [mm] [mm] de rosca [mm]  [mm] (Opcién) adaptadora S <
ZSP.507-W20m con set HSK W20 o 50 35 - 70 38/54* = = -]
ZSP.507-W20Am Mandril abridado W20 o 111 36 58 126 40 54 88 507-W20
ZSP.507-W20k  conset HSK W20 o 50 35 - 70 38/54* - - SPZ.5xx-d2.5 [~ E
ZSP.507-W25m  con set HSK w25 o 50 35 - 70 48/60 * = = g om
~ ZSP.507-W25Am Mandril abridado W25 o 135 60 76 126 48 59 88 507-W25 9 ")
-4 ZSP.507-W25k  con set HSK W25 o 50 35 - 70 48/60 * - - SPZ.5xx-d2.5 i) %
ZSP.507-W31m conset HSK W31.75 e 50 35 - 70 46 = = & T
ZSP.507-W31Am Mandril abridado W31.75 e 122 48 64 126 53| 62 88 507-W31.75
ZSP.507-W31k  con set HSK W31.75 . 50 35 = 70 46 - - SPZ.5xx-d2.5
ZSP.507- con elemento HSK, paso _ _ _ _
W31kND util incrementado @25mm W ° 20 e S ® SR E e BRE %
ZSP.510-W20m con set HSK W20 (] 50 35 = 70 38/54* - = '5
ZSP.510-W20Am Mandril abridado W20 . 111 36 53 126 40 54 88 510-W20 E
ZSP.510-W20k  con set HSK w20 ° 50 35 - 70 38/54* - - SPZ5xx-d2.5 5))
ZSP.510-W25m  con set HSK W25 . 50 35 = 70 48/60* - =
° ZSP.510-W25Am Mandril abridado W25 . 135 60 76 126 48 59 88 510-W25
b ZSP.510-W25k  con set HSK W25 . 50 35 = 70 48/60* - - SPZ5xx-d2.5
ZSP.510-W31m conset HSK W31.75 e 50 35 = 70 46 = = w
ZSP.510-W31Am Mandril abridado W31.75 e 122 48 64 126 53 62 88 510-W31.75 g
ZSP.510-W31k conset HSK W31.75 o 50 35 = 70 46 = = SPZ.5xx-d2.5 N
ZSP.510- con elemento HSK, paso _ _ _ . a
W31kND (itil incrementado @25mm W31.75 o 50 35 70 46 SPZ.5xx-d2.5d25 (7]
ZSP.520-W20Am Mandril abridado W20 ° 127 36 53 130 40 54 88 520-W20
§ ZSP.520-W25Am Mandril abridado W25 o 151 60 76 130 48 59 88 520-W25
ZSP.520-W31Am Mandril abridado W31.75 e 138 48 64 130 53 62 88 520-W31.75
m O
** En mesas giratorias T puede ser necesario incrementar las puntas, véase p. 51 § 5
=
(o=}
==
Elementos de pinzas LEHMANN"® Soporte de pinzas
(tipo W) tensoras W25

Informaciones adicionales

bajo: www.ki-mech.ch

El manual de montaje y de

manejo deben consultarse
W20 W25

W31.75 (5C) Con pinza tensora W25 estandar directamente al fabricante

G EETA

N
o
|
=
(2]
o
<
-
o

+ Modelo estable y delgado para un mejor acceso
+ Marcha concéntrica < 0.005mm

écnica

Servicio

y t

Gama de tension y paso ((til)

Sistema Gama de tension Paso pinzas tensoras Paso util constante, Paso Util constante
[mm] [mm] estandar [mm] N° de pedido. aumentada [mm]

W20 0.3..23 14.5 14

W25 0.3..29 21 17

W31.75 (5C) 0.5..31 27 17 ZSP.?77-W31kND 25

27?7 = Tipo de mesa giratoria (p.ej. 510)

LEHMANN® 129
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y t

Tension de pinzas SCHAUBLIN, tipo Fy ER

NV NIEDERHAUSER®=

SPANNTECHNIK UND SYSTEME

en cuanto a tamafio 507 hasta 530

L

7

Informaciones adicionales bajo: www.niederhauser.ch
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

Tension de pinzas tipo F

pL LEHMANN

N° de pedido

ZSP.507-F35Am
ZSP.507-F35Ak
ZSP.510-F35Am
ZSP.510-F35Ak
ZSP.520-F48Am
ZSP.520-F48Ak
ZSP.530-F66Am
ZSP.530-F66Ak

530 | 520 | 510 | 507

Designacion
Mandril abridado

Mandril, activado por fuerza

Mandril abridado

Mandril, activado por fuerza

Mandril abridado

Mandril, activado por fuerza

Mandril abridado

Mandril, activado por fuerza

<
©) S| e
Mandril abridado manual tipo F
e
o | | = Gama de
c 5t tension L 11 D
€ c <© Sistema [mm] [mm]  [mm] [mm]
o ES5) 1...30 129 40 160
° £S5 1...30 1174 734 112
. F35  1..30 129 40 160
o ES5) 1..30 1144 734 112
o F48 1..42 145 40 160
° F48  1..42 1379 909 155
. F66  4..60 192 78 210
o F66  4..60 1749 1089 235

d1
[mm]
90
85
90
85
90
102
120
130

SPZ.5xx = Numero correcto de pedido para cilindros tensores combinados para tipos 507 y 510 (véase p. 50)

* En mesas giratorias T puede ser necesario incrementar las puntas, véase p. 51

Tension de pinzas tipo ER

pL LEHMANN

N° de pedido

ZSP.507-E25Am
(=3 ZSP.507-E32Am
ZSP.507-E40Am
ZSP.510-E25Am
ZSP.510-E32Am
ZSP.510-E40Am
ZSP.520-E25Am
(X} ZSP.520-E32Am

ZSP.520-E40Am

510

Designacion

Mandril abridado
Mandril abridado
Mandril abridado
Mandril abridado
Mandril abridado
Mandril abridado
Mandril abridado
Mandril abridado
Mandril abridado

en cuanto a tamafio 507 y 510

Mandril abridado manual tipo ER

e e o 0 0 0 o o o manual

Gama de
tension L 11 12
Sistema [mm] [mm]  [mm] [mm]
ER-25 05.17 62 30 =
ER-32 1.22 70 38 =
ER-40 2.30 72 40 =
ER-25 05.17 46 30 =
ER-32 1.22 54 38 =
ER-40 2.30 56 40 =
ER-25 05.17 80 30 50
ER-32 1.22 88 38 50
ER-40 2.30 90 40 50
en cuanto a tamaiio 520
L
12
11
I 3 g e

Mandril abridado manual tipo ER

[mm]

Y LEHMANN®

D

90
90
90
90
90
90
130
130
130

en cuanto a tamafio 507 hasta 530

L

11

Mandril abridado hidréaulico tipo F

Cilindro
tensor
necesario *
SPZ.5xx-9
SPZ.5xx-9
SPZ.520-9
SPZ.530-9
d1 d2
[mm] [mm]
42 =
50 =
63 =
42 -
50 =
63 =
42 90
50 90
63 90

d1

N° pedido
Niederhauser
incl. brida
adaptadora
507-F35
507-F35K
510-F35
510-F35K
520-F48
520-F48K
530-F66
530-F66K

N° pedido
Niederhauser incl.
brida adaptadora
507-ER25
507-ER32
507-ER40
510-ER25
510-ER32
510-ER40
520-ER25
520-ER32
520-ER40

manual

automatico

manual



NV NIEDERHAUSER®=

SPANNTECHNIK UND SYSTEME

Infor

Tension de pinzas OTTET

pL LEHMANN
N° de pedido
ZSP.507-0Tp
(=3 ZSP.507-0Tph
ZSP.507-OTkh
ZSP.510-0Tp
ZSP.510-OTph
ZSP.510-OTkh
ZSP.520-0Tp
(X} ZSP.520-OTph
ZSP.520-OTkh

510

*véase p. 50-53

El mandril de pinzas de tension con pistdn tensor interior es adecuado para tensiones interiores y exteriores, activadas por aire comprimido.

Designacion

Mandril de pinzas de
tension OTTET

Mandril de pinzas de
tension OTTET

Mandril de pinzas de
tension OTTET

Tensién exterior

Tensién interior

bajo: www.niederhauser.ch
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

D
[mm]

130
120
120
130
120
120
130
130
130

d1

[mm]
70
70
70
70
70
70

L
[mm]

85
82
96
85
85
99

101
98

102

11
[mm]

20
20

20

Activado por
fuerza

Paso giratorio necesario

o cilindro de tensién
DDF.507-04
DDF.507-04
SPZ.5xx-9
DDF.510-04
DDF.510-04
SPZ.5xx-9
DDF.520-04
DDF.520-04
SPZ.520-9

Y LEHMANN®

Tension de pinzas OTTET

N° pedido Niederhauser incl.

brida adaptadora
507-FNO-1
507-FNO-PH
507-FNO-K
510-FNO-1
510-FNO-PH
510-FNO-K
520-FNO-1
520-FNO-PH
520-FNO-K

di
D

Tensién
exterior

Tensién
interior
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Arrastrador de lado frontal ROHM

OHM

driven by technology

Informaciones adicionales bajo: www.roehm.biz
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

Arrastrador de lado frontal, modelo sin juego con compensacién hidraulica para marcha

w 8 . .

5 g derecha e izquierda

c

© =

o

s .2 .

E -y pL LEHMANN Longitud de salida max. peso de pieza max. carga axial N° pedido ROHM

> °<ZI N° de pedido Designacién [mm] [kal [kN] incl. brida adaptadora

ROH.507-SM Arrastrador de lado frontal 65 100 20 1340449
ROH.510-SM Arrastrador de lado frontal 65 100 20 1340450

ROH.520-SM Arrastrador de lado frontal 65 100 20 1340451

2 3
m
£s
(7]
B
1]
m'U

ROH.530-SM Arrastrador de lado frontal 65 100 20 1340452

~
(=]
n

0 . . . . . .
& Accesorios: Discos de arrastrador / libre de juego / marcha derecha e izquierda
g
o
= S R
pL LEHMANN @decircuito @depunta Longitudde | V. N°pedido
N° de pedido Designacion tensor respectivo salida[mm] [mm] [mm] ROHM
] ROH.MS-DV08 Disco arrastrador 8 4 38 45 4 1209000
E ROH.MS-DV10 Disco arrastrador 10 4 38 45 4 1209001
g _g ROH.MS-DV12 Disco arrastrador 12 6 36 7 4 1209002
a § ROH.MS-DV16 Disco arrastrador 16 10 88 11 4 1209003 ) )
N =3l ROH.MS-DV20  Disco arrastrador 20 12 30 13 4 1209004 Disco arrastrador engranaje
i Bl ROH.MS-DV25  Disco arrastrador 25 16 30 17 8 1209005 directo 1209000
8 ROH.MS-DV32 Disco arrastrador 32 16 30 22 10 1209006
ROH.MS-HM20 Disco arrastrador 20 6 30 7 8 1209007
N
:;f ROH.MS-HM25  Disco arrastrador 25 10 30 11 8 1209008
y O .
2 5 E § ROH.MS-HM32 Disco arrastrador 32 16 30 17.,5 10 1209009
4 2=
[Ty § 3 ROH.MS-HM40 Disco arrastrador 40 16 30 27 16 1209010
[a] =2
Q :' % ROH.MS-HM50 Disco arrastrador 50 16 30 36 1209011
= &8
_."53 ROH.MS-HM63 Disco arrastrador 63 16 30 49 1209012 Disco arrastrador 3x placas
ROH.MS-HM8O  Disco arrastrador 80 16 30 66 1209013 HM 6 x3.21209007
a‘ N
g9
= =
<0 . . .
« Accesorios: Placas de arrastrador de metal duro de marcha derecha e izquierda
<
-
(O]
pL LEHMANN
N° de pedido Designacion @ de circuito tensor Tamarfio N° pedido ROHM
ROH.HMP-20 Placa de metal duro 20-32 6x32 88970
ROH.HMP-40 Placa de metal duro 40-80 9,6x3,.2 87931

Placas de arrastrador de metal duro
088970

Accesorios: Punta de centrado

Y
pL LEHMANN @ de circuito Diametro de N1 v
N° de pedido Designacion tensor punta fmm]  N°pedido ROHM
ROH.ZS-08 Punta de centrado 8-10 4 90 1209016
ROH.ZS-12 Punta de centrado 12 6 90 1209017 N1
ROH.ZS-16 Punta de centrado 16 10 90 1209018
ROH.zS-20 Punta de centrado 20 12 90 1209019
ROH.zS-25 Punta de centrado 25-80 16 90 1209020

Punta de centrado CoAE 1209016
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Puntas de centrado méviles ROHM

OHIM

driven by technology

Infor bajo: www.roehm.biz
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

Puntas de centrado moviles

g : £.8
© 3] = = [%)
o3 a = ° g_ £ o g
T 5 [} © o £ —_ o o .2
X ot ° = S L= @ 7= S = =
= 38 3 5 3 58 SE 3 22
g 9o o I T 50 S o) S <
5 25 = g >8 = 28 923 @ 2 3
pL LEHMANN 8 X% x. %=z x9§ EtE ES A 6 Kk 3I
A a ha o = © o = 2 o S| o O
Ne de pedido Designacion (%] EEE IS £ EcS 08T B0 [mm [mm [mm Z&
con indicador de presién y compensa- o3 é
- (1]
= cién de longitud, punta de marcha £ 2]
EIl RoHZS DaMKa | SHEbendidaitayectoderesorteimax i NS B 007 400 200 4000 25 64 105 238 31 60798 89
£ 1,6 mm con fuerza tensora axial 550daN; a S
[ 8 cuerpo templado y esmerilado - &ngulo n ©
3 5 de punta 60° ©
(1]
o 0 [
g § ROH.ZS-SAMK2 Modelo estandar; cuerpo templado y 2 0.005 200 100 7000 20 43 65 178 24 43115
A ROH.ZS-SAMKg  eSmeriiado; angulo de punta 60° 3 0005 400 200 6300 22 485 705 238 27 42315
(7]
(=} .z
© ROH.ZS-GDMK2 con didmetro menor de carcasa, cuerpo 2 0.005 200 100 7000 15 32 62 178 19.5 5336 -g
8‘ templado y esmerilado; angulo de punta o
ROH.ZS-GDMK3 g0° 8 0.005 400 200 7000 15 34 62 238 195 5429 -
S
£-)
w
(=]
(a]
N
o
(7]
m O
< Z
¥ O
=
(o=}
==
Miko 60798 Mikod 43115/ 42315 Miké 5336 / 5429

E‘N
58
= =
<k
<
-
(O]

Servicio
y técnica
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Sistema tensor multiple Polymut Evard

134

EVARD
PRECISION &
S.A.

Informaciones adicionales bajo: www.evard-precision.ch

El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

Torres monobloque Polymut

pL LEHMANN N° de
pedido
EVAT50280
EVAT50300
EVAT50400
EVAT50500
EVAT80280
EVAT80300
EVAT80400
EVAT80500

Polymut 80 | Polymut 50

Designacién

Torre monobloque
Torre monobloque
Torre monobloque
Torre monobloque
Torre monobloque
Torre monobloque
Torre monobloque
Torre monobloque

Mesa giratoria EA-510.L con Polymut 50/500

Mordazas fijas y tensoras

pL LEHMANN N° de
pedido
EVA.50160
EVA.50161
EVA.4101
EVA.4121
EVA.50105
EVA.4102
EVA.4109
EVA.50101
EVA.4111
EVA.4120
EVA.80107
EVA.4110
EVA.4119
EVA.80101
EVA.105001
EVA.105005
EVA.105007
EVA.105002
EVA.105006
EVA.105008
EVA.120001
EVA.120005
EVA.120007
EVA.120002
EVA.120006
EVA.120008

Polymut 50

[=]
o«
e
=]
E
>
[=]
a

Designacién

Mordaza base delgada

Mordaza tensora delgada

Mordaza base biselada tipo A
Mordaza base baja biselada tipo B
Mordaza base sin bisel tipo C
Mordaza tensora biselada tipo A
Mordaza tensora baja biselada tipo B
Mordaza tensora sin nivel tipo C
Mordaza base biselada tipo A
Mordaza base baja biselada tipo B
Mordaza base sin bisel tipo C
Mordaza tensora biselada tipo A
Mordaza tensora baja biselada tipo B
Mordaza tensora sin nivel tipo C
Mordaza base biselada tipo A
Mordaza base baja biselada tipo B
Mordaza base sin bisel tipo C
Mordaza tensora biselada tipo A
Mordaza tensora baja biselada tipo B
Mordaza tensora sin nivel tipo C
Mordaza base biselada tipo A
Mordaza base baja biselada tipo B
Mordaza base sin bisel tipo C
Mordaza tensora biselada tipo A
Mordaza tensora baja biselada tipo B
Mordaza tensora sin nivel tipo C

Dimension

[mm]

Dimension

[mm]

50
50
50
50
80
80
80
80

50
50
50
50
50
50
50
50
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

Longitud

[mm]

280
300
400
500
280
300
400
500

Ancho

[mm]

20
20
49
49
49
49
49
49
78
78
78
78
78
78
105
105
105
105
105
105
120
120
120
120
120
120

Peso

[kg]
11
12
16
20
28
30
40
50

Accesorios
requeridos

Set de brida
Set de brida
Set de brida
Set de brida
Set de brida
Set de brida
Set de brida
Set de brida

N° de pedido Evard
T50280
T50300
T50400
T50500
T80280
T80300
T80400
T80500

Producir simultdneamente hasta 32 piezas de 25mm de ancho
con una precision y exactitud de reproduccion de +/- 0,01Tmm.
El sistema modular Polymut abarcara todos los requerimientos
en el sector de la tecnologia de tension de piezas.

Peso
[kal
0.310
0,360
0,226
0,230
0,340
0373
0373
0373
0,880
0,900
1,330
1,446
1430
1,475
2,050
2,070
2,100
2,650
2,575
2,540
2,300
2,200
2,400
2,980
2,890
2,830

Y LEHMANN®

Accesorios
requeridos

N° de pedido Evard
50160
50161
4101
4121
50105
4102
4109
50101
4111
4120
80107
4110
4119
80101
105001
105005
105007
105002
105006
105008
120001
120005
120007
120002
120006
120008



Tensor central Evard

? EVARD
™' PRECISION £

#SA

Informaciones adicionales bajo: www.evard-precision.ch
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

Tensor central - tipo CM

5t
o

Gama de 5 g

pL LEHMANN N° de Dimensién tension Peso O ©

pedido Designacién [mm] [mm] [kal Accesorios requeridos N° de pedido Evard .S 2

EVA.2020 Tensor central CM 20 25 0.220 Brida adaptadora 2020 g <°'

EVA.2021 Tensor central Inox CM 20 25 0.220 Brida adaptadora 2021 -]

EVA.5000 Tensor central CM 50 89 2.3 Brida adaptadora 5000

EVA.8000 Tensor central CM 80 137 6.45 Brida adaptadora 8000

EVA.1050 Tensor central CM 105 178 15.5 Brida adaptadora 1050

Sistema &
datos, iBox

Combinar la mesa giratoria EA-507 con el tensor central CM 20 y
separar los Y,

(7]
4
P
(=]
S
(L]
=
o

Mordazas
w
(=]
(a]
pL LEHMANN N° de Dimensiéon Peso Accesorios N
pedido Designacién [mm] [kl requeridos N° de pedido Evard o
EVA.500053 Mordaza estandar 50 Estd incluida en el peso del tornillo - 500053 n
EVA.500051 Mordaza biselada 50 Estd incluida en el peso del tornillo - 500051
EVA.500052 Mordaza de garra 50 Estd incluida en el peso del tornillo - 500052
EVA.500055 Mordaza de garra especial 50 Estd incluida en el peso del tornillo - 500055
EVA.800053 Mordaza estandar 80 Estd incluida en el peso del tornillo - 800053 ﬂ<5 Lz’
EVA.800051 Mordaza biselada 80 Estd incluida en el peso del tornillo - 800051 Y O
EVA.800052 Mordaza de garra 80 Esté incluida en el peso del tornillo - 800052 |6' "n':
EVA.800055 Mordaza de garra especial 80 Estd incluida en el peso del tornillo - 800055 s ;
EVA.105053 Mordaza estandar 105 Esté incluida en el peso del tornillo - 105053
EVA.105051 Mordaza biselada 105 Esté incluida en el peso del tornillo - 105051
EVA.105052 Mordaza de garra 105 Esté incluida en el peso del tornillo - 105052
EVA.105055 Mordaza de garra especial 105 Esté incluida en el peso del tornillo = 105055 g 8
g-
Placa adaptadora para CM 50 en Polymut <
3
Tamafio del
pL LEHMANN N° de Tamafio del CM  Polymut
pedido Designacion [mm] [mm] Accesorios requeridos  N° de pedido Evard g g
EVA.500054 Placa adaptadora CM 50 en Polymut 80 50 80 Véase torre monobloque 500054 S S
EVA.500057 Placa adaptadora CM 50 en Polymut 50 50 50 Véase torre monobloque 500057 g ‘2
>
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PiranhaClamp

)‘ﬁ%nmmqﬁmqmﬁ'

Informaciones adicionales bajo: www.piranha-clamp.ch
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

Placas tensoras cero en mesa giratoria

136

Y LEHMANN®

= 0
©
- O
g g pL LEHMANN Masa Referencia catalogo N° de pedido PiranhaClamp
[T N° de pedido Designacién [mm] PiranhaClamp incl. adaptador HSK
: g 5 Brida 507 ?130x 25 551158 551158
k7 i 0 Placa tensora cero diametro 130 mm @ 130 x 26 551161 551161
S < =) Brida 510 ?130x25 551159 551159
3 L) Placa tensora cero didmetro 130 mm @ 130 x 26 551161 551161
] Brida 520 ?130x 25 551160 551160
‘:2 E 0 Placa tensora cero didmetro 130 mm @ 130 x 26 551161 551161 507 con NSP
m
==
L9 . .
o .g Placa tensora cero a placas tensoras (discos planos) en pagina 115
(7]
© pL LEHMANN Masa Referencia catalogo N° de pedido
N° de pedido Designacion [mm] PiranhaClamp PiranhaClamp
5 Placa tensora cero Butterfly a 170_x_1 70 x_26 Perno de 540283 540283-507
o 0 placa de mesa (disco plano) posicionamiento @ 30
® =] Placa tensora cero Butterflya 170 x 170 x 26 Perno de ¥
= 0 placa de mesa (disco plano) posicionamiento @ 40 SRR SRR
g 510 con NSP
[
S
=) Tensores centrados aplicables
N° de articulo  Designacién Masa [mm] Gama de tension [mm]
551112 Tensor central PV75 75 x56 x 55 19-49/25-55,0-31/5-385
540362 Tensor central Snapper 170 170x 90 x 55 5-75/53-118
E 540446 Tensor central Snapper 170 con elevacién de mordaza 170x 90 x 65 5-75/53-118
(=) 551076 Tensor doble Snapper 170 170x 90 x 55 2x6-30/2x26-52
N 551075 Tensor doble Snapper 170 con elevacién de mordaza 170 x 90 x 65 2x6-30/2x26-52
% 540444 Tensor central Gepard 170 incl. mordazas de aluminio XS 170 x 90 x 85 0- 155, varia segun el tipo de mordaza
551079 Tensor doble Gepard 170 incl. mordazas de aluminio XS 170x 90 x 85 2x0-75 520 con NSP
5 O Ripas
< Z
x O 8 S .
= c _ . € OFfT
oQa 2 E 2 @ & 288
= o £ = coD Qoo
= 5 2s 23 §82 o2%
=1 S = joe = O
pL LEHMANN 2 Gama de tension g dte ETE SEg¥
N° de pedido Designacion = [mm] a0 S o & xoa Zaft£xI
PV75, incl. brida qp | TS =5 75 75x56x55 551112 55111263
= N 0-31/5-35
g 9 Snapper 170, incl. brida 1) 5-75/53-18 170 170x90x 55 540362 540362-63
c = _ 5 .
= Glepa!r‘.’ 1;2 oo ’E‘?&dazas de ) 3 1d55 e seadn e 170 170x90x84 540444  540444-63
< g:) aluminio XS, incl. brida ipo de mordaza Sistema tensor
s PV75, incl. brida z) | 10401256k 75 75x56x55 551112 551112-63 adicional necesario

j 0-31/5-35 (véase p. 113)

o Snapper 170, incl. brida 2) 5-75/53-18 170 170x90x 55 540362 540362-63 1) = RIP.507-63m,
Gepard 170 con mordazas de 0-155 varia segun el _ 2) = RIP.510-63m,
aluminio XS, incl. brida 2 tipo de mordaza U0 | T/OmE0REE S | BAEE 3) = RIP.520-63m

o® : ) 19-49/25-55
© ‘é’ PV75, incl. brida 3) 0-31/5-35 75 75x56x55 551112 551112-63 Todos los medios
E 9 Snapper 170, incl. brida 3) 5-75/53-18 170 170x90x55 540362 540362-63 tensoresPiranhaClamp
Z = den montarse
n T Gepard 170 con mordazas de 0- 155 varia segiin el ) pue <
= aluminio XS, incl. brida 3 tipo de mordaza e il el it an utna _Qeque:a
Snapper 300, incl. brida 3) 5-191/53-238 300 300x120x66 540401 540401-63  ocaptacionaotros
- - sistemas tensores
Gepard 00 con mordazasde ) 0-208variaseginel 300 300x120x105 540400 540400-63  depuntocero (Lang,
aluminio XS, incl. brida tipo de mordaza Erowa, Schunk, AMF...).
i "
PV 75 Ripas Snapper 170 Ripas Snapper 300 Ripas Gepard 170 Ripas Gepard 300 Ripas



)‘E&Hﬂﬂﬂﬁhﬁﬁﬁ'

Informaciones adicionales bajo: www.piranha-clamp.ch
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

Puente de tensién

pL LEHMANN N°
de pedido

507*

510%

Indicacion de pedido

Afadir siempre al pedido a pL
* Contracojinete GLATOP1-110 (p. 30), Set de toma RFX.507-ASa-TOP (p. 30), placa base RFX.507-GP350s-TOP (p. 30) o set hidraulico GLA.HYD-xxx (p. 69)
** Contracojinete GLATOP2-150 (p. 30), Set de toma RFX.510-ASa-TOP (p. 30), placa base RFX.510-GPxxxs-TOP (p. 30) o set hidraulico GLA.HYD-xxx (p. 69)
*** Contracojinete GLATOP2-180 (p. 30), Set de toma RFX.520-ASa-TOP (p. 30), placa base RFX.520-GPxxxs-TOP (p. 30) o set hidraulico GLA.HYD-xxx (p. 69)

507-350 mm x165 mm 3 Gepard direct

510-500 mm x 215 mm NSP 4 Gepard

520-800 mm x 270 mm 6 Gepard direct

Tipo de tensién

montado de manera
directa

con placa tensora cero

montado de manera
directa

con placa tensora cero

montado de manera
directa

con placa tensora cero

montado de manera
directa

con placa tensora cero

montado de manera
directa

con placa tensora cero

Sistema tensor
Snapper 170
Gepard 170
PV75
Snapper 170
Gepard 170
Snapper 170
Gepard 170
PV75
Snapper 170
Gepard 170
Snapper 170
Gepard 170
PV75
Snapper 170
Gepard 170
Snapper 170
Gepard 170
PV75
Snapper 170
Gepard 170
Snapper 170
Gepard 170
PV75
Snapper 170
Gepard 170

Cantidad
elementos
tensores

W oWOoWwoO OO OoO O U o o O, o o b b BB DWwWwwowow

507-350 mm x 165 mm NSP 3 PV75

520-600 mm x 270 mm 5 Gepard direct

520 -800 mm NSP 8x PV75

PiranhaClamp N° de
pedido placa de trama
perforada

siempre necesario
551167-1

siempre necesario
551167-2

siempre necesario
551168-1

siempre necesario
551168-2

siempre necesario
551169-1

siempre necesario
551169-2

siempre necesario
551170-1

siempre necesario
551170-2

siempre necesario
551171-1

siempre necesario
551171-2

PiranhaClamp

PiranhaClamp N°
de pedido placa
tensora cero

Adicionalmente
necesario
551162

Adicionalmente
necesario
551163

Adicionalmente
necesario
551164

Adicionalmente
necesario
551164

Adicionalmente
necesario
551165

PiranhaClamp N°
de pedido sistema
tensor

540362
540444
551112
540362
540444
540362
540444
551112
540362
540444
540362
540444
551112
540362
540444
540362
540444
551112
540362
540444
540362
540444
551112
540362
540444

510-500 mm x 215 mm 4 Gepard direct

520-600 mm x 270 mm NSP 6 direct

Y LEHMANN®
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TRIAG INTERNATIONAL

TRIAL

INTERNATIONAL

Informaciones adicionales bajo: www.triag-int.ch
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

Barra tensora

Tz 0
g2
g5
o ]
@ O
o=
2 o
> g Diémetro circulo
pL LEHMANN N°de  Longitud Gtil L Cubo de interferencia* Peso
pedido [mm] [mm] [mm] [kgl Contracojinete **  Placa base N° de pedido IVO
-] é 5 TRL507-350 350 110x110 156 34 GLATOP1-110 RFX.507-GP350s-TOP  IVO-TRI.507-350
g ] B TRI.507-400 400 110x110 156 39 GLATOP1-110 RFX.507-GP450s-TOP  IVO-TRI.507-400
9 g =y TR1.510-500 500 110x110 156 46 GLATOP2-150 RFX.510-GP500s-TOP  IVO-TRI.510-500
S
% "‘"f b TRI.510-600 600 110x110 156 54 GLATOP2-150 RFX.510-GP600s-TOP  IVO-TRI.510-600
© ] TRL.520-600 600 110x110 198 55| GLATOP2-180 RFX.520-GP600s-TOP  IVO-TRI.520-600
Bl TRI1.520-650 650 110x110 198 63 GLATOP2-180 RFX.520-GP700s-TOP  IVO-TRI.520-650

* sin mordazas
** siempre debe solicitarse en pL

—Peso sdlo para barras tensoras y bridas adaptadoras (sin mesa giratoria, contracojinete y placa base conjunta).
— Para mayor informaciones acerca de las placas base, véase p. 31 y contracojinete véase p. 69

(7]
i
P
(<]
S
(L]
=
o

- 26 L ., 36
L.
8 [ o
of ©

N . e = ()
o — B Oy O
w  E—

°

EA-507 a GLATOP1-110y EA-510a GLATOP2-150y EA-520 a GLATOP2-180 y RFX.520-GPxxxs-TOP

RFX.507-GPxxxs-TOP RFX.510-GPxxxs-TOP

MOT, KAB,
WDF, CNC

Alinear,
GLA, RST, LOZ

Servicio
y técnica
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TRIAG INTERNATIONAL

Tensor central
ultracompacto —

INTERNATIONAL solo 50 mm sobre husillo

Fabricante para adaptacion en mesa giratoria pL: www.ivo-oesterle.de
Fabricante para todos los demas elementos de ubicacion: www.triag-int.ch

Das (-

)
)
c
9
7]
]
e

5
S
s — ERIAB 2 o
G L2
L o
S <
ZSP 140 ZSP 180 ! &éx;’beé\o'b 3
Q’ﬁc%&e}
Q\& ] E
Sm
(] (5 (¢ (0 Q> 0 5 g
i &g
H 44, H 4
= = p =R A wn ©
O/ =rra s
£l — i £l
_ | R L@ I%ﬂ
RIPAS Brida 507 Brida 510 Brida 520 4 )
©
O a»© 5
T
=
(] (5 ) (c >
e Set TpL
| ]
1 Ty
Set de carro 1 mordazas Set de carro 2 mordazas Setde carro 3 g
de acufado directo (3mm), de acufado directo (3mm), powerCLAMP, interfaz LI > -
ancho 75 mm ancho 76 mm E
(7]
m O
(1 (2] (3 ] 25
¥ O
g Diametro circulo '6. "n"
pL LEHMANN N° S5 Mordazas de acuiiado H deinterferencia  Peso aprox. s ;
de pedido Tensor céntrico < © directo [mm] [mm] [kal Necesario N° de pedido IVO
« () 4.8 RIP5xx-63x  26299-1-1-1
VOSxx-140ada  op 190 2] o 184 58 RIPSxx-63x  26299-1-1-2
x <} () 5.6 RIP5xx-63x  26299-1-1-3 -
[ o 50 = N
T g () 6 RIP5xx-63x  26299-2-1-1 s 9
IVO.5xx-180ada 2P 3 216 7 RIP5xx-63x  26299-2-1-2 £~
180 x 120 x 50 < =
© 6.8 RIP5xx-63x  26299-2-1-3 < ‘c’:’
() 5.2 26299-1-2-1 <
1IV0.507-140fla 214D (&) 184 6.2 26299-1-2-2 |
140x 120 x 50 (C)
~ (c] 6 26299-1-2-3
=) 52.5
] o 6.4 26299-2-2-1
IV0.507-180fla fgg ; ?go 50 (=) 216 74 26299-2-2-2 .g &
(c) 7.2 26299-2-2-3 S E
(1) 5.1 26299-1-3-1 o ‘0
1IV0.510-140fla AP () 184 6.1 26299-1-3-2 @ ;
: 140 x 120 x 50 o :
o} 5.9 26299-1-3-3
2 £ 525
o S @ () 6.3 26299-2-3-1
ZSP 180
1IV0.510-180fla S 30D g 216 7.3 26299-2-3-2
7.1 26299-2-3-3
S () 6.2 26299-1-4-1
ZSP 140
1IV0.520-140fla VD A0 ED (&) 184 7.2 26299-1-4-2
o (c) 7 26299-1-4-3
I 525
L S () 7.4 26299-2-4-1
ZSP 180
1V0.520-180fla D 0ED g 216 8.4 26299-2-4-2
8.2 26299-2-4-3
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TGColin / Sistema tensor

Interfaz COCN, mandril 3R GPS 70 (fig.) o GPS

120/70
o
’IE‘ OL IN Ajuste carrera de tensado adelante e
Cilindro tensor neumético integrado
600...5.800 N (1...10 bar), carrera 6mm °
Ajuste carrera de tensado atras °
informaciones adicionales bajo: www.tgcolin.ch
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante
i GPS 70
pinzas tensoras integradas en portapiezas
pinzas tensoras piezas brutas
-17
- GCEC-16  TGCMEC
COCN-XX-ET Juego TGCPF1-17  TGCPF2-17 T »
COCN-XX SYSTER Mecatoo! [ s
GPS120/70
COCN
Interfaz ottet 6PS70
® AD5XX_XX
integrada compacta
SCPB5XX_XX °
[ ]
Cilindro tensor neumatico °
:CPB5XX-01 (S. 51)
© 1
pL LEHMANN g 2 g ‘g Paso giratorio necesa-  TGColin
N° de pedido Designacion Funciones £5 03 rioocilindro de tensién* N° de pedido
TGC.507-COCN Dispositivo tensor COCN tensar/soltar ° DDF.507-04 SCPB507-01_COCN
TGC.507-G70 Dispositivo tensor GPS70 Habilitacién de portapiezas/tensar/soltar @ DDF.507-04 SCPB507-01_GPS70
5 TGC.507-G12070 Dispositivo tensor GPS120/70 Habilitacién de portapiezas/tensar/soltar @ DDF.507-04 SCPB507-01_GPS120/70
&l TGC.507-AdaCOCN Adaptador COCN tensar/soltar TGC.507-SPZ-6.5A AD507-01_COCN
TGC.507-AdaGPS70 Adaptador GPS70 tensar/soltar TGC.507-SPZ-6.5A AD507-01_GPS70
TGC.507-AdaGPS12070 Adaptador GPS120/70 tensar/soltar TGC.507-SPZ-6.5A AD507-01_GPS120/70
TGC.510-COCN Dispositivo tensor COCN tensar/soltar ° DDF.510-04 SCPB510-01_COCN
TGC.510-G70 Dispositivo tensor GPS70 Habilitacién de portapiezas/tensar/soltar @ DDF.510-04 SCPB510-01_GPS70
=Y TGC.510-G12070 Dispositivo tensor GPS120/70 Habilitacion de portapiezas/tensar/soltar @ DDF.510-04 SCPB510-01_GPS120/70
bl TGC.510-AdaCOCN Adaptador COCN tensar/soltar TGC.510-SPZ-6.5A AD510-01_COCN
TGC.510-AdaGPS70 Adaptador GPS70 tensar/soltar TGC.510-SPZ-6.5A AD510-01_GPS70
TGC.510-AdaGPS12070 Adaptador GPS120/70 tensar/soltar TGC.510-SPZ-6.5A AD510-01_GPS120/70
*véase p. 51-53
Variantes integradas Variantes compactas
RefZ GPS 120170 RefZ GPST0
RefZ COCN (Ottet) _
2% ;—(—1 o118 099 299 0118
Y 3 O iz . 1 o1z 0 2% Ref Z GPS70 Ref GPS 120170
o | ~ 2 - -~ 8 - ‘ g RelZ COCN 0ty i
(e o T (e Mo T (o : o §J g
1 ! <

SCPB5XX-01_COCN

140

SCPB5XX-01_GPS120/70

SCPB5XX-01_GPS70

Y LEHMANN®

AD5XX-01_COCN

AD507-01_GPS70

AD507-01_GPS120/70



V /] GICOLIN/

informaciones adicionales bajo: www.tgcolin.ch

El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

TGCPF1-17

Sistema para el posicionamiento
preciso y la fijacion axial de la pletina
de reloj

JUEGO MECATOOL

Pieza bruta de pinzas tensoras, abren
o cierran, puede ser adaptada

a la forma de la pieza

TGCEC-16

Gama de tensién 0-48 mm. Ancho
40 mm. Altura total a partir

de superficie de portapiezas 45 mm.

Automatico

TGCPF2-17

Sistema para tensar piezas brutas
de pletinas para poder procesarlas
desde arriba y desde abajo

Tensién exterior

Tensién interior

>

Manual

TGCMEC-17

Gama de tensién 0-22 mm. Ancho
20 mm. Altura total a partir

de superficie de portapiezas 43 mm.

Y LEHMANN®

TGColin / Soluciones de pinzas tensoras
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HAINBUCH

Infor

bajo: www.hainbuch.com

El medio tensor forma la base de la mesa giratoria CNC de Lehmann y puede
ser equipada en un abrir y cerrar de ojos con diferentes elementos tensores

y adaptadores para sus piezas. No importa si el formato tensor requiere un
contorno redondo o de perfil, si se trata de la tensién de una pieza bruta o de
acabado, si se trata de un procesamiento suave o duro o de tensién exterior o
interior - el sistema HAINBUCH le ofrece mdltiples posibilidades de tension - sin

mayor equipamiento.

El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

Medio tensor giratorio

TOPlus TOPIlus mini
Mandril tensor Mandril tensor

SPANNTOP
Mandril tensor

SPANNTOP mini
Mandril tensor

Mandril tensor manual TOROK

Mandril tensor fijo

MANOK - incl. mordaza manual

HYDROK - mordaza manual

Elemento tensor

Tensién exterior — cabezal tensor

Medio tensor adaptador

Mandril MANDO Adapt -
tension interior

Médulo de mordazas tamafio 145
0215 -Tension de mordaza

Adaptador Adaptador cono
arrastrador frontal morse

Médulo magnético

Y LEHMANN®

+ Tension general
+ 3 diferentes modelos: para materia prima,
para acabado o para mandrinado
+ Multitud de posibilidades de tension
de perfil
+ Aleacion metal-goma resistente a la
taladrina, evita virutas en el medio tensor
+ Gama de tensién SE @ 3-100 mm
Gama de tensiéon RD ¢ 3-160 mm

+ Reequipamiento rapido de tensién
exterior a tensién interior sin
necesidad de alinear, usando la interfaz
CENTREX

+ Marcha concéntrica < 0,005 mm entre
cono de mandril y cono de perno

+ Gama de tensién g 8 - 190 mm

+ tensiéon de 3 mordazas axfixe

+ de uso giratorio [bajo nimero
de revoluciones] y fijo

+ equipar en menos de 2 minutos
de cabezal o perno tensor a tensién
de mordazas

+ flexibilidad enorme

+ Autocentrado de la adaptacién en el
mandril de sujecion < 0,003 mm

+ Reequipamiento externo rapido sin
desmontaje del mandril de sujecion
[1 min.]

+ Tension axial plana mediante iman
Neodym

+ alta precisiéon de cambio de
excentricidad axial

+ alta fuerza de soporte 140 N/cm?
+ Montaje en 30 seg. sin alineacién

+ sin necesidad de mantenimiento,
debido a que es resistente a la
suciedad



- ‘ 11

TOPIus mini Axfix
SPANNTOP mini Axfix

TOPIlus mini Axzug
SPANNTOP mini Axzug

TOROK SE Axzug [TOPIus]
TOROK RD Axzug [SPANNTOP]

Informaciones adicionales bajo: www.hainbuch.com
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

Mandril HAINBUCH TOPIus | TOROK

*En mesas giratorias T puede ser necesario incrementar las puntas, véase p. 51

T3
25
[T
_| 8 N° pedido o S
g E Gam_alde 5 Compatible !—|ainbu_ch .g i
pL LEHMANN . » § 5 .  tension L 11 D d1  Cilindro tensor consistema incl. brida S <
N° de pedido Designacion € £ Dimension [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] necesario * modular adaptadora o3
5 HAIL507-tp-axz  TOPIlus mini Axzug e 26 4..26 84.5 31 67f7 129 SPZ.5xx-9 10908/0001
&l HAL507-tp-axf  TOPlus mini Axfix ° 26 4..26 86 33 747 129 SPZ.5xx-9 10909/0001 & x
° HAIL510-tp-axz  TOPlus mini Axzug ° 52 4..52 103.5 42 119f7 150 SPZ.5xx-9 ° 10908/0002 ® 8
| HAL510-tp-axf  TOPIlus mini Axfix ° 52 4.52 104.5 44 119f7 150 SPZ.5xx-9 ° 10909/0002 qE> ;
HAL510-tp-to  TOROK SE Axzug ° 52 4.52 137 658 125f7 174 ° 10913/0001 "i,‘ S
o HAL520-tp-axz  TOPIlus mini Axzug ° 52 4.52 107 42 119f7 150 SPZ.520-9 ° 10908/0003 n s
| HAL520-tp-axf  TOPIus mini Axfix ° 52 4.52 109 44 119f7 150 SPZ.520-9 ° 10909/0003
HAL520-tp-to  TOROK SE Axzug ° 52 4.52 140 658 125f7 174 ° 10913/0002
HAL530-tp-axz  TOPIlus mini Axzug L] 65 4..65 112 49 129f7 205 SPZ.530-9 ° 10908/0004
§ HAL530-tp-axf  TOPlus mini Axfix ° 65 4..65 1055 50 137f7 203 SPZ.530-9 ° 10909/0004 &
HAL530-tp-to  TOROK SE Axzug . 65 4..65 1515 747 145f7 210 ° 10913/0003 s
B
TOPlus )
+ 25 % mayor fuerza de retencion que SPANNTOP
+ rigidez Unica por una instalaciéon de mayor superficie de los segmentos tensores
+ Geometria de cabezal tensor resistente a la suciedad w
+ Pérdidas menores de fuerzas centrifugas en relacion a mandriles de mordazas g
+ 6ptima lubricacién gracias a ranuras de lubricacion en el soporte del elemento tensor N
+ Fijacién de pieza por traccién axial contra el tope de la pieza %
+ Marcha concéntrica < 0,015 mm
TOPIlus mini + contorno perturbante y cambio sencillo de los cabezales tensores
g2
Y O
Mandril HAlNBUCH SPANNTOP I TOROK * En mesas giratorias T puede ser necesario incrementar las puntas, véase p. 51 '5. I'n':
=3
8
T é Gam_a’ de y Compatible  HAINBUCH
pL LEHMANN Els tension L 11 D d1 Cilindrotensor consistema N°pedidoincl. = N
N° de pedido Designacion £ £ Dimension [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] necesario * modular brida adaptadora g 9
HAL507-st-axz  SPANNTOP mini Axzug . 32 4.32 101 43 66f7 133 SPZ.5xx-9 10910/0001 £ =
b HAL507-st-axf  SPANNTOP mini Axfix ° 32 4.32 % 44 74f7 129 SPZ5xx-9 10911/0001 < g:)
HAL510-st-axz  SPANNTOP mini Axzug ° 52 4..52 103.5 45 90f7 150 SPZ.5xx-9 ° 10910/0002 N
HAL510-st-axf  SPANNTOP mini Axfix ° 52 4.52 104.5 44 98f7 150 SPZ.5xx-9 ° 10911/0002 ;D
HAL510-st-to  TOROK RD Axzug . 52 4.52 137 658 125f7 174 ° 10912/0001
HAL520-st-axz  SPANNTOP mini Axzug 52 4.52 107 42 90f7 150 SPZ.520-9 . 10910/0003
EHAl.szo-st-axf SPANNTOP mini Axfix ° 52 4.52 109 44 98f7 150 SPZ.520-9 ° 10911/0003 &
HAL520-st-to  TOROK RD Axzug . 52 4.52 140 658 125f7 174 ° 10912/0002 g E
HAL530-st-axz  SPANNTOP mini Axzug 65 4..65 112 47 111f7 205 SPZ.530-9 . 10910/0004 ° 0
HAL530-st-axf ~ SPANNTOP mini Axfix 65 4..65 1055 50 119f7 203 SPZ.530-9 . 10911/0004 LRSS
E HAL530-st-to  TOROK RD Axzug . 65 4..65 1515 747 145f7 210 ° 10912/0003
SPANNTOP

+ clasicas ventajas de todos los mandriles HAINBUCH como p.ej. alta fuerza de
retencion, tension universal con alta precisiéon y especial facilidad de equipamiento

+ Pérdidas menores de fuerzas centrifugas en relaciéon a mandriles de mordazas

+ Fijacién de pieza por traccién axial contra el tope de la pieza

+ Marcha concéntrica < 0,01 mm

SPANNTOP MINI + contorno perturbante y cambio sencillo de los cabezales tensores

Y LEHMANN®
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HAINBUCH

MANDO T211 Axzug MANDO T212 Axzug

MANDO T812 Axfix
Informaciones adicionales bajo: www.hainbuch.com

El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

Pernos tensores HAINBUCH MANDO

* En mesas giratorias T puede ser necesario incrementar las puntas, véase p. 51
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MANDO T211

MANDO T212
MANDO T812

+ tipicas caracteristicas HAINBUCH como facilidad de equipamiento, tensién
paralela, transmisién éptima de fuerza, alta rigidez y fuerza de retencién asi

como desgaste reducido
+ Fijacion de pieza por traccion axial contra el tope de la pieza
+ Marcha concéntrica < 0,01 mm, Modelo T812 < 0,025 mm
+ amplio desempeifio por elementos tensores vulcanizados
+ Preparado para el control de contacto de aire en el tope de la pieza

SPANNTOP mini Axzug Gr. 52 en T1-520530 TAP3 MANDO T211 Gr. 0 en T1-510520 TAP2

L= e

TOROK SE tam. 52 en T1-507510 TOP1 TOPIlus mini Axfix Gr. 52 en EA-520

Y LEHMANN®

T8
25
> 3 9
. O Qo
1 3 Gama de " —
S < PL LEHMANN . » 5  tension L 11 D d1  Cilindro tensor N pedido Hainbuch
<] N° de pedido Designacion < Dimension  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] necesario * incl. brida adaptadora
HAIL507-ma-axz1 MANDO T212 Axzug . XXS 8..13 121.5 455 65 141 SPZ.5xx-9 10915/0001
o3 X HAIL507-ma-axf1 MANDO T812 Axfix . XXS 8..13 116.75 44.0 65 141 SPZ.5xx-9 10916/0001
(0] 8 HAI.507-ma-axz2 MANDO T212 Axzug . XS 13...19 116 455 65 141 SPZ.5xx-9 10915/0002
qE) ;- HAI.507-ma-axf2 MANDO T812 Axfix . XS 13...19 120 475 65 141 SPZ.5xx-9 10916/0002
."Q' S HAL510-ma-axz1 MANDO T212 Axzug . s 16...21 1125 475 70 141 SPZ.5xx-9 10915/0003
(2 -g ° HAL510-ma-axf1 MANDO T812 Axfix . s 16...21 117.5 495 70 141 SPZ.5xx-9 10916/0003
b HAL.510-ma-axz2 MANDO T211 Axzug . 0 20...28 115.5 40.0 65 141 SPZ.5xx-9 10914/0001
HAIL.510-ma-axz3 MANDO T212 Axzug . 0 20...28 1235 58.5 90 141 SPZ.5xx-9 10915/0004
HAIL.510-ma-axf2 MANDO T812 Axfix . 0 20...28 129.5 60.5 90 141 SPZ.5xx-9 10916/0004
% HAIL.520-ma-axz1 MANDO T211 Axzug . 1 26...38 130 51.0 75 141 SPZ.520-9 10914/0002
E HAI.520-ma-axz2 MANDO T212 Axzug . 1 26...38 134 64.5 90 141 SPZ.520-9 10915/0005
E HAIL.520-ma-axf1 MANDO T812 Axfix . 1 26...38 137.5 66.5 90 141 SPZ.520-9 10916/0005
i) HAI.520-ma-axz3 MANDO T211 Axzug . 2 36...54 150 71.0 100 141 SPZ.520-9 10914/0003
HAI.520-ma-axz4 MANDO T212 Axzug . 2 36...54 152 80.5 104 141 SPZ.520-9 10915/0006
HAI.520-ma-axf2 MANDO T812 Axfix . 2 36...54 1535 825 104 141 SPZ.520-9 10916/0006
HAI.530-ma-axz1 MANDO T211 Axzug . 3 50...80 172 78.0 100 211 SPZ.530-9 10914/0004
w HAI.530-ma-axz2 MANDO T212 Axzug . 3 50...80 172 87.5 120 211 SPZ.530-9 10915/0007
g HAI.530-ma-axf1 MANDO T812 Axfix . 3 50...80 1735 90.0 120 211 SPZ.530-9 10916/0007
N HAI.530-ma-axz3 MANDO T211 Axzug . 4 69...100 187 95.0 100 211 SPZ.530-9 10914/0005
% HAI.530-ma-axz4 MANDO T212 Axzug . 4 69...100 1805 97.5 138 211 SPZ.530-9 10915/0008
HAI.530-ma-axf2 MANDO T812 Axfix . 4 69...100 1835  100.0 138 211 SPZ.530-9 10916/0008
MANDO



Fool

Infor

bajo: www.f-tool.com

El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

pL LEHMANN

N° de pedido
FTO.5xx-80P
FTO.5xx-50
FTO.5xx-MC150P
FTO.5xx-PIN

507 /510

Designacion

Chuck 80 P

Chuck 50

Manual Chuck 150 P
Mandril de centrado PIN

e o o e manual

D [mm]

2103
278
2150
280

fa) [ﬁ LE
0E°
TN E
M| o
%
@
£
17}
°
2 3
K] (0]
=3 kel
< 0
3 2
2 S
= 2
©
o — o
3 EE
SE S E
51 2148
50 872
55 2148
48 2100

Sistemas de apilado F-Tool

5

he!

= —
[5}

£ 2

] =

==

I e

o 5

a =

[ QO

e el

o o

35 8

o = a

35

15

50

15

brida adaptadora)

=N
)
[kal

1
43
23

Chuck 80 P
FT 01043

Chuck 50
FT02110

Manual Chuck 150 P
FT 02443

Y LEHMANN®

Mandril de centrado PIN
FT01716

F-Tool F-Tool
Referencia N° pedido incl.
catalogo brida adaptadora
FT 01043 FT 02404
FT 02110 FT 02406
FT 02443 previa consulta
FT 01716 FT 02407
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Vischer & Bolli

Vischer & Bolli

Werkzeug- und Spanntechnik
Machining and workholding

Informaciones adicionales bajo: www.vb-tools.com
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

Sistema tensor punto cero SAFE y AirLine

= 0
52
5 o = o S
5 B = 5}
o8 3 3 El E e
@ O =1 o = e =
== ‘g = 2 © Q@
2 2‘ SINE — — = 3 3
> - T2 | Es E E I S I Paso giratorio
pL LEHMANN g E 8 _,;: & = S =5 633 = 6'3, =  necesario* N° pedido vb incl.
N° de pedido Designacion E To m©O [a} [a) o & i =, [ brida adaptadora
o3 5 VBO0.507-al AirLine . 120 130 52 >9 40 DDF.507-04 755 507-04
g ] E; VBO.507-SAh SAFE20 o 120 130 50 >9 40 DDF.507-04 752 507-04
,9 g VBO.507-SAm SAFE20 o 120 130 50 >9 40 752 507-04-M
% "‘; VBO.510-al AirLine o 120 130 52 >9 40 DDF.510-04 755 510-04
© E VBO.510-SAh SAFE20 o 120 130 50 >9 40 DDF.510-04 752 510-04
VBO.510-SAm SAFE20 o 120 130 50 >9 40 752 510-04-M
VBO.520-al AirLine ° 120 140 52 >9 40 DDF.520-04 755 520-04
) 5 VB0.520-SAh SAFE20 o 120 140 50 >9 40 DDF.520-04 752 520-04
g VB0.520-SAm SAFE20 o 120 140 50 >9 40 752 520-04-M
S VBO0.530-al AirLine o 120 220 57 >9 40 DDF.530-04 755 530-04
g § VBO0.530-SAh SAFE20 o 120 220 55 >9 40 DDF.530-04 752 530-04
= VBO0.530-SAm SAFE20 o 120 220 55 >9 40 752 530-04-M
*véase p. 52/53
w
(=]
(=]
N Medio tensor para sistema tensor punto cero SAFE y AirLine
(7]
8 £
o E S =
S E 9] =
Sam a 2 @
=S ] [}
) o 2 S_
- [l = [0} =
22 58§ : 3
¢ O pL LEHMANN 58 2= EE g ifé T N° de pedido.
=W N° de pedido Designacién [apS a & o E a8 E vb
o g oo VBO.al-76 AirLine vb centro76 175 75 5-74/44-120 ?148x90x75 vb-centro76 AL
°
= = E VBO.al-76P AirLine vb centro76 Pendel 175 75 22-74/62-120 ©148x90x75 vb-centro76 P AL
g E VBO.sa-76 SAFE20 vb centro76 175 75 5-74/44-120 ©148x90x75 vb-centro76 S
il VBO.sa-76P SAFE20 vb centro76 Pendel 175 75 22-74/62-120 ©148x90x75 vb-centro76 P S
= N VBO.al-PalQ Palet AirLine Index 206 35 150x150x35 755601 PL
g 9 § VBO.al-PalR Palet AirLine Index redondo 160 35 @160x35 755602 PL
= = E VBO.sa-PalQ Palet SAFE20 Index 206 35 150x150x35 752601 PL
< ‘é’ VBO.sa-PalR Palet SAFE20 Index redondo 160 35 @160x35 752602 PL
<
-
(O]
Tensor de centrado en ripas o directamente en husillo
8 2
o E s -
s E o 2
Sa 2 2 a
52 ® 5 Q
kel =] f=
25 = © Sz
== e ° @ 5
o2 S o $E_
pL LEHMANN 58 EE EE EXE N° de pedido.
N° de pedido Designacion ac JE S E BESRE vb
I VBO.RIP-76 Vb centro76, ripas 175 83 5-74/44-120 @148x90x83 vb-centro76 Ri
-% VBO.RIP-76P vb centro76 Pendel, ripas 175 83 22-74/62-120 ?148x90x83 vb-centro76 P Ri
5 VBO0.507-76 vb-centro76, directo 175 67 5-74/44-120 @148x90x75 vb-centro76 pL 507
LA VBO.507-76P vb-centro76 Pendel, directo 175 67 22-74/62-120 ©148x90x75 vb-centro76 P pL 507
[-3 VBO.510-76 vb-centro76, directo 175 67 5-74/44-120 ©148x90x75 vb-centro76 pL 510
Bl VBO.510-76P vb-centro76 Pendel, directo 175 67 22-74/62-120 ©148x90x75 vb-centro76 P pL 510

—
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Vischer & Bolli

Werkzeug- und Spanntechnik
Machining and workholding

Informaciones adicionales bajo: www.vb-tools.com

El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

Programa de mordazas vb-centro76

N° de pedido vb
748-086ST
748-086AL
748-76-04-ST
748-76-04-RG
748-76-04-AL
748-76-04-L
748-76-M8
Accesorios 748-NM
748-SW12

Mordazas suaves

Tipo 507

Tipo 510

Tipo 520

Tipo 530

Designacion

Mordaza suave de acero
Mordaza suave de aluminio
Mordaza de agarre estandar
Mordaza estriada / de agarre

Mordaza de agarre para aluminio
Mordazas de unién geométrica

Tope de pieza
Llave dinamométrica
Dado llave SW12

centro con mordaza
pendular

centro

AirLine

Vischer & Bolli

Dimensiones (LaxAnxAl)
86x60x40
86x60x40

centro con mordaza pendular
en adaptador ripas

centro en adaptador ripas

centro con mordaza
pendular en AirLine o SAFE

centro en AirLine o SAFE

Y LEHMANN®
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ROTOMATION

reinmechanic’

feinmechanische Ldsungen

controlar procesos de manera interactiva

Infor bajo: www.reinmechanic.de
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

+ mobile - wireless mobile - control

WLAN/Bluetooth

Controlar procesos de manera interactiva
+ mobile - data

formato XML; base Windows

Vista general
& Aplicaciones

+ mobile - assist
funciones inteligentes y de
funciones de autocontrol

Sistema &
datos, iBox

+ mobile -service
Mantenimiento a distancia
y gestor de mantenimiento

+ mobile — mail
Mensaje de averia y mensaje
de proceso via mail

giratorias

+ mobile - processing

1/0 Profinet para automatizacién ( )
integrada (I)
LAN/ WLAN

SPZ, DDF,

+ mobile - test
Funciones para comprobar /
simular secuencias

o O
=z
S5
=
on
=3

GLA, RST, LOZ

Servicio
y técnica

Produccién de piezas Aseguracion de calidad Manejo
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ROTOMATION

reinmechanic’

feinmechanische Ldsungen

Técnica tensora dependiente de la pieza
controlar de manera uniforme

Infor les bajo: www.reinmechanic.de
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

mobile - systeme

Tecnologia en base uniforme

Vista general
& Aplicaciones

@
om
£s
(]
@ 8
(1]
w'c

Vacio Hielo Sistema hidraulico Iman

[ J [ J [ ] »
8
P
(<]
-
e
=)

w

(=]

(a]

N

o

(7]

vacuum-mobile kryo-mobile hydro-mobile magnet-mobile
(véase p. 150/ 151) Técnica de tensado por refrigeracion (previa consulta) (previa consulta) o O
. . . . >
<56
=
(o=}
==
Highlights

+ Flexible y movil

GLA, RST, LOZ

+ Sistema de modulos estandarizados
+ Rapidamente disponible de facil adaptacion

+ Control seguros de proceso

Servicio
y técnica

Compatible con pL

mobile - sistema (s)

+ Tecnologia tensora inteligente
+ plug & play
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ROTOMATION

reinmechanic’

feinmechanische Ldsungen

Técnica tensora al vacio para el soporte
de piezas de paredes, carcasas, placas delgadas...

Informaciones adicionales bajo: www.reinmechanic.de
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

T3
5 _5 ..............................................................
> 8
s £
§ 2. Pieza ® Caracteristicas del sistema al vacio reinmechanic:

] + pL compatible (listo para usar)
3 % Placade - ° + Solucion orientada en la produccion (manufacturing-solutions)
g aspiracion + Dimensionamiento individual (lean-production)
9 9
@ 8 + Servicio de adaptador reinmechanic (servicio de adaptador
[77) _g Adaptador - Y individual)

+ Independiente de fabricante (uso general)

" Disco plano oo ) + Compatible con industria 4.0

©

'E + Control de pantalla tactil (manejo simple)

.E Mesa giratoria . ® + Sistema total de autocontrol (automonitoreo)

o

+ Entrega de orden al sistema de control de la maquina
(i/0-handshake)

- Sistema de ¢o
E Ntro,
[=)
N o
o rbo
%) Y Q
S (o)
«Q'b %,
) o,
%
o LZ’ Mesa giratoria pL T1-510520 con adaptador de vacio
§ o reinmechanic y placa de aspiracién universal reinmechanic
Ty
5 a o
== S 5
mobile-liquidSeparator %’ 2
+ Separador opcional de liquidos =
= N + con control de proceso
8 9 + Retorno automa’tico @
= =
= b=
7]
= o
5 o
n 3 2
(O] 9 )
< IS
2 &
2 S
o 8 & 9
g =
20
o 9
() -
>
Sistemas moviles disponibles en tres variantes reinmechanic-vacuum-mobile «premiumy» con
L . . adaptador vacio reinmechanic y placa aspiradora
«Estandar» «profesional» «premio» el oS
+ Disefio + Disefio completo + Disefio completo
completo + Funciones + Disponible a
+ Funciones ampliadas industria 4.0
necesarias + semiautomatizado + Control de
+econdmico pantalla tactil
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ROTOMATION

reinmechanic’

feinmechanische Ldsungen

Superficies de procesamiento libremente
accesibles como condicion ideal para tareas
de medicion, procesamiento con precision...

Informaciones adicionales bajo: www.reinmechanic.de
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

T N
...................................................... . W )
s
o : o o g
especifico universal individual ot
. I . . e ()
disefiado listo para Placa de matriz puede ser modificado por s g
solucién reinmechanic libremente ajustable el usuario mismo 3
o X
S @
£ %
(7]
b2
1]
® 3
o o o
Placa de aspiracién : : a
=
o
2
(1]
=
Adaptador - [ ) 5]
w
[=)
[=)
. N
Disco plano pL - @ %

La placa adaptadora puede ser fijada
en el disco plano o el talén del husillo

y O

2z

¥ O

T

6o

==
pL LEHMANN reinmechanic
N° de pedido Designacién N° de pedido

RMV.BAS Sistemas méviles vacios «basic» Vpl-20-001-XX
RMV.PRO Sistemas méviles vacios «professionell» Vpl-20-002-XX
RMV.PRE Sistemas moviles vacio «premium» Vpl-20-003-XX
RMV.LIS mobile-liquidSeparator Vpl-21-001-XX
RMV.507-SPE Placa de aspiracion moéviles vacio «especifico» Vpl-15-001-XX
RMV.507-UNI Placa de aspiracion méviles vacio «universal» Vpl-15-002-XX
RMV.507-IND Placa de aspiracion méviles vacio «individual» Vpl-15-003-XX
RMV.507-ada Placa adaptadora vacuum-mobile 507 Vpl-15-004-XX
RMV.510-SPE Placa de aspiracion moéviles vacio «especifico» Vpl-15-005-XX
RMV.510-UNI Placa de aspiracion méviles vacio «universal» Vpl-15-006-XX
RMV.510-IND Placa de aspiracion méviles vacio «individual» Vpl-15-007-XX
RMV.510-ada Placa adaptadora vacuum-mobile 510 Vpl-15-008-XX
RMV.520-SPE Placa de aspiracion moéviles vacio «especifico» Vpl-15-009-XX
RMV.520-UNI Placa de aspiracion méviles vacio «universal» Vpl-15-010-XX
RMV.520-IND Placa de aspiracion méviles vacio «individual» Vpl-15-011-XX
RMV.520-ada Placa adaptadora vacuum-mobile 520 Vpl-15-012-XX
RMV.530-SPE Placa de aspiracién méviles vacio «especifico» Vpl-15-013-XX
RMV.530-UNI Placa de aspiracién méviles vacio «universal» Vpl-15-014-XX
RMV.530-IND Placa de aspiracion méviles vacio «individual» Vpl-15-015-XX
RMV.530-ada Placa adaptadora vacuum-mobile 530 Vpl-15-016-XX

G EETA
GLA, RST, LOZ

écnica

Servicio

y t

Repuestos y accesorios adicionales disponibles por consulta
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ROTOMATION

reinmechanic’

feinmechanische Ldsungen

Automatizacion 4.0 -
completamente integrado

Infor bajo: www.reinmechanic.de
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

mobile - transferTool

T3
o
c o . .
2 c Manejo «easy - in»
(1]
s 2 . .
%’ 2 + Sistema de pinzas de aspiracién integrado Ideal para piezas minimas con
3 dimensiones de pocos milimetros
+ con control de proceso . .
- x hasta las piezas medianas hasta
g 2 + vacio de fuerte adhesién mediante turbina dimensiones exteriores de
2 @ de aspiracion 300...400 mm (dependiendo de
— . .
(2K i - 5 un contorno de interferencia de
+ conmutacion automatica presion-
aspiracién las placas, de la carcasa, de las
barras)
4 + previa consulta con funcién de limpieza
= °
S
s
£-)
. °
mobile - transferBox
w . .
Q Cargador de piezas directamente en el suceso
g + almacenamiento protegido contra virutas .

+ disposicién optimizada en cuanto al tiempo de marcha
+ Trayectos cortos de ubicacion

+ Pantallas especificas de la ubicacién

o O
=z
S5
=
on
=3

+ alta precisién de referencia
+ previa consulta con aire de bloqueo
+ disponible en diversas dimensiones (S, M, L...)

+ Dimensiones especiales previa consulta (XS, XL, XXL)

GLA, RST, LOZ

Servicio
y técnica

Solucién ROTOMATION con
+ Mesa giratoria EA915 DD
+ mobile - transferBox (mtB)
+ mobile - partTablet (mpT)
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ROTOMATION

reinmechanic’

feinmechanische Ldsungen

Automatizar las maquinas estandar
de manera eficiente

Informaciones adicionales bajo: www.reinmechanic.de
El manual de montaje y de manejo deben consultarse directamente al fabricante

transferTool

Highlights
+ No es necesario un aparato de
manipulacion adicional

+ se elimina la superficie de
ajuste de la celda del robot

+ s0lo es necesario contar con
conocimientos estandar de
programacion CNC

alternativa en husillo

+ econdémico (sin control de
proceso)

vacuum - mobile «premium»

small - cargador de piezas pequeiias
Superficie de ajuste 450 x 400 mm
Dimensién de palet 350 x 350 mm

medium - Allrounder
Superficie de ajuste 450 x 600 mm
Dimension de palet 350 x 550 mm

large - Series mayores
Superficie de ajuste 600 x 600 mm
Dimension de palet 450 x 550 mm

incl. mobile control + procesamiento

+ solucién profinet I/0 completamente integrada

+ Comunicacién con el sistema de control NC

+ Ordenes M estandar

pL LEHMANN
N° de pedido Designacion
mobile-transferBox, xs
mobile-transferBox, small
mobile-transferBox, medium
mobile-transferBox, large
mobile-transferBox, individual
mobile-partTablet, xs
mobile-partTablet, small
mobile-partTablet, medium
mobile-partTablet, large
mobile-partTablet, individual
mobile-partPalette, xs
mobile-partPalette, small
mobile-partPalette, medium
mobile-partPalette, large
mobile-partPalette, individual
mobile-transferTool, small
mobile-transferTool, medium
mobile-transferTool, large
mobile-transferTool, individual
mobile-controlTablet
mobile-controlBox
mobile-processBox
mobile-vacuumBox
mobile-airBox

reinmechanic

N° de pedido

Vpl-20-100-XX
Vpl-20-101-XX
Vpl-20-102-XX
Vpl-20-103-XX
Vpl-20-104-XX
Vpl-21-100-XX
Vpl-21-101-XX
Vpl-21-102-XX
Vpl-21-103-XX
Vpl-21-104-XX
Vpl-21-105-XX
Vpl-21-106-XX
Vpl-21-107-XX
Vpl-21-108-XX
Vpl-21-109-XX
Vpl-20-111-XX
Vpl-20-112-XX
Vpl-20-113-XX
Vpl-20-114-XX
Vpl-50-100-XX
Vpl-50-101-XX
Vpl-50-102-XX
Vpl-50-103-XX
Vpl-50-104-XX

mobile-control addon, transfer-processing ~ Vpl-51-030-XX
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Repuestos y accesorios adicionales disponibles por consulta
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Vista general
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Sistema &
datos, iBox

SPZ, DDF,

o
<
X
=
o
=

Alinear,
GLA, RST, LOZ
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giratorias
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Soluciones especiales estandarizadas — nuevo servicio pL

ROTOLUTION - Soluciones Turn-key propias del cliente
ampliamente con elementos estandar probados del CAD hasta la
puesta en marcha.

ROTOMATION - la ampliacion ideal con automacion estandarizada.
Econdmico. Profesional. Sencillo.

Estandar
Mesas giratorias véase p. 26-47 Accesorios
véase p. 50-53, 69-71, 112-115
Ayuda
«help me» -
Cliente no lo sé,
no tengo tiempo,

no tengo experiencia.

Centros de procesamiento vertical y maquinas rectificadoras (para todas estas maquinas esté disponible la gufa de seleccion

Y LEHMANN®



Soluciones especiales estandarizadas - nuevo servicio pL

*Ejemplos
Q S
HAINBUCH ROHM  JGIcoLNg
driven by technology
4= -
EJTANG ripas TRIAG
reinmechanic’ :
\_ ‘@niepernauser:  TELNTIECNANIE PSWI?S:&IIEI{&K) ; m
Gressec  PAROTEC R B YERLY %
ROTOLUTION ROTOMATION —
. = O
g8
> 8
CAD y adaptacion CAD y medios tensores CAD y automacién 7=
. o . . L . S <
+ Control de montaje + Sujecién de piezas + manipulacion de pieza >3
+ Adaptacion en piezas + Estandar/especial + Sociedades (GU con = x
estandar socios) p.ej. concepto movil g @
+ Piezas especiales véase p. 116-147 reinmechanic % g
5 %
*Ejemplos véase p. 148-153
8
S
5.9
c o E
O =5 ©
R R -
(@] [$) [Ty
2552 2
0 aaDT N
o
(72}
Solucién de problema e e
on top - =3
Estandar y ROTOLUTION Cliente

de una sola mano, ROTOMATION
y maquina en sociedad

Paquete plug & work

E‘N
g9
= =
b
<
|
(U]

>

‘en nuestra pagina web)

Servicio
y técnica
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Sistema &
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SPZ, DDF,
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Alinear,
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y técnica

Distribucion y servicio

Presente en mas de 20 paises: desde
el asesoramiento de venta hasta
el ultimo servicio técnico

Servicios de apoyo en todo

4

A Commissioning

+ Parameter lists

+ Machine specified
commissioning

Sales & Post instructions
A Sales + User manual
+ Specified offers + Partner Kit
for each machine +  On-site support
Pre Sales + Wide range
+ Firstclass of work piece
literature clamping systems
+ Application + Standardized
drawings 2D interfaces

+ 3D models

+ Example
of applications

Incrementar la productividad — aumentar la vida uatil

Gran diversidad de servicios profesionales durante todo el ciclo de vida del
producto - maxima disponibilidad con calidad constante y alta productividad.

Para méas informacion, solicite nuestro folleto de servicio.
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After Sales

+ Service points
in 25 countries
PTSE

+ Spare parts
worldwide
by eShop

+ In-field support
by flying doctors



LEHMANN"

Extracto de nuestra produccion: gran variedad
de produccion para una mayor flexibilidad y calidad

Produccion =
© (7]
& &
£ .9
o ]
@ O
- =
2 o
> <
]
x
23
om
£
(2]
b 2
1]
& T
Con surtido de palés para produccién sin hombre Rectificado circular y plano de alta precision Flujo de material
(")
8
P
(=]
-
(L)
=
o
w
(=]
(a]
N
o
(7]
Islas de montaje con sistema Karban Equipamiento racional de paquetes de piezas

de repuesto

Control de calidad

o O
=z
S5
=
on
==

N
o
-
=
(2]}
o
<
-
(O]

Medicién de una carcasa en una maquina Medicién de una mesa giratoria T con cubo Medicién de la precision del indexado -

de medicién 3D completamente automatica

Servicio
y técnica

¢Esté interesado? LIdmenos o visitenos en la pagina

www.lehmann-rotary-tables.com

Protocolo de la precision del indexado segin
I1SO 230-2 0 VDI/DGQ 3441
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